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Г О  С У Д  А Р С Т В Е Н Н Ы Я  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОПОРЫ РЕГУЛИРУЕМЫЕ С КРУГЛОЙ ГОЛОВКОЙ

ДЛЯ СТАНОЧНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ 

Конструкции и размеры

Adjustable round head rests for machine retaining devices. 
Design and sizes

ГОСТ
4086—68*

Взамен
ГОСТ 4086— 37

Утверждай Комитатом стандартов, мор и измерительных приборов при Совете 
Министров СССР 2 вивер» 1968 г. Срок введение установлен

с 01.01 1969 г.
Проверен в 1980 г. Срои действие ограничен до 01.01 1990 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и размеры регулируемых опор с круглой голов­
кой должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

^ i v i

Внесен Министерством тяжелого, энергетического и транспортного 
машиностроения СССР

Издания официальное Перепечатка аослрсщена
• Переиздание (ноябрь 1982 е.) с Изменением Ат /. 

утвержденным в июне 1980 г. (ИУС 9 — 1980 г.)

шарф спицами

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/opredelenie/18/apellyatsionnoe_opredelenie_verkhovnogo_suda_respubliki_568.html


Р а з м е р ы  в ми

ГОСТ 4РМ—«8 Стр. 2
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Crp. 3 ГОСТ 4086—48

Р а з м е р ы  D мм
Продолжение

Л
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опор si
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7035-0-520 160 190 0,949

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  регулируемой 
опоры с круглой головкой размерами </=М6, / —16 мм:

Опора 7035-0471 ГОСТ 4086—68 
(Измененная редакция, Изм. Л» I).
2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74. Допускается 

замена на сталь других марок с механическими свойствами нс ни­
же, чем у стали марки 45.

3. Твердость сферической головки — HRC 4 0 ...4 5 . Д ля опор
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ГО С ! 4086—68 Стр. 4

размером 50 мм допускается твердость на всей длине опоры — 
HRC 3 3 ...3 8 .

4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — 
Н 14, валов — h i 4. остальных— х  — .

5. Резьба метрическая— по ГОСТ 24705—81. Поле допуска 
резьбы — 8g по ГОСТ 16093—81.

4, 5. (Измененная редакция, Изм. № 1).
6. Размеры проточек и фасок для резьбы — по ГОСТ 10549—80.
7. (Отменен, Изм. № I).
8. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9.073—77). По соглашению сторон допускается применение 
других видов защитных покрытий.

9. Маркировать партию опор одного типоразмера на таре или 
упаковке с указанием наименования изделия, его обозначения, 
обозначения настоящего, стандарта и товарного знака предприя­
тия-изготовителя.

/
ПРИЛОЖ ЕНИЕ
Справочное

Примеры применении регулируемых опор с круглой головкой



Изменение ЛЬ 2 ГОСТ 4086—68 Опоры регулируемые с круглой головкой для 
станочных приспособлений. Конструкция и размеры

Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 16.03.89 № 1230

Д ата введения 0101.90

Наименование стандарта. Исключить слова’ «и размеры», «and sizes». 
Пункт I Чертеж. Заменить параметры шероховатости: R z  40 на Ra 6.3; 

R z  20 на Ra 3.2; Ra 2.5 на Ra 1.6;
вид слева. Заштриховать местный разрез, как показано на чертеже;

(Продолжение см. с. 86)



(Продолжение изменения к ГОСТ 40SS—69)

Пункт 2. Заменить ссылку: ГОСТ 1060—74 на ГОСТ 1060—88.
Пункт 3. Заменить значение: HRC 40 . . .  45 на 41.5 . . . 46.5 HRC» ; 

HRC 33 . . .  38 на 35.0 . .  . 30.5 H RC».
Пункт 4 изложить в новой редакции: «4. Предельные отклонении размеров:

Н14, Ы 4 ,± -^ -> .

Пункт 5. Заменить поле допуска: 8с  на 6е.
Пункт 8. Заменить ссылку: ГОСТ 9.073—77 на ГОСТ 9..Э06-85.
Стандарт дополнить пунктом — 10: *10. Примеры применения регулируе­

мых опор с круглой головкой указаны в справочном приложении»,
(ИУС № 8 1989 г.)

ГОСТ 4086-68

https://meganorm.ru/Index2/1/4294816/4294816975.htm

