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ВИНТЫ РЕГУЛИРУЮЩ ИЕ С КВАДРАТНЫМ 
ОТВЕРСТИЕМ ПОД КЛЮЧ 

Конструкций
Check countersunk square hole screws. 

Design.

ГОСТ
13897—68*
Взамен 

MH 2615-61

OKU 39 2*00

Дата введения 01,07.69
Постановлением Госстандарта СССР Л* 66 от 23.01.90 снято ограничение срока 
действия

I. Размеры винтов должны соответствовать указанным на чер­
теже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

(С) Издательство стандартов, 1994
4 Переиздание (июль 1994 е )  г Изменениями М  I, 2 

утвержденными в марте 1984) г., январе 1990 г. (ИУС 5- S 0 , 4—90)



С. 2 ГОСТ 13897-68

Р а з м е р ы ,  мм

Об02и»*ем'«г
жипгоа i

i e

С *

<* н о D Sон е

Допуск соос­
ности ответе- 
*М« О !поен 
ТОЛЬКО AKS- 

пиитл и 
радиусном ви 

ражскии S B
ё®£
s i s

6000 0451 -4 0.17

6000-0452
M lO xl

6
4.1 4.3 3 1 0.3

0,36

6000 0463 M I2X I.25 8 5.5 5 .7 4 , 1.50

6000-045» M I4X I.5 6.8 7.4 5 0,4 0.80

6000-0561 M I6X I.5 8.3 9 6
1.6

1,30

6000-0562 M20XI.5 10
10.9 12 8 1.97

6000-0563 4 2 2 X 1 3 0,5 2.48

G000-C564 М 27х2
14

13,7 15 10 А 5.80

6<Ю0 0565 МЗЗХ2 16.5 18 12 0,6 7,77

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  винта d = S \2 7 x2 :
Винт 6000-0564 ГОСТ 13897-68 

(Измененная редакция, Изм. № 2).
2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71.
3. Твердость -  36.5... 41,5 HRC,.
4. Резьба — по ГОСТ. 24705—81. Поле допуска резьбы — 6<? по

ГОСТ 16093-81. *
5. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, Ы4,

3—5. (Измененная редакция, Изм. .*6 1, 2).
6. Покрытие —- Хнм. Оке. прм по ГОСТ 9.306—85. '
7. Упаковка винтов и маркировка — по ГОСТ 18160—72, v
8. Технические требования — по ГОСТ 1759.0—87.

ГОСТ 13897-68
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