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УДК 621.952-229.29 : 006.JJ4 Групп* Г27

6132—002#

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВТУЛКИ ПЕРЕХОДНЫЕ ПОВОДКОВЫЕ 
К БОРШТАНГАМ С ПОВОДКОВЫМ ХВОСТОВИКОМ

Конструкция и размеры

Carrier adapters for boring bars with carrier stem. 
Design and dimensions

ОКП 39 2831

ГОСТ
1 3 7 9 4 — 6 8 *

Взамен 
MH 2637—61

Утясрждеи Комитетом стандартов, мер н измерительны* приборов при Совете 
Министров СССР 1# июня 1968 г. Срок введения установлен

с 01.01.69
Проверен в 1979 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

I. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПЕРЕХОДНЫХ ВТУЛОК

1.1. Конструкция н размеры переходных втулок должны соот­
ветствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка яоспрссцеиа

• Переиздание (май 1986 г.) с Изменениями М  1. 2, утвержденными 
в июне 1979 г., декабре 1984 г. (НУС М  8 -79 , 8 -4 5 ).

2— 1134
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки */=25 мм, 
<*,~32 мм:

Втулка 6132-0021 ГОСТ 13794-68 
(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
1.2. Маркировать: обозначение и товарный знак предприятия- 

изготовителя.

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОРПУСОВ (деталь 1\

2.1. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать 
указанным на черт. 2 и в табл. 2.



ГОСТ 13794—4! Стр. $

Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы  в мм

Обози Ачеи<№ 
корпусе* d d, о L ь

dt
(поледопуск*

*(поде
допуска

Н7»
<и

6132.0021/001
25

32
45

134
12

8

14 Мб

6132-0022/001 45 132 16

М8

6132-0023/001 60
142

20

6132-0024/001
32

45
55 16

16

6132-0025/001 60 20

6132-0026/001 70 182 25

6132-0027/001
•15

60
70

192
18

12

20

6132-0028/001 70 182

256132-0029/001
80

192

6132-0030/001 60 90 242 22

6132-0031/001 80 100 252 28 16

Продолжение табл. 2
Р а з м е р и в  мм __________________

Ойоэнкчоние
корпусе» Л d. Л, h ь. 1 h 1, и 1. и

6132-0021/001 MI0X 1 10,5 12.5 64 36

6132-0022/001 12 5 .0 77 40 38 65

6132-0023/001 97 47
60 15

6132-0024/001 77 40

6132-0025/001 16 7,0 97 47 40 68

6132-0026/001 М12Х1.25 13.0 15.0 112 54

6132-0027/001 97 47

6132-0028/001 18 8.0 112 54 49 86 75
20

6132-0029/001
6132-0030/001 22 10 127 67 54 105 90

6132-0031/001 28 12,5
-

GO 115 105 25
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Продолжение табл. 2 
Р а з м е р ы  в мм ________________

Обозначение
корпусы 1, г h

Мессе.
«г.

в® баи-»

6132 -0021 /001 4 .5 18 3 0 .9 0 7

6132 -0022 /001 4 2 — 1 .234

6132 -0023 /001 Р 2 ,2 1 7

6132-0024 /001
5

1 .5 4 9

6132-0025 /001 2 2 .4 7 5

6132 -0026 /001
6 .0 23

6 3 С 3 ,7 4 3

6132 -0027 /001
5

3 ,5 9 2

6132-0028 /001 _ 3 .9 5 0

6132 -0029 /001 5 ,3 7 8

6132-0030 /001 8
5 с 7 .7 3 9

6132-0031 /001 10
О

8 .3 8 5

(Измененная редакция, Изм. № I, 2).
2.2. Материал — сталь марки 40Х но ГОСТ 4543—71. Допус­

кается применение сталей других марок с механическими свойст­
вами не ниже указанной.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
2.3—2.7. (Исключены, Изм. № 2).
2.8. Допуск перпендикулярности оси паза h х оси втулки — 

0,2 мм на величине диаметра О.
2.9. Допуск перпендикулярности оси отверстия </3 к оси втул­

ки — 0.2 мм на величине диаметра d
2.10. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверс­

тий — Н14, валов — h 14, остальных
2.8—2.10. (Измененная редакция, Изм. .*« 1).
2.11. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81. Поле допуска 

р езь б ы -7 Н  по ГОСТ 16093-81.
(Измененная редакция, Изм. 2).
2.12. Фаски под резьбу — по ГОСТ 10549 80.
2.13. Канавки дли выхода шлифовального круга — по ГОСТ 

8820- 69.
(Измененная редакция, Изм. № I).
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2.14. (Исключен, Изм. № 2).
2.15. Остальные технические требования — по ГОСТ 

17166-71.
(Введен дополнительно, Изм. № 2).

I . КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ШТИФТА (деталь 3)

3.1. Конструкция и размеры штифта должны соответствовать 
указанным на черт. 3 и в табл. 3.

Черт, 3

Т а б л и ц , 1 3

ООп-массинс
штифтов

а
<ПВСД.ОТ**.
■ о /.)

L Масса.
кг.

и* 6ад««

ММ
6 1 3 2 -0 0 2 3 /0 0 3 20 65 0 .2 0 9

6 1 3 2 -0 0 2 6 /0 0 3
25

96 0.3G 6

6 1 3 2 -0 0 2 9 /0 0 3 110 0 ,4 2 3

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
3.2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71. Допус­

кается применение сталей других марок с механическими свой­
ствами не ниже указанной.

(Измененная редакция, Изм. .4  2).
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3.3. Твердость — HRC, 46 . . .  51.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
3.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: палов 

1114; остальных ± - у
( Измененная редакция, Изм. ЛЬ 2).
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