
УДК 621.913.073:006.354 Группа Г22 
(030-3050

Г О С У  Д  Д Р С Т В Е Н Н Ы Я  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КОЛОНКИ СТУПЕНЧАТЫЕ ДЛЯ СМЕННЫХ 
ШТАМПОВ ЛИСТОВОЙ ШТАМПОВКИ

Конструкция и размеры

Guide posts with shoulders for changeable sheet 
stamping dies.

Construction and dimensions

ГОСТ
1 8 7 1 9 — 7 3 *

Взамен 
MH 1931—61 

■ части 
исполнения 2

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР
от 16 мая 1973 г. N9 1249 срок действия установлен ______с 01.07.74
Проверен в 1983 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и размеры ступенчатых колонок должны соот­
ветствовать указанным на чертеже и в таблице.

* Для колонок с предельный отклонением диаметра d по С| параметр ше­
роховатости поверхности Яа^О.160 мкм.
Издание официальное Перепечатка воспрещена

♦ Переиздание (май 1985 г.) с Изменением М J, 2, утвержденными 
в мае 1983 г., декабре 1984 г. (ИУС 8 -81 , 3—84)

32
испытания строительных конструкций

https://meganorm.ru/Index2/1/4293815/4293815058.htm


ГОСТ 18719—73 Стр. 2

Р а з м е р ы  в мм
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o p . з гост is m —п

Продолжение
Р а з м е р ы  в мм

Обопеочеяно
■соломка

Применяе­
мость колонок 
с  вр«Я- стая. 

лккметра 
а

О
5
я
3си2

d
(пред, 
откл. 
по 85 
и 86)

d,
(прел, 
откл. 
no f6)

D
(пред, 
откл. 
по Ы2!

L 1 ь Г Масса.
иг

По ьо По Ь6

1030 3086 / 14 95 0.118
1030-3087 2 — 25 ____
1030 3088 / 14 14 14 18 103 0,124
1030-3089 2 —

1030-3091 / 14
105 32 0.130

1030-3092 2 —

1030-3093 1 16 90 3 1,0 0 .5 0.146
1030 3094 2 —

1030-3095 1 16 95 25 0.154
1030-3096 2

16
— 16 20

1030-3097 1 16
IV

100 0,162
1030-3098 2 —

1030-3099 t 16 105 32 0.170
1030-3101 2 —

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  колонки размера­
ми d = 8 мм, /« 2 0  мм, 1 = 6 7  мм, исполнения /  с предельным от­
клонением диаметра d ino Л5:

Колонка Ю30-3051-И5 ГОСТ 18719—73
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2 Материал— сталь марки У8А по ГОСТ 1435—74.
3. На поверхности В колонок должна быть винтовая канавка 

глубиной 0,2 . .  . 0,3 мм с шагом 1,0 . .  . 1,6 мм. Угол профиля 
канавки 60° . . . 90°.

4. Твердость — HRCa 55 . . .  59.
(Измененная редакция, Изм. Л  1).
о. Допускается изготовление колонок из других марок сталей 

с механическими свойствами не ниже, чем у стали марки У8А.
6. Неуказанные предельные отклонения размеров: охватываю­

щих— по Н14, охватываемых — по Ы4, прочих — по ±  —
(Измененная редакция, Изм. № 2).
7. Центровые отверстия — по ГОСТ 14034—/4, форма В.
8. Неинлиндричность поверхностей А и Б — не более 0,005 мм.
9. Радиальное биение поверхностей А и Б относительно оси 

не более 0,010 мм.
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ГОСТ 18719—73 Стр. 4

10. Маркировать: обозначение колонки, обозначение класса 
точности, обозначение настоящего стандарта и товарный знак 
предприятия-изготовителя на бирке для партии.

11. Методы испытаний, маркировка, упаковка, транспортиро­
вание и хранение — по ГОСТ 13130—83.

12. Примеры применения ступенчатых колонок в сменных раз­
делительных штампах совмещенного действия приведены в реко­
мендуемом приложении.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемы

ПРИМЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ СТУПЕНЧАТЫХ КОЛОНОК I  СМЕННЫХ 
РАЗДЕЛИТЕЛЬНЫХ ШТАМПАХ СОВМЕЩЕННОГО ДЕЙСТВИЯ

Вариант 1 бариста 2

7 — вгаясоиодержатель верхний.

1. На поверхности отверстия £Ь должна быть винтовая канавка глубиноЯ 
0,2. .0,3 мм с шагом 1 ,0 ... 1,6 мм. Угол профиля канавки 60*...90*.

2. Торец А канавки не должен выступать относительно поверхности Б пуан- 
сонодержателя.

3. Состав эпоксидного клея— по ГОСТ 13130—83
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Окмгам

основны Е Е Д И Н И 1 Ы СИ

Длина метр га т
Мосса ..килограмм bg кг
время еетуида S с
Сила электрического тока ампер А А
Термодинамическая темлеротура мльвим К К
Количества яещестеа моле то ! мель
Сипа света кандела - cd М

Д О П О Л Н И Т Е ! П Ь Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы  С i
Плоский угол радиан rad РОД
Телесный угол стерадиан sr ср

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ, ИМЕЮЩИЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ

•eWHWee е е . . . . . . . . . . . 01—
«*М|нм
Н М *' ЯГМ1М*. и м и т в ж н у

Частота герц H r Гц с-*
Сила иьютом N H М  К Г  С-*
Давление паскаль Pa Па М “ * • КГ-С-*
Энергии А *® *» J Д * м* кг С-*
Мощность ватт W Вт м » я гс -*
Количество злектричертва купон С Кл с-А
Электрическое напряжение вольт V В
Электрическое емкость Фора* F ф м -<кгЧ .с*А »
Электрическое сопротивление ом в Ом м, -кг-с -*-А “*
Электрическое проводимость сименс S См м-4кт-‘ с *А *
Поток магнитной индукция вивер Wb В6 м* • кг- С-*А~*
Магнитнав индукции тесла T Тл кгс~* • А -4
Иидуктие мосте генри H Ги V u r C A - *
Световой лоток люмен !m пм М - с р
Освещенное те люкс lx лк м~* - кд ср
.Активность радионуклида беперель Bq Бк с -'
Поглощенная дом ионизирую- грзй G y Гр М » ^ -*

щего излучение 
Эквивалентное дом  излучения зивеот Sv Зе

у
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