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Основные размеры
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Дата введения 01.01.70

1. Настоящий стандарт распространяется на поперечно-стро­
гальные станки общего назначения.

Требования настоящего стандарта являются обязательными. 
(Измененная редакция, Изм. № 3).
2. Основные размеры поперечно-строгальных станков должны 

соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

П р и м е ч а н и е  Чертеж не определяет конструкцию станков

Издание официальное Перепечатка воспрещена
<§) Издательство стандартов, 1974 

®  Издательство стандартов, 1993 
Переиздание с изменениями



С. 2 ГОСТ И <№—74

мм

Наибольший номинальный ход L 
ползуна 200 220 500 630»' 710 1000

Наибольшее расстояние Ц  от опор­
ной поверхности резца до станины, 
не менее 280 400 560 _ 800 1120

Наибольшее расстояние И между 
рабочей поверхностью стола и пол 
зуна, не менее 200 200 400 400

400',
450 500

Размер рабочей по­
верхности стола

Ширина В 200 280 360 400 450 560

Длина Ц 200 320 500 630 710 1000

Наибольшее горизонтальное пере­
мещение В. с гола, нс мемес 280 360 500 710 650 800

Наибольшее сечснне резца, нс ме­
нее 20X12 25X16

1
32x20

<8XО 40X25

* Размер при разработке новых конструкций не применять.
*• Страна-изготовитель Болгария.
П р и м е ч а н и е .
При проектировании станков с ЧПУ числовые значения главного парамет­

ра (наибольшего номинального хода L ползуна) следует выбирать кз этой же 
78блииы.

(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1, 3).
3. Размеры И, В, Г2 нс распространяются на станки с универ­

сальными поворотными столами.
4. Размеры L\, Н, В х допускается увеличивать по ГОСТ 

C63G.
5. Размеры пазов в столах и расстояния между ними-—по 

ГОСТ 1574.
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроительной 
н инструментальной промышленности СССР

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Государственного комитета СССР по стандартам от 09.12.74 
№ 2665

3. ВЗАМЕН ГОСТ 1105-66
4. Стандарт соответствует СТ СЭВ 5941—87 в части типоразмер­

ного ряда поперечно-строгальных станков: 200; 320; 500; 630; 
710; 1000 мм в соответствии со специализацией СССР

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН­
ТЫ

О б о з н а ч е н и е  Н Т Д . и*  ко то р ы й  
д а н а  с с ы л к а Н о м ер  п у н к т а

Г О С Т  1 5 7 4 - 9 1 5
Г О С Т  6 6 3 6 — 6 9 4

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ декабрь 1992 г. с ИЗМЕНЕНИЯМИ, 1, 2, 3 
утвержденными в феврале 1985 г., в июне 1988 г., в октябре 
1990 г. (ИУС 5 -8 5 , 9 -8 8 , 1 -9 1 )
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