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Диаметры

Holes for threading pipe cylindrical thread.Diameters
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1. Настоящий стандарт устанавливает диаметры отверстий под нарезание трубной цилиндри
ческой резьбы по ГОСТ 6357 в изделиях из сталей по ГОСТ 380, ГОСТ 4543, ГОСТ 1050. ГОСТ 
19282 и ГОСТ 5632 (кроме сплавов на никелевой основе) и меди по ГОСТ 859.

2. Диаметры отверстий и предельные отклонения должны соответствовать указанным в таб
лице.

Н а м  и п альм  и  и  

р а зм е р  р е з ь б ы ,  

д ю й м ы
Ч и с л о  н и т о к  на  1* Ш а г  Р. м м

Д и а м е т р  о т  в е р о й  и п о д  р е » ьб у. мм

Н о м и н .
П р е д . 0 1 к л . д л я  к л а с с о в  ю ч п о с ш

А в

'/* 28 0.907 8.62 *0,10 +0,20

V,
19 1,337

11,50
*0,12 +0.25

7 * 15,00

'А

14 1,814

18.68

*0,14 +0.28
V, 20,64

7« 24.17

7» 27,93

1

11 2.309

30,34

*0,18 +0.36

• V , 35.00

»*/4 39.00

17, 41.41

•V3 44.90

174 50.84

2 56,70
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ГОСТ 21348-75 С. 2

Продолжение

Ном инальиый 
размер резьбы, 

дюймы
Число ниток иа 1* Шаг Р. мм

Диамс|р о!персги» поп резьбу, мм

Номин. Пред. откл. пли классов точности
А в

2'А 62,80

2'А 72.27

2V4 78,62

3 84.97

З'А 91,07

*‘А 11 2.309 97,42 -*•0,22 +0,43

103,77

4 110,12

4'А 122.82

5 135,52

5'А 148,22

6 160,92

3. Допускается под нарезание трубной цилиндрической резьбы применять отверстия других 
диаметров, полученных на основании экспериментальных данных.

4. Диаметры сверл для отверстий под нарезание резьбы указаны в приложении.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

Диаметры сверл для отверстий под нарекшие трубной цилиндрической резьбы

Номинальный размер резьбы, люнмы Шаг Р. мм
Диаметр сверла, мм. 

для классов точности ре зьбы
Л в

'А 0.907 - 8.7

‘А
1,337

11.5 11,5

3А 15.0 15

‘А 18,75

3А
1,814

20.75

3А 24.25

?А 28
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С. 3 ГОСТ 21348-75

ЛрмЬлжение

Ноынпалышн размер резьбы, ятимы Шаг Р. мм
Диаметр сверла, мм. 

ял» классов точности резьбы
Л в

1 - 30.5

'7* 35.0 35

iV 4
2,309

39.0 39

«7, 41.5

>7а - 45

»*/4 51
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