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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРИБОРЫ ДЛЯ ИЗМЕРЕНИЯ ДЛИНЫ КИНОЛЕНТЫ 
Расчетные шаги перфорации. 

Передаточные числа

Measuring instruments of film length. 
Assumed perforation. Gear ratios
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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на приборы для из­
мерения длины 70-, 35-, 16-, 8Р- и 8С-мм киноленты (метромеры),
а также кинофильмов и перфорированных магнитных лент и уста­
навливает расчетные значения шагов перфорации кинолент и пе­
редаточные числа механизма.

Стандарт не распространяется на счетчики метров, встроенные 
в аппаратуру.

2. Длина киноленты определяется путем отсчета числа перфо­
раций при прохождении ее через метромер.

3. Расчетные значения шагов перфорации и передаточные чис­
ла механизмов метромеров должны соответствовать указанным 
в таблице.

Р а з м е р ы  в мм

Ш и р и н а  к и н о л е н т ы Р а с ч е т н ы й  ш а г  п е р ф о р а ц и и П е р е д а т о ч н о е  ч и с л о

35

70

4000

19-*б*

16
51 4 1 - 1 6

32 ( 2 x 1 6 )  

35  (2 x 1 6 )
78 2 ” 5-*б*

Издание официальное Перепечатка воспрещена 
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Стр. 2 ГОСТ 8910— 75

Продолжение
Р а з м е р ы  в мм

Ш и р и н а  к и н о л е н т ы Р а с ч е т н ы й  ш а г  п е р ф о р а ц и и П е р е д а т о ч н о е  ч и с л о

8Р

1 6 (2 Х 8 Р )
з —

41-32

3 2 ( 4 Х 8 Р )  

35 (4 X 8  Р)

164 5 - V

8С 14 4-59
1 6 ( 2 х 8 С )

3 5 ( 4 х 8 С )
2 6 *

* zc — число зубьев барабана.

Предпочтительные числа зубьев барабана, а также величины 
погрешности измерений при расчетных значениях шага перфора­
ции кинолент приведены соответственно в табл. 1 и 2 справочного 
приложения.



Стр. 3

ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 8910-75 
Справочное

Число зубьев барабана должно соответствовать указанным в табл. 1.
Т а б л и ц а  1

Ш и р и н а  к и н о л е н т ы ,  м м Ч и с л о  з у б ь е в  б а р а б а н а

35 и 70 24
32

16(2X 16),
35(2X16)

8
12
16

8Р, 16(2х8Р), 32 16

3 2 (4 Х 8 Р ),
35(4х 8Р) 32

8С, 1 6 ( 2 x 8 0 ,  
35(4Х 8С )

12
16
20

Ш а г  п е р ф о р а ц и и

Ш и р и л а  к и н о л е н т ы
н о м и н а л ь н ы й р а с ч е т н ы й

П о г р е ш н о с т ь ,  %

35
70 4,75

4
0

16
32(2X16) 
35 (2X16)

7,62
4

0,0256

8Р
16 (2X8 Р) 
32 (4Х8Р) 
35(4х8Р)

3,81 133
3164

0,0256

8С
16(2х8С)
35(4X 80

4,234 4—
59

0,0776
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