
М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

Группа В62 

С Т  А Н Д А Р Т

ГРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ПРЕЦИЗИОННЫЕ 

Сортамент

Precision steel tubes. Range

МКС 23.040.10 
ОКП 13 4400. 13 5100

ГОСТ
9 5 6 7 - 7 5

Дата введения 01.01.77

1. Настоящий стандарт распространяется на стальные трубы повышенной точности изготовления 
после холодного передела и после горячей прокатки.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 1483—78 и ИСО 4200.
2. Размеры и масса I м горячекатаных труб должны соответствовать указанным в табл. I. холоднока­

таных и холоднотянутых — в табл. 2.
I. 2. (Измененная редакция, Изм. №  1).
3. В зависимости от соотношения наружного диаметра DH и толщины стенки д холоднодеформиро- 

ванные трубы изготавливаются:
особотонкостенными — при D Js более 40 и диаметром 20 мм и менее со стенкой 0.5 мм и менее; 
тонкостенными — при DJs от 12,5 до 40 включ. и диаметром 20 мм и менее со стенкой 1.5 мм; 
толстостенными — при D Js  от 6 до 12,5; 
особотолстостенными — при DJs менее 6.
4. Горячекатаные трубы изготавливаются; 
немерной длины — от 4 до 12 м; 
мерной длины — от 4 до 8 м;
длины, кратной мерной, — до 8 м с припуском на каждый рез 5 мм; по требованию потребителя 

может устанавливаться другой припуск.
Трубы мерной длины более 8 м изготавливаются по соглашению изготовителя с потребителем. 
Предельное отклонение по длине труб мерной и кратной мерной длины должно быть + 15 мм.
5. Холоднодеформнрованные трубы изготавливаются: 
немерной длины — от I до 11,5 м;
мерной длины — от 4,5 до 9 м;
длины, кратной мерной, — до 9 м с припуском на каждый рез 5 мм; по требованию потребителя 

может устанавливаться другой припуск.
Предельное отклонение по длине труб мерной и кратной мерной длины должно быть + 10 мм. 
П р и м  е ч а н и с. По соглашению изготовителя с потребителем допускается изготоатсние труб длиной 

более 11.5 мм.

Издание официальное 
*

Нсрсисчалка воспрещена
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6. Предельные отклонения размеров труб не должны превышать:
а) горячекатаных:
п о  н а р у ж н о м у  д и а м е т р у  
± 0,35 мм — при диаметре до 50 мм включ.,
±  0,8 % — при диаметре более 50 до 219 мм включ.,
±  1,0 % — при диаметре более 219 мм.
±0.5 % — при диаметре от 68 до 194 мм включ. с соотношением DJs. равным 4—10;
п о  т о л щ и н е  с т е н к и
±10% — при толщине стенки до 15 мм включ..
±8% — при толщине стенки более 15 мм,
±6% — при толщине стенки от 7 до 45 мм с соотношением DJs, равным 4—10.
В местах исправления дефектов горячекатаных труб предельные отклонения должны соответствовать 

требованиям ГОСТ 8732, табл. 2.,тля труб повышенной точности изготовления;
б) хат од и од е фор м и рова 11 п ы х:
п о  н а р у ж н о м у  д и а м е т р у  
±0.10 мм — при диаметре до 30 мм включ..
±0.15 мм — при диаметре от 32 до 40 мм включ.,
±0,20 мм — при диаметре от 42 до 50 мм включ.,
±0.25 мм — при диаметре от 51 до 60 мм включ.,
±0.30 мм — при диаметре от 63 до 70 мм включ.,
±0.35 мм — при диаметре от 73 до 80 мм включ..
±0.40 мм — при диаметре от 83 до 90 мм включ.,
±0.45 мм — при диаметре от 95 до 108 мм включ.,
±0.50 мм — при диаметре от 110 до 120 мм включ.,
±0.8 % — при диаметре 130 мм и более;
п о  т о л щ и н е  с т е н к и  (для труб диаметром 5—108 мм)
±0.05 мм — при толщине стенки от 0,2 до 0,8 мм включ..
±7,5 % — при толщине стенки более 0.8 до 5 мм включ.,
±6.0 % — при толщине стенки более 5 мм;
п о  т о л щ и н е  с т е н к и  (для труб диаметром 110—250 мм)
±10 % — при толщине стенки до 2,5 мм включ.,

*V.'s % — при толщине стенки более 2,5 до 5 мм включ.,
±7,5 % — при толщине стенки более 5 мм.
Для труб с соотношением DJs, равным 4—10. в местах исправления дефектов допускается уточне­

ние стенки до минус 8 % номинального значения.
При поставке холоднодеформированных груб с соотношением DJs, равным 50 и батее. в термичес­

ки обработанном состоянии предельные отклонения по наружному диаметру устанавливаются по со­
глашению изготовителя с потребителем.

4—6. (Измененная редакция, Изм. № 2).
7. По требованию потребителя допускается изготовление труб повышенной точности только по 

одному параметру .
В этом случае предельные отклонения по другому параметру должны соответствовать дтя горячека­

таных труб ГОСТ 8732, а для остальных — ГОСТ 8734.
8. Грубы изготавливаются по наружному диаметру и толщине стенки.
По требованию потребителя трубы после холодного передела могут изготавливаться по внутреннему 

диаметру и толщине стенки.
Предельные отклонения по внутреннему диаметру труб при внутреннем диаметре более 10 мм 

должны соответствовать предельным отклонениям по наружному диаметру. При внутреннем диаметре 
труб менее 10 мм предельные отклонения устанавливаются соглашением изготовителя с потребителем.

9. Овальность и разностенностьтруб не должны выводить размеры труб за предельные отклонения 
по наружному диаметру и татщине стенки.

10. Кривизна труб на участке длиной 1 м не датжна превышать:
1,5 мм — для горячекатаных труб;
2,0 мм — дтя холоднодеформнрованных труб диаметром до 10 мм и 1,5 мм — дтя труб диаметром 

свыше 10 мм.
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Для труб с соотношением DJs, равным 50 и более, изготавливаемых без термической обработки, 
нормы кривизны не регламентируются.

Но требованию потребителя трубы изготовляют с уменьшенной кривизной, нормы устанавливают 
по согласованию изготовителя с потребителем.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
11. Технические требования на горячекатаные тр\бы — по ГОСТ 8731, на холодиодеформирован- 

иые -  по ГОСТ 8733.
П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й :

Труба горячекатаная немерной длины, наружным диаметром 60 мм повышенной точности, с 
толщиной стенки 4 мм обычной точности, из стали марки 20, с поставкой по химическому составу и 
механическим свойствам по ГОСТ 8731, группа В:

60 н и  4 ГОСТ 9567-75 
Груба В20 т ст  873]_74

То же, холоднодеформированная наружным диаметром 8 мм повышенной точности, с толщиной 
стенки 0,3 мм обычной точности, немерной длины, из стали марки 20, с поставкой по химическому 
составу и механическим свойствам по ГОСТ 8733, группа В:

8  п х 0.3 ГОСТ 9567-75 
РУСШ 820 ГОСТ 8733-74

То же, длиной, кратной 1250 мм. повышенной точности по диаметру и толщине стенки, из стали 
марки 10, с поставкой по химическому составу по ГОСТ 8733, группа Б:

8 п х 0.3 п х 1250 кр ГОСТ 9567-75 
Р- Б10 ГОСТ 8733-74

То же, длиной 4000 мм (мерной длины), повышенной точности по толщине стенки, из стали марки 
40Х, с поставкой по механическим свойствам, определенным на термообработанных образцах, и по 
химическому составу по ГОСТ 8733. группа Г:

8 X 0.3 ПХ 4000 ГОСТ 9567 -  75 
Труба п о х  гост 8733_74

То же, немерной длины, повышенной точности по диаметру и толщине стенки, без нормирования 
механических свойств и химического состава, но с нормированием гидравлического даалення по 
ГОСТ 8733, группа Д:

8 и х 0.3 п ГОСТ 9567-75 
Труба д  JVCT х?33_74

То же, холоднодеформированная внутренним диаметром 18 мм обычной точности, с толщиной 
стенки 1 мм повышенной точности, из стали марки 20. с поставкой по химическому составу по ГОСТ 
8733, группа Б:

Труба
ей 18x1 п ГОСТ 9567-75 

Б20 ГОСТ 8733-74
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4. Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта СССР от 30.10.91 №  1691

5. ИЗДАНИЕ с Итменениямн № 1, 2, утвержденными в ноябре 1981г., сентябре 1986 г. 
(И У С 2 -8 2 , 11 -86)
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