
УДК 621.812.626:006.334 Группа Г12

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ШПИЛЬКИ С ВВИНЧИВАЕМЫМ концом Г О С Т
ДЛИНОЙ id

2 2 0 3 3 —7 6 *
Класс точности А

Конструкция м размеры Взамен
ГОСТ 11766—66 а части

Studs with threaded end of Id 
Product grade A 

Construction and dimensions
длины ввинчиваемого 

резьбового конца
fi=d

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 13 августа 1976 г. MS 1934 срок введения установлен

с 01.07 7В

Проверен а 1983 г. Постановлением Госстандарта от 14.04.83 
№ 1760 срок действия продлен

до 01.01.89

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на шпильки с диа
метром резьбы от 2 до 48 мм. ввинчиваемые в резьбовые отверс
тия в стальных, бронзовых и латунных деталях с относительным 
удлинением пятикратного образца 65 не менее 8 % и деталях из 
титановых сплавов.

2. Конструкция и размеры шпилек должны соответствовать 
указанным на чертеже и в табл. 1, 2.

П р и м е ч а н и е .  Допускается нзготопление шпилек с диаметром стержня 
приблизительно равным среднему диаметру резьбы. В обозначении этих шпилек 
после слова «Шпилька» следует указывать цифру 2.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

* Переиздание, сентябрь I9S3 г. с Изменениями .V 1. 2. 3. 
утвержденными а декабре 1978 г., июне 1980 г, апреля 1983 ej 

Пост. А» 1758 от 14.04.83 (ИУС 2-79. 8—80. 7 -83)
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ГОСТ 22033—76 Стр. 2-

Т а б л и ц а  1

ум

Номинальный
диаметр резь
бы d 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 (Н)

Шаг Р: 
крупный 0,4 0,45 0.5 0.7 0,8 1 1.25 1.5 1.75 2

мелкий - - - - - - 1 1.25 1,5

Диаметр 
стержня d, 
<пред. откл. 
no ft 12) 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 14

Длина
ввинчиваемо-
го резьбового 
«овца 1\ 
(пред. откл. 
по + it  16) 3 4 5 6 8 10 12 14

Продолжение табл. 1
мм

Номиналь
ный диаметр 
резьбы d 16 (18) 20 (22) 24 (27) 30 36 42 48

Шаг Р : 
крупный
мелкий

2 2.5 3 3,5 4 4.5 5

1.5 2 3

Диаметр 
стержня d | 
(пред. откл. 
по Л12) 16 18 20 22 24 27 30 36 42 48

I Длина 
ввинчиваемого 
резьбового кон
ца U
(пред. откл. 
по + jt  16) 16 18 20 22 24 27 30 36 42 48

П р и м е ч а н и е .  Размеры, заключенные в скобки, применять вс рекоменду
ется
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Стр. 3 ГОСТ 22933—76

c-i

sc
к

9 i i  1 i 1 ‘ 1 ' 1  | |  ' 1  | |  I \ 1 1 ' | ' | | I
С**т 1 f f 1 1 '  ' 1 [  1 1 1 1 J 1
а 1 1 1 1 1 ' l ! I - I 1 ' ' 1 1 1
8 I 1 1 1 1 • 1 1 ! i  | » 1 1 1 ' 1 1
Й \ 1 1 ' 1 1 1 1 1 1 1 1
«Гс « 1 1 1 1 1 1 1 i |  1 • 1 ' 1 1 1 X X
a ' 1 ' I ' l l 1 1 9 ' !  < 1 j  1 |  1 1 А X
8 1 1 1 1 1 1 1 i  ; 1 i n i х |  X X X
Ю 1 1 1 1 1 1 1 1 l i 1 |  \  X х |  х |  X X
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н ' I ■ 1  ' I •  1 ' I '  ' !  * 1 х ;  • <  < X 3
1 1 1 1 | |  i l  i x |  X X v |  - 1 * ■ !  ^ S Я
г * 1 1 ' 1 i 1 1 1 X X \ <\ х | з |  я\ 8 8 8
о | |  1 •

X * X  < х |  X X  х | « |  8 |  й |  8 8 Й
X 1 I 1 X X  X X X 5 4 О*04 5 4 ? j |  5 4 a |  я Я Я
о 1 1 1 * x |  x |  X со о о СО

101 °° I *  i  rc I  3 0 1 0 0
• 5 1 I ‘ I х X © О © |  © •л < ©  ©  |  ©  ©  ©  ©

1 ' ■ I  - f ' T  f - г - М  = •V - г
*ч X X X 0 4 0 4 CM с ч с* с ч С Ч 0 4 « ч |  - м 0 4

\лс * X X  = = 1 = = 1 = = ! = 1  =
N X © © © © о ©

2 2
о  © j  о о 2 . © о
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i s
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о C J 0 0 8 » оО* 1 осо § 3 (Зв
) S 0 4-J* 3 1
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ГОСТ 2J0JJ--7* Стр. <
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ГОСТ 22031— 76 Стр. &

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  шпильки с диамет- 
ом резьбы 4= 16  мм, с крупным шагом Я = 2 мм с полем допус- 
:а 6S, длиной /=120 мм, класса прочности 5.8, без покрытия: 

Шпилька M 1 6 -6 g x  120.58 ГОСТ 22033-76
То же, с диаметром стержня приблизительно равным средне- 

iy диаметру резьбы, с мелким шагом Я =1,5 мм, класса прочно- 
ти 10.9, кз стали марки 40Х, с покрытием 02 толщиной 6 мкм:

Шпилька 2 M 16yJ,5—6gX  120.109.40X 026 ГОСТ 22033—76
То же, с мелким шагом Я - 1,5 мм с полем допуска 3л(3) на 

ввинчиваемом конце, с крупным шагом Я = 2 мм, с полем допуска 
6g  на гаечном конце, класса прочности 6.6, с покрытием 05:

Шпилька М16Х X I 20.66.05 ГОСТ 22033—76

(Измененная редакция, Изм. М 1, № 2).
3. Резьба — по ГОСТ 24705—81, ноле допуска 6g — по ГОСТ 

16093—81. Допускается поле допуска 6^ для шпилек, подверга
емых покрытию повышенной толщины.

1—3. (Измененная редакция, Изм. S t  3).
4. Поверхность гладкой части стержня 4, не обрабатывается 

при изготовлении шпилек из калиброванного проката.
5. (Исключен, Изм. № 2).
6. Допускается по соглашению между изготовителем и потре

бителем изготовлять резьбу с натягом по ГОСТ 4608—81 на 
ввинчиваемом конце шпильки, с указанием об этом в условном 
обозначении шпильки; маркировать такие шпильки следует, на 
торце гаечного конца арабскими цифрами, обозначающими сор
тировочную группу резьбы шпильки по ГОСТ 4608—81.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
7. Технические требования — по ГОСТ 1759—70.
8. Теоретическая масса шпилек дана в справочных приложе

ниях 1 и 2.
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Стр. 7 ГОСТ 2103Э—74

Длина ШПВАСВ 1 ,
мы

Теоретическая масс» КОО шт. Сталиных шпилек, кг.

2 ?.« 3 4 S 6 8 10 и

10 0 ,2 5 5 0 .4 0 8 0 ,5 9 5 ___ __ _ _ _
12 0 .3 0 4 0 .4 8 5 0 ,7 0 7 — — _ — ___

14 0 .3 4 1 0 .5 3 6 0 .7 8 4 1 .4 5 9 ___ ___

16 0 .391 0 ,6 1 3 0 ,8 8 4 1 .6 3 5 2 .7 2 0 4 ,0 6 4 7 ,9 4 9 13,52 и
(18) 0 .4 4 0 С. 690 0 ,9 9 5 1 ,7 9 0 2 ,9 6 8 4 ,4 1 7 8 .5 8 6 14 .52

2 0 0 .4 8 9 0 .7 6 8 1 .106 1 ,987 3 ,2 1 5 4 .7 7 0 9 .2 2 3 1 5 .5 2

(22) 0 ,5 3 9 0 ,8 4 5 1 ,217 2 ,1 8 5 3 .5 2 3 5 .2 1 4 10 .010 16,76

25 0 ,6 1 3 0 ,9 6 0 1 .383 2 ,4 8 0 3 .9 8 6 5 .7 8 9 11.040 18,38 28,0-1

(26) 0 .6 8 7 1 ,076 1 .519 2 .7 7 6 4 .4 4 8 6 .4 5 5 12,080 2 0 .0 0 3 0 ,3 8

30 0 ,7 3 6 1 ,153 1.661 2 .9 7 4 4 .7 5 6 6 ,8 9 9 12,710 2 1 .0 0 3 1 ,8 4

(32) 0 ,7 8 5 1 ,230 1 .7 7 2 3 ,171 5 .0 6 5 7 ,3 1 3 13,500 22.01 3 3 .2 9

36 0 .8 5 9 1 .346 1 .938 3 ,4 6 7 5 .5 2 7 8 ,0 0 8 14.690 2 3 ,6 3 3 5 .6 4
(33) 0 .9 3 3 1,461 2 ,1 0 4 3 ,7 6 3 5 .9 8 9 8 ,6 7 4 15.870 2 5 .4 8 3 7 .9 8

40 0 ,9 8 2 1 .538 2 ,2 1 5 3 .9 6 0 6 .2 0 8 9 ,1 1 8 16.660 26 ,71 3 9 ,4 3

(42) 1 .032 1 .615 2.326 , 4 ,1 5 7 6 .6 0 6 9 .5 5 2 17.450 2 7 ,9 5 41.21
45 1.106 1.731 2 ,4 9 3 4 .4 5 3 7 .0 6 8 10.230 18.630 2 9 ,8 0 4 3 ,8 7

(43) 1 ,180 1 .8 4 6 2 ,6 5 9 4 ,7 4 9 7 .5 3 1 10,890 19,820 3 1 ,0 5 4 6 ,5 4

5 0 1 ,229 1 .924 2 ,7 7 0 4 ,9 4 7 7 ,8 3 9 11,340 2 0 ,6 0 0 3 2 .8 8 •18,31

65 1 ,352 2 .1 1 6 3 ,0 4 8 - 5 .4 3 9 8 ,6 1 0 «2.450 2 2 ,5 8 0 3 5 ,9 6 5 2 .7 5
60 1 .476 2 ,3 0 9 3 .3 2 5 5 .9 3 3 9 ,3 8 0 13,560 2 4 ,5 5 0 3 9 ,0 4 5 7 .1 9
65 1 .599 2 .5 0 2 3 .6 0 3 6 .4 2 6 10 .150 14 ,670 2 6 .5 2 0 4 2 .1 3 6 1 ,6 3
7 0 1 .722 2 ,6 9 4 3 ,8 8 0 6 .9 1 9 10 ,920 15,780 2 8 .5 0 0 45 .21 6 0 ,0 7

75 1 .846 2 ,8 8 7 4 .1 5 8 7 .4 1 3 11,630 16.890 3 0 .4 7 0 4 8 .2 9 70 .51
3 0 1 .969 3 ,0 8 0 4 ,4 3 5 7 ,9 0 6 12,460 17.990 3 2 ,4 4 0 5 1 .3 7 7 4 .9 5
85 — 3 ,2 7 2 4 .7 1 2 8 ,3 9 9 13.230 19.110 3 4 .4 2 0 5 4 .4 6 7 9 .3 9
90 - 3 .4 6 5 4 .9 9 0 8 .8 9 2 14.000 20 .220 3 6 ,3 9 0 57 .54 8 3 ,8 2
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ГОСТ 220)1— 74 Стр. . 8

ПРИЛОЖЕНИИ I 
Справочное

с крупным шагом рва*Лы при номинальном диаметра резьбы л. ми

IU 0#> 20 <221 24 121) да X « «н

_ , _ _ — — -- — — —

_ — — — • - — — -
__ _ ._ _ — — — — - — —

_ тл _
_ _ _

40,28 _ — — — — — — -

•13.48 „ _, _ . — — — — — —

45,47 _ _ _ — - —

47.46 _ _. - . — — — - -

50.66 70.17 90,73 — — ■- — — — ___

53.85 71.41 93,03 _ — — _ — - — -

55,84 77.08 99,34 128.7 — — — — - — —

57.83 79,74 102.60 132.9 — _ — - —

61.03 83.98 107 ,90 139 .5 176 .2 2 1 2 .9 — - - — —

0 4 .6 6 8 7 .7 3 112,60 145 ,4 183,4 2 2 1 .4 _ - - - - —

6 7 ,0 7 9 0 ,8 9 116 .50 1 5 0 .3 8 9 .4 2 2 8 .4 _ — — — —

7 3 .1 2 9 8 .7 8 125 ,20 161.1 2 0 2 .6 2 1 4 .0 3 2 5 .4 _ — —

7 9 ,1 6 103 .70 135,10 171,9 2 1 5 .8 2 5 9 .6 3 4 5 .4 4 3 7 ,9 — —

8 5 ,2 0 114 ,60 145 .10 181 .2 2 2 9 ,0 275 .1 3 6 5 .3 4 6 2 .4 _ — -

9 1 ,2 4 122 .40 155 .10 195.5 2 4 3 ,9 2 9 0 .6 3 8 5 .3 4 8 6 ,9 7 4 6 .9 — -

9 7 ,2 8 130 ,30 165,10 20819 2 5 8 .9 3 0 8 ,4 4 0 4 .0 5 0 9 ,8 7 8 0 ,2 — -

103 ,30 138 ,20 175,10 2 2 1 .2 2 7 3 .8 3 2 6 .2 4 2 6 .5 5 3 7 ,6 8 2 0 .2 1178 1618

И » ,4 0 146,10 185 ,10 2 3 3 ,6 2 8 8 .7 3 4 3 .9 4 4 8 .9 550 .4 853 ,4 1223 1677

115 .40 154 ,00 195,10 2 4 5 ,9 3 0 3 .7 3 6 1 .6 4 7 1 ,4 5 8 8 ,2 88(3,7 1269 1737
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Стр. 9 ГОСТ 22033— 76

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы шпилек, изготовляемых из других 
коэффициент: 0,356 —для алюминиевого сплава; 0.970 —для бронзы; 1,080—

24



ГОСТ U D U — 7* Стр. 10

Продолжение
с хрузным шагом р»я/.м' ори иомвизльмои жклметря ряльбы Л. мм

СМ) 16 (18> 20 <221 Я СП) 9Э as «2

121,4 161 .9 2 0 5 .1 2 5 8 ,3 3 1 8 .6 379 ,4 4 9 3 ,9 6 1 5 ,9 9 2 3 .3 1319 1803

127 .5 169 .8 215 ,1 2 7 0 .5 3 3 3 .5 3 9 7 ,2 5 1 6 ,4 6 4 3 ,7 9 5 9 .9 1366 1865

133 .5 177 ,7 225 .1 2 8 2 .9 3 4 8 .4 4 1 4 .9 5 3 8 ,9 6 7 1 ,4 1000.0 1413 1926

139 ,6 185,6 235 .1 2 9 5 ,2 3 6 3 .3 4 3 2 ,7 5 6 1 .3 6 9 9 ,2 1039.0 1460 1988

145 ,6 193 .5 245 ,1 3 0 7 ,5 3 7 8 .3 4 5 0 .5 5 8 3 .8 7 2 6 .9 1080.0 1515 2059

151,6 2 0 1 ,4 255 ,1 3 1 9 ,9 3 9 3 .2 4 6 8 ,2 6 0 5 ,3 7 5 4 .7 1120 ,0 1569 2111

163 ,7 2 1 7 ,2 2 7 4 ,9 3 4 4 ,5 4 2 3 ,0 5 0 3 ,7 6 5 1 .2 810.1 1200.0 1678 2250

175,8 2 3 2 .9 2 9 4 ,9 3 6 9 ,2 4 5 2 .9 5 3 9 ,2 6 9 6 .2 8 6 5 ,6 1 2 7 9 ,0 1786 2392

187,9 2 4 8 .7 3 1 4 ,9 3 9 3 ,9 4 8 2 .7 5 7 4 ,7 7 4 1 .1 921 .1 1359 .0 1895 2534

19 8 ,7 ' 2 6 3 .0 3 3 2 .8 4 1 6 .2 5 1 0 ,0 6 0 6 .9 7 8 2 .3 9 7 1 ,8 1433 .0 1995 2665

2 1 0 ,8 2 7 8 .8 3 5 2 .8 4 4 0 .9 5 3 9 .8 6 4 2 .4 8 2 7 .2 1027 .0 1513 ,0 2104 2807

2 2 2 .9 2 9 4 .6 3 7 2 .8 4 6 5 ,5 5 6 9 ,6 6 7 8 ,0 8 7 2 ,2 1083 .0 1592 .0 2213 2948

2 3 4 ,9 3 1 0 ,4 3 9 2 ,8 4 9 0 ,2 5 9 9 ,5 7 1 3 ,5 917,1 1138 .0 1672 .0 2321 3091

2 4 7 ,0 3 2 6 ,2 4 1 2 .7 5 1 4 .9 6 2 9 ,4 7 4 8 ,9 962 ,1 1194 .0 1752 .0 2430 3233

2 7 1 .2 3 5 7 .7 4 5 2 .7 5 6 4 .2 6 8 9 ,0 8 2 0 .0 1052 .0 1305 .0 1912 .0 2648 3517

— — 6 1 3 .S 7 4 8 ,7 891 ,0 1142,0 1416.0 2072 ,0 2865 3801

____ — ____ _ — — 1232,0 1527,0 2232 .0 3083 4085

2391 ,0 3300 4369

- — - - - - - - 2 5 5 1 .С 3518 4653

материалов, значения массы, указанные в таблице, должны быть умножены на 
для латуми.
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Стр. I I  ГОСТ U#3J— 7*
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ГОСТ JH31— 7* Стр. 12

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

p a ru ti срвллему жшметру резьбы, кг, с крупным шасзы резьбы ирн команкьнцы 
резьбы 4, мм '

27



Стр. 13 ГОСТ 22*33-74

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы шпилек, изготовляемых из дру 
■а коэффициент: 0JSG6— для адюмякиеаого силам; 0.970 — для бронзы; 1.0*0

21



ГОСТ 2М ЭЗ-Г6 Стр. 1*

Продолжение

ши рдамыш среднему дяднатру резьбы. к г ,  с труплым адгои  резьбы пря ионикалькой 
ра*»6ы_ 4. мы

гих материалов, значения массы, указанные в таблице, должны быть умножены 
— для лагуяв.
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Изменение Л  4 ГОСТ 22033—76 Шпильки с ввинчиваемым концом длиной Id. 
Кмсс точности А- Конструкция и размеры
Утверждено н *вед»ио в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандарта* от 28.04.88 Л& 1205

Лата введении 0l.0l.8t

На обложке и первой странице под обозначением стандарта указать обо- 
значение: (СТ СЭВ 5954 -87).

Под наименованием стандарта проставить код: ОКП 12 8000.
Пункт I изложить а новой редакции: <1. Настоящий стандарт распространя

ется на шпильки с номинальным диаметром резьбы ог 2 до 48 мм, изготовляе
мые с крупным шагом резьбы на гаечном и ввинчиваемом концах; с мелким ша
гом резьбы на гаечном и ввинчиваемом концах: с мелким шагом резьбы на ввин
чиваемом конце и крупным шагом резьбы нз гаечном конце; с крупным шагом 
резьбы на ввинчиваемом конце и мелким шагом рс-зьбы на гаечном конце».

Пункт 2. Заменить обозначения: /5 на Ь, /| на В,;
чертеж. Проставить размер диаметра d для ввинчиваемого конца; примеча

ние исключить;
дополнить исполнением — 2:

Исполнение 2

—  .- —

“ 3

_______ _____

*  Ч Ы ч п о м о  p iK >  срадвему ды м»тру резьбы
(Продолжение см. с. 140) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 22033—76) 
Таблица I. Исключить слова «(пред. откл по Ы2»); «(пред откл по 

+jsl6)>; дополнить номинальными диаметрами резьбы: (33); (39), (45);

Ноынмаль.иа1 диаметр резьбы d <33) 1») <«>
крупный 3.4 < а.5
мелкая 2 3

Диаметр стержня </, 33 39 45
Длина ввинчиваемого резьбового кон

ца Ь, 33 39 45

Таблица 2. Исключить слова; «(пред, откл. по jsl5)>; «(пред, откл, +2Р)>; 
отметить знаком «X» шпильки размерами, мм: </=3 и (-16: <1=4 и (-12; 

<*—Д и  * —И; 14; < /-6  н /= 12; 14; t/= 8  и / =14 ;  </ — 12 и /-(22 ); </-(14) и 
/= (22); </-16 и /-2 5 . (28); 30; (32); r f - 18 н /=  (28); 30; (32); 

дополнить номинальными диаметрами резьбы: (33); (39), (45):
(Продолжение см. с. t i t )
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(Продолжение изменения к ГОСТ 22033—76)

Длина шпильки (. ум

Длина резьбы гаечного конца Ь при номинальном диаметре 
ргаьбм Л

(33) (» ) <«)

70 X
75 X _
80 X X
85 72 X >
90 72 X х

(95) 72 84 X
100 72 84 х

0 0 5 ) 72 84 X
ПО 72 8-» 96
116 72 84 96
120 72 S4 96
130 78 90 102
140 78 90 102
150 78 90 102
160 78 90 102
170 78 90 102
280 78 90 102
190 78 90 102
200 78 90 102
220 91 J03 115
240 91 103 115
260 91 103 115
280 91 103 115
300 91 103 115

Д-1* шпилек размерами, мм: </ =  48 и /~115; 120 заменить знак: «X» нз 102;
d -  (27) и /=280 заменить эиах: «—» на 79;
<! —30 и /=280; 300 заменить знак: «—» на 85
Пример условного обозначения:
первые абзац после слова «шпильки» дополнить словами: «исполнения I»;
второй абзац. Заменить слова: «с диаметром стержня, приблизительно рав

ным среднему диаметру резьбы» на «исполнения 2»;
последний абзац. Заменить обозначение: ^  — на ——
Пункт 3 изложить в новой редакции: «3. Резьба — по ГОСТ 24705—81*.
Стандарт дополнить пунктами — За—За: «За. Размеры сбегов резьбы — по 

ГОСТ 27148—86.
36. Допуски размеров, отклонения формы и расположения поверхностей, ме

тоды контроля — по ГОСТ 1759.1—82.
Зв Дефекты поверхности и методы контроля шпилек — по ГОСТ 

1759.2—82».
Пунхт 7. Заменить ссылку: ГОСТ 1759-70 на ГОСТ 1759.0—87.
Првложенис 1. Таблица. Головку после слов «стальных шпилек» дополяить 

словами: «исполнении 1»;
дополнить значениями массы:

(Продолжение см. с. 142)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 22033—76)

Длю*
Теоретическая масса 1000 шт. стальник впхлек исполнения 1, н е , с  крупным 

шагом реаьбы при номииальхом диаметре резьбы if. мм
впялькя 

1, ми
4 5 в 8 12 П4> 16 <18>

12
14

(22)
25

(28)
30

1,345 2.300
2,560

3 ,450
3.807 7 ,0 9 0

2 7 ,4 8 3 8 .1 6
57,60
61 ,53
64.19

8 1 0 6
84 ,38

ДЛИЬЛ ШПИЛЬКИ J ,  мм

Теоретическая масса 1(00 шт. стальных шпилек исполнения 1. 
кг. с крупкам шагом ретьбм туи  номинальном диаметре резьбы

(» ) <Э!‘) <«5)

70 629 .2
75 655 .0
80 684.1 1007 1430
86 713,1 1048 1475
90 742,2 1089 1530

(95) 771,2 ИЗО 1584
100 800,3 1171 1639

(105) 829,3 1216 1694
ПО 858,4 1253 1748

Ц 15> 887,4 1294 1803
120 016,5 1334 1867
130 976,4 1416 1967
140 1034,2 1487 2076
150 1092Д 1579 2185
160 1150,7 1660 2295
170 12080 1742 2404
180 1266,9 1824 2513
190 1325,0 1906 2622
200 1383,1 1988 2732
220 1497.6 2151 ■2950
240 1613.8 2314 3IG9
260 1730,0 2478 3394
280 1846,0 2641 3606
300 1962,0 2645 3825

Приложение 2. Таблица. Головы. Заменить слова: «с диаметром стержня 
шриблнаительно равным среднему диаметру резьбы» па «исполнения 2»; 

дополнить значениями массы:

(Продолжение см. с. ИЗ)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 22033—76)

Ллмна шпильки 1. км

Теоретическая масса 1000 о т .  стальных шпилек исподнем» 2. 
кг. с крупным пм'оы рсаьби при иэшшальмо* диаметре ре»ь6ы 4 , ми

(» ) (» ) «8>

70 611.0
7S 627,5
80 656.6 972 1366
8 5 685,7 1013 1421
90 714.7 1054 1476

(95) 743.8 1095 1530
100 972.8 1135 1585

(105) 802.9 1176 1639

(Продолжение ем. е. 144)



(Продолжение изменения к ГОСТ 22033—76)
Продолжение

Длин* ш п и л ь к и  I, ИИ

Теоретическая к к »  10СС ш г. стильных ш п и л е к  исполнения 2. иг, 
с к и у п я ь м  шагом р н з ь б и  при и о ч и м ял ы ю ч  диаметр* р е зь б ы  Л. им

(3J) I3-J 1«)

п о 530,9 1217 3694
(115) 360,0 1258 1748

120 889,1 1299 1803
130 947,1 1381 1912
МО 1005,2 1462 2022
150 1003,4 1544 2131
160 1121,4 1626 2240
170 1179,6 1707 2349
160 1237,7 |]769 2459
190 1295.8 1872 2568
200 1353,9 1952 2677

Длина шпильки Г, ми

Теоретическая масса 1С00 шт. стальных шпилек исполнения 2. кг. 
в крупхыи шагом резьбы при номинально* диаметре резьбы if. им

c m <<»>

220 1470,1 2116 2896
240 1586,4 2279 3114
260 1703,0 2442 3333
280 1820.0 2606 3551
300 1935,0 2769 3770

(ИУС Л* 7 1988 г.)

ГОСТ 22033-76
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