
УДК 621.9J1.47.025.7:006.354 Группа ГЗЗ

Г О С У Д А Р С Т 8 Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С_С Р

ЗЕНКЕРЫ СО ВСТАВНЫМИ НОЖАМИ,
ОСНАЩЕННЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ ПЛАСТИНАМИ,

ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДЕТАЛЕЙ ИЗ НЕРЖАВЕЮЩИХ
И ЖАРОПРОЧНЫХ СТАЛЕЙ И СПЛАВОВ Г О С Т

Конструкция и размеры л  ■ с А  1 7  А *
Carbide lipped inserted blade counterbores for machining 

signless and high-temperature steels and alloys.
Design and dimensions

ОКП 39 1623 ___________________

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 4 февраля 1976 г. Н* 319 срок введения установлен

Проверен в 1983 г.
Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на зенкеры со встав
ными ножами, оснащенными твердосплавными пластинами, с ко
ническим хвостовиком и насадные, предназначенные для предва
рительной (зенкер № 1) и окончательной (зенкер № 2) обработ
ки сквозных отверстий с полем достуска во НИ в деталях из не
ржавеющих и жаропрочных сталей и сплавов.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 841—78.
(Измененная редакция, Изм. Jw 1).
2. Зенкеры должны изготовляться двух типов:
1 — с коническими хвостовиком;
2 — насадные.
3. Конструкция и размеры зенкеров типа 1 должны соответст

вовать указанным на черт. 1 н в табл. 1, типа 2 — на черт. 2 н 
в табл. 2.

Тип I

• Размера для справок. Черт. I

Издание официальное Перепечатка яоспрещаи.

■ Переиздание (декабрь 1984 г.) с Изменение* М  1, утвержденным 
в декабре 1983 г. (ИУС 4—84).
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ГОСТ 21541— Гб Стр. 2
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Стр. 3 ГОСТ И 541—7*

Тип 2

* Размер для справок
Черт. 2

Т а б л и ц а  2
мм

Обо>иаче-
■иеаенквроа

Ж
и .* У

D
ДЛЯ рядов 1 d

h
явим.

Число иожс* 
(клиньев) г

По». 1 
КорпусГОСТ 12510—7» 
Кол. 1

По». 2 
Нож « ОСТ 16ЯЙ7 -71 

Кол. -

Пов. 3 Клин ГОСТ 
!Й59—71 
Кол. л

1 8 1 3 Обовнячепия

2321 -2151 50 _ 2321-2078/001 2026-0011 2060-0001

2321-2152 52 __ 58 22 3 4 2321-2079/001

2321-2153 55 __ _ 2321-2080/001 2026-0012 2060-0002
2321-2154 — 53 2321-2082/001

2321-2155 60 ___ 2321-2083/001

2321-2156 — 62 64 27
2321-2084/001

2321-2157 _ 63 — 2321-2035/001 2026-0013 2060-0003
2321-215S 67 — 4 6 2321-2087/001

2321-2159 70 __ __. 2321-2088/001

2321-2161 __ 72 2321-2089/001

2321-2162 _ 75 __ 69 32 2321-2090/001 2026-0014 2060-0004

2321-2163 80 — — 2321-2092/001

П р и м е ч а н и е .  Зенкеры диаметрами по 1-му ряду являются предпоч
тительными для применения.

16



ГОСТ J1J41— 76 Стр. 4

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  зенкера типа 2 
диаметром D - 50 мм, 1:

Зенкер 2321-2151 /  ГОСТ 21541-76
4. Размеры конусов Морзе— по ГОСТ 25557- 82.
5. Центровые отверстия — формы В по ГОСТ 14034—74. 
Допускается для центровых отверстий форма R.
6. Размеры шпоночных лазов — по ГОСТ 9472-83.
3—6. (Измененная редакция, Изм. Лэ 1).
7. Элементы конструкции и геометрические параметры зенке

ров указаны и рекомендуемом приложении.
8. Технические требования — по ГОСТ 21542—76.
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Стр. 5 ГОСТ 21541— 76

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ ЗЕНКЕРОВ

Элементы конструкции и геометрические параметры зенкеров типа 1 указа
ны на черт. 1 н а табл. I и 2, типа 2 — на черт. 2 и я табл. 3 и 4.

Т и п  1

мм Т а б л и ц а 2

Диаметр 
зенкеров. D 1 А

Предел п р о ч н о е гк 
обрабатываемого материала,МПа 1 = «

От 30 Д О  48 2.0 2.8 550—G0D 8°
50 2.3 3.2 1000 5“
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ГОСТ 21541— 7* Стр. 6

Тип 2

мм Та б л и ц а  3
Черт. 2

Т а б л и ц а  4

Д и а м е т р  
» * * к е р о п .  О i

Предел прочности обра
батываемого материала. 

МПа Т=«

Or 50 до 55 2 .3 3 .1 550-600 8 '

“  53. 60 2.8 3.7 1000 5®

От 62 до 80 3 .5 4.5
(Измененная редакция, Изм. № 1).

19

ГОСТ 21541-76

https://meganorm.ru/list0.htm

