
УДК 678. S.07 J.0J7.74-2:006. JJ4 Группа Г21

г о с у д а р с т в е н н ы й  с т а н д а р т  С О Ю З А  С С Р

■ТУЛКИ ЦЕНТРАЛЬНЫЕ ПРЕСС-ФОРМ 
ДЛЯ ЛИТЬЯ ТЕРМОПЛАСТОВ ПОД ДАВЛЕНИЕМ 

Конструкция м размеры
Central bushings of injection moulds.

Design and dimensions

ГОСТ
22078- 76*

Взамен
MH 516*— 6)

ОКП 3d 6370

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
о» 25 августа 197* г. Н* 2010 срок введения установлен

с 01.07.77
Проверен в 1902 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и размеры центральных втулок должны соот
ветствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

*  Переиздание (октябрь 1986 г.) с Изменениями № 1. 2, 
утвержденными в мае 1982 г., декабре 1985 г. (ИУС М  9 82. 4—86).
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Crp. 3 ГОСТ 22076— 76

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  центральной втул
ки размерами Z.-22 мм и 0  =  20 мм:

Втулка 0602-0521 ГОСТ 22078—76
2. Материал — сталь марки У8А по ГОСТ 1435—74.
3. Твердость — 49,5 . . .  53 HRC,.
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстии —

по Н14. валов — по Ы4, прочих — по ±  .
3—4. (Измененная редакция, Изм. № 1).
5. Техннчсекие условия — по ГОСТ 22082—76.
6. Маркировать: обозначение центральной втулки  и товарный 

знак предприятия-изготовителя.
7. Примеры установки 

мендуемом приложении.
центральных втулок указаны в реко-

ПРИЛОЖЕНИВ
Рекомендуемое

ПРИМЕРЫ УСТАНОВКИ ЦЕНТРАЛЬНЫХ ВТУЛОК

Исполнение !

исполнение 2

/ -о т у л ш  во ГОСТ 23077-76; 7-плиты -за- 
( И М И  по ГОСТ 220»—76
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