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УДК 62I.9.02S.7 : 669.018.2S : 006.356 Группа BS6

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЛАСТИНЫ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ 
ДЛЯ ДЕРЕВОРЕЖУЩИХ ФРЕЗ И СВЕРЛ

Конструкция м размеры

РЫе» ol hard alloys lor milling 
ami drilling wood cutting loaU 

Design and dimension»
OKU. 19 6520

ГОСТ
1 3 8 3 4 — 7 7 *

Вз.'мен
ГОСТ 13834-68

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Ммммстров СССР 
от 21 вивера 1977 г. Не 1S1 срок введения установлен

с 01.01.79
Проверен в 1983 г. Постановлением Госстандарта
от 30.06.83 М? 2814 срок действия продлен до 01.01.94

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

I. Пластины должны изготовляться форм, указанных в табл I.
Т а б л и ц а  I

Условие* обозначение 
форны •JKjpwa Назначение

04Д

1 П 1
Для ножей к насадным 
цилиндрическим сборным 
фрезам, пазовым и кон­
цевым фрезам, сиерлзм

к -д

□  D
Для ножей и фрез

06Д

m  П
Для пазовые и конче­

ных фрез

07Д

L Z J  D
Для кожей к сборным 
фасонным фрезам

Издание официальное Перепечатка воспрещена
* Переиздание (декабрь 1983 г.) с Изменением M l .  . 

утвержденным в июне 1983 г. (НУС М  / / —83)
£  Издательство стандартов, 1984



Стр. 2 ГОСТ 13334—77

Продолжение табл. I

Ус.кшнш .Уихшчппд'
формы Форма

06Д

г - Л В '
Для нолей к сборным 
фасонным фрезам

09Д
V____ / D

Для однозубы* конце­
вых фрез

о ю д

Для сверл

1 = 1 W

опд

0 0
2. Конструкция и размеры пластин формы 04Д должны соот­

ветствовать указанным на черт. 1 и в табл. 2; формы 05Д — на 
черт. 2; формы О бД - на черт. 3 и в табл. 3; формы 07Д — на 
черт. 4 и в табл. 4; формы 08Д — на черт. 5 и в табл. 5; формы 
09Д — на черт, б и в  табл. 6; формы 010Д—на черт. 7 и в табл. 7; 
формы 011Д — на черт. 8 и в табл. 8.

Форма (МД
I  . 5

" * ----------

4
Черт. I

СС<о*ач<кмс
пластин

# 1 в S
(Л!ХД.
отчл
±0.2>

Допускаемая cip<*.i 
прогиба вЛ«Х*ОС><»

Номни.
1ПКД. 

:io*x. 01НЛ. 
«пал. sO.4)

3001-0104 25 +1.1 1 r 2.0 0.25
3001-0105 32 ,



ГОСТ 1Ш4—77 Crp. 3

мм
Продолжение табл. 2

Обозначении
пластая

1 ь
tape л  
огил. 
г  0.4)

S
(niv-'Д.
|»Т*Л.
-0 .2 )

Допускаема» стрела 
прогиба плоскостейИомия, Поел.

«ПИ.

3001 0041 5

+ 0 ,5

10

2.0

0,103001-0042 6

3001-0043 7

3001 0044 9
+ 0 .7 0.15

3001-0045 11

3001-0046 13
+ 0 .8 0.20

3001-0047 15

3001 0048 17
+  0.9

0 .253001-0040 19

3001-0050 21 +  1.0

3001-0051 5

+  0.5

15

0.10.3001-0052 6

3001-0053 •t

3001 0054 9 ” + 0 .6
0.15

3001 0055 И 4 0.7

3001-0056 13
-г 0 .8

0.203001-0057 15

3001 0058 17
+ 0 .9

3001-0059 19
0.253001-0060 21 ■ И *

3001-0061 26 r l . l

3001 0062 33 -‘-1 .2

0,30
3001-0063 36 +  1 Si

>

3001-0064 41 +  1.4

3001 0065 46 +  1.6

3001-0066 51 +  1.8

3001-0067 61 +  2.2
0.403001-0068 81

4  2.6
3001 0069 91

3001-0070 101

+ 3 .0 0.503001 0106 111 2,2
3001-0107 131
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н а  пластины с раз­

мерами 7 мм и Ь=10 мм:
Пластина 3001-0043 ГОСТ 13834-77



Стр. 4 ГОСТ 1Ш 4— 77

Черт. 2
Допускаемая стрела прогиба плоскостей — 0,5 мм. 
У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  пластины:

Пластина 3001 0074 ГОСТ 13834-77
♦орча 06Д

1 в
/

Д оиусж ае-  
мам стрс  
да проги­

б а

(ХнХЖЯЧ«иИ1>
ялдегнн П о­

мин.
П р е д .
ОТКЛ.

(ПР«-Д. 
«пял. 
— 0.0

*
п п Ноынл. П р ед .

1>тхл.

3001-0114 20 +  1,0
6.0

0.30

3001 0112 15 * 0.8 0° 0.25

3001-0119 20 ♦  1 .0 7.2 6 +  0.6 0 3 0

3001-0113 15 4  0,8 6.0 «S* 0  .25

3001-0121 20 +  1.0 11.3

3001-0115 6.0 0“ 0.30
3001 0122 30 +  1.2 7.2 30 •*■1.6

3001-0123 11,5

П р и м е о  у с л о в  н о г о  о б о з н а ч е н и я  пластины с раз­
мерами /=20  мм и Ь= 11,5 мм:

Пластина 3001-6/2/ ГОСТ 13834- 77



ГОСТ 1104— 71 Стр. 5

Форма 07Д

Обомачсит-
м астм

1
Лопускаемая стрела 
про1иба плоскостейНокия. поел.

ОТХЛ.

3001-0087 35 4-1.3

3001-0088 •40 4-1.4 Л *>
3001-0089 45 + 1.6

0,3

3001-0090 55 ♦ 1.8

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пластины с раз­
мером /=35  мм:

Пластина 3001-0087 ГОСТ 13834—77

Форма 08Д

j-4 -с 2'-0.2

Черт. 5



Стр. 6 ГОСТ IM 34-77

Обозначение
слюни

1
(орел

ОТКД. • » Ноииа.

Л

Пред.
огкл.

Досускаена* стрела 
прогиба плоскостей

3001-0092 22 8 +0.6 0.25
3001-0093 24 11 +0.7

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пластины с раз­
мером 1= 22 мм:

Пластина 3001-0092 ГОСТ 13834—77

Форма 09Д

_________ Черт, 6
* Размер'для справок.

1 ь * / « » У

Обозначение
.л»ст*и Но

MUM
Пред
огкл

По­
мин.

Пред
<ггкл,

Но
МНИ

II Но
МНИ.

Пред.
опш.

1 1 1

t i t-к

3001 0094 20 ±0.45 5.5 1.8 1.1 5 ± 0 .5 о л .

3001-0095 35 ±0.60 ±0.25 ±0.15 0.5

3001-0096 20 -0 .4 5
6.5

2.2 0.3

3001-0097
35 ±0.6

2.0 10 ±0.6
0.5

3001-0098 9.5 ±0 .3 2.5 ±0 .2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пластины с раз­
мерами /=20  мм и 6=5.5 мм:

Пластина 3001-0094 ГОСТ 13834-77



ГОСТ 1М34—77 Стр. 7

Форма 01 ОД

Черт. 7

Ь

Оеошачешмпластин ь / 1 Допускаемая стрела 
прогиба плоскостей

3001 0124 3.0 1.8 27

3001-0099 3.5 2.1 22 0,15

.3001 0125
4.5 2.7

27 '

3001-0103 61 0,20

3001 0126 5.5 зд 27 0,15

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пластины с раз­
мерами 6»4.5 мм и /=  27 мм:

Пластина 3001 0125 ГОСТ 13834—77

Форма 011Д

Черт. 8



Стр. 8 ГОСТ ШЭД—77

ми

О&киа^шк- плестия ь
(прея. откя. ±0.41

Допу<*»ем4я стг*ла 
nporaft* плоскостей

3001-0117 15 0,10

3001 0118 20 055

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пластин и  раз­
мером 6=  15 мм:

Пластина 3001-0117 ГОСТ 13834—77.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
3. (Исключен, Изм. № 1).
4. Пластины должны изготовляться из твердых сплавов марок 

ВК8 и ВК15 по ГОСТ 3882—74.
5. Ориентировочная масса пластин указана в справочном при­

ложении.
6. Неуказанные предельные отклонения линейных размеров—

, угловых размеров — ±  —^  - .
Остальные технические требования — по ГОСТ 4872—75. 
(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1).



ГОСТ 1)134-77 Стр. 9

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ОРИЕНТИРОВОЧНАЯ МАССА ТВЕРДОСПЛАВНЫХ ПЛАСТИН

Фзрна
пластин 1 *

Ориентировочная масса пластин о г из 
тзердого сплава марок

ВК8 BKIS

04Д

25 6 4,6 4.4
32 6 5.8 5,5

5 10 1,5 1.4

6 10 1.8 1.7
7 10 2,0 2.0

9 10 2.6 2.5

11 10 3.2 3.1

13 10 3.9 8.8

15 10 4.4 4.2

17 10 5.0 4.3

19 10 5.5 5.3

21 10 6.1 5.9

5 15 2.2 2.1

6 15 2.6 2.5

7 15 3.0 2.9

9 15 3.9 3.8

11 15 4.8 4.6

13 15 5.7 5.5

15 15 6,6 6.3

17 15 7.5 7.2

19 15 8.3 8.0

21 15 9.2 8.8

26 15 11.4 10.9

33 15 14.5 13.9

36 15 15,8 15.1



Стр. 10 ГОСТ 1Ш4—77

Продолхе/iut

Форм»
илгсгин J »

Орж-птирозонная мисс» эластин в г на 
тмржого спа» в а марок

вка Bklft

04Д

м 15 13.0 182
46 15 20.1 19.3
51 15 22.3 21,4
61 15 26.7 25.6
81 15 35,5 34.0
91 15 39,9 38.2

101 15 44.2 42.4
131 15 63.1 60.5
111 15 53.5 51.3

05Д ПО 15 67.4 64.7

06Д

15 6.0 2.4 2.3
20 С.О 3.5 3.4
20 7.2 4.2 4.1
20 П.5 6.8 6.5
30 6.0 5.3 5.1
30 7,2 6.3 6.1
30 11,5 10.1 9.7

07 Д

35 15 15.3 14.7
40 15 17.5 16.8
45 15 19.7 18.9
55 15 24.1 23.1

08Д 22 2,0 7.8 7.5
24 2.0 8.8 8.5

09Д

20 5.5 2.3 2.2
35 5.5 4.9 4.7
20 6.5 3.-1 3.3
35 6.5 6.0 5.8
35 9.5 9 J3 6,9

о ю д

27 3.0 2.7 2.6
22 3.5 3,03 2.92
27 4.5 6.14 5.92
61 *4Д 13,87 33,38
27 5.5 9.17 8.85

011Д 5 15,0 3.3 3.2

5 20.0 4.4 4.2
(Измененная редакция, Изм. № I).
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