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УДК 621.884.6 : 006.354 Группа Г34

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ЗАКЛЕПКИ ПУСТОТЕЛЫЕ 
СО СКРУГЛЕННОЙ ГОЛОВКОЙ

Технические условия

Hollow edge-rounded-head rivets. 
Specifications

OKI! 12 8500

ГОСТ
12638-80*

Взамен
ГОСТ 12638-67

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 30 сентября 1980 г. ЛЬ 4920 дата введения 
установлена

с 01.01.82

Ограничение срока действия снято по протоколу №  7—95 Межгосударственного Совета по стандартшаики, 
метрологии и сертификации (НУС 11—95)

Настоящий стандарт распространяется на пустотелые заклепки со скругленной головкой с 
диаметром стержня от 1 до 20 мм.

Заклепки пустотелые со скругленной головкой должны удовлетворять всем требованиям 
ГОСТ 12644—80 и требованиям, изложенным в соответствующих разделах настоящего стандарта.

1. РАЗМЕРЫ

1.1. Размеры заклепок должны соответствовать указанным на чертеже и в табл. 1. 2.

И сп а м т м  1 Варивня исполнение 
конца сверяют

cxLS'

Исполнтшй 2 C*S

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

* Переиздание (январь 1999 г.) с  Изменениями М  /, 2, утвержденными в марте 1986 г., 
августе 1990г. (НУС 6 -8 6 . 11-90)

&> Издательство стандартов. 1980 
© ИПК Издательство стандартов, 1999



С. 2 ГОСТ 12638-80

d о
I и

Г,
не более

Сталь Латунь Медь Алюминиевые сплавы Помин. Пред.
OTKJ1.

1.0 2,0 0,1: 0.2 - - 0.3

+0,25

0.1
1,2 2,2

1.6 2.9 0.15: 0,2; 0.25 - - 0.4

0,2
(1.8) 3,3
2,0 3.5 0,2; 0,25; 0,3 0,3

0.5
2,5 4,0 0,25; 0,3; 0.4 0,3; 0.4
3.0 5,0 0.3; 0.4: 0.5 0.7

4,0 6,2 0,8 0.3
5,0 7.5

0,5; 0.75; 1.0 0,5; 1.0
0.9

6.0 10.0 1.0
0.58.0 13,0 0.75: 1,0; 1.5 1,2

10.0 15.0 0.75: 1.0; 1,5: 2.0
1,5

12.0 17.0 1,0: 1,5; 2,0 0.8

(14,0) 20.0
1.5; 2,0; 2,5

2,0
1.016.0 22.0 2,5

20.0 26.0
П р и м с ч а и и я:
1. Толщина стенок заклепок условно принята равной толщине исходного материала (стенки трубы, листа, 

ленты) и у готовых заклепок нс контролируется.
2. Заклепки с  размером, заключенным в скобки, применять нс рекомендуется.



ГОСТ 12638 - 8 0  С. 3

Т а б л и ц а  2
мм

/

d

1 1.2 1.6 1.8 2 2 .5 3 4 S 6 8 10 12 (14> 16 2 0

2

2 .5

3

4

5

6

7

8

П р и и с н и е м и е  д л и н ы

9

10

( И )

12

( 1 3 )

14

( 1 5 )

16

( 1 7 )

18

2 0

22

24

2 6

28

3 0

32

3 4

36

38

4 0

4 2

4S

4 8

5 0

52

55

58

6 0

6 5

7 0

П р и м е ч а й  и с. Длины и диаметр заклепок, заключенные в скобки, применить не рекомендуется.



С. 4 ГОСТ 12638-80

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пустотелой заклепки со скругленной головкой 
исполнения I, диаметром d  =  3 мм, длиной / = 20 мм из материала группы 01. из марки стали 10 
без покрытия:

Заыепка .?х 20.01.10 ГОСТ 12638-80  
(Измененная редакция, Изм. №  I, 2).
1.2. Теоретическая масса заклепок указана в приложении 1.
1.3. (Исключен, Изм. №  2).
1.4. Длина стержня заклепки под замыкающую головку указана в приложении 3.
(Введен дополнительно, Изм. №  2).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Предельные отклонения диаметра d стержня заклепки — j4 14; диаметра D головки — j4 15;
длины / — ± 1Т16

-> '

П р и м е ч а н и е .  Предельные отклонения на диаметры стержней заклепок d. изготовленных из труб, — 
по сортаменту на трубы.

2.2. (Исключен, Изм. .Ve 1).
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ГОСТ 1 2 6 3 8 -8 0  С . 7

ПРИЛОЖЕНИЕ 3
Справочное

Длина стержня заклепки под замыкающую головку

d t < d f *

1 0 0.1 A  V 0.5 3.01,1/
0.2

U,0 6.0 0.75 3.5
0.1 1.0 4.01,Z
0.2 1.0 0,75 3.7
0.15 8.0 1.0 4.01,6 0.2 1.1 1.5
0,25 1,2 0.75 3.7
0.15 1.1 10.0 1.0

(1,8) 0,2 1,2 1,5
0.25 1.5 2.0 4.0
0.2 1.2 1,0

2.0 0.25 1.4 12,0 1.5
0,3 1.5 2.0
0.25 1.4 1,5

2.5 0.3 1.7 (14,0) 2.0
0.4 2.0 2.5 5.0
0.3 1.5

3.0 0.4 2.1 16.0 2,0
0.5 2.2 2.5
0.3 2.0 1.5

4.0 0.4 2.2 2.0

0,5 2.5 20.0 6.5
3.0 2.5

5.0 0.75 3.5
1.0 4.0

ПРИЛОЖЕНИЕ J. (Введено дополнительно. Изм. №  2).
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