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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Постановлением Государственного комитета С С С Р  по стандартам от 29 апреля 
1981 г. № 2182 срок действия установлен

Настоящий стандарт распространяется на основные типы пая
ных соединений, выполненных по ГОСТ 19249—73 всеми способа
ми пайки.

Стандарт устанавливает методы контроля качества паяных сое
динений с целью обнаружения поверхностных, внутренних и сквоз
ных дефектов, указанных в табл. 1.

Выбор метода или комплекса методов контроля (табл. 2, 3, 4, 
5) для обнаружения дефектов паяных соединений следует прово
дить в соответствии с требованиями, предъявляемыми к качеству 
паяных соединений стандартами, техническими условиями и чер
тежами, утвержденными в установленном порядке, и с учетом 
размеров фактически выявляемых дефектов и производительности 
методов контроля.

Допускается использование других методов контроля качества 
паяных соединений при условии обеспечения чувствительности, 
гарантирующей выявление дефектов, недопустимых по требова
ниям технической документации на данное изделие, утвержденной 
в установленном порядке.
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Т а б л и ц а I
Дефекты паяных соединений

Поверхностные дефекты Внутренние дефекты Сквозные дефекты

Поверхностное окисление, 
поверхностная пора, подрез 
и выходящие на поверх
ность: непропай, неслай, об
щая и локальная эрозии

Непропай, неспай, тре
щина, внутренняя пора, 
усадочная раковина, шла
ковое включение, флюсо
вое включение, металли
ческое включение, неме
таллическое включение, 
общая и локальная эро
зии, паяльные остаточ
ные напряжения, дефек
ты структуры паяного 
соединения (отклонения 
структуры от заданной 
тех нически ми условия- 
МИ/ !

Непропай, неспай, об
щая и локальная эрозии, 
сочетание наружных и 
внутренних дефектов, 
приводящее к течи

Г1 р и м е ч а н и е. Неспаи, паяльные остаточные напряжения, общая и ло
кальная эрозии, дефекты структуры паяного соединения выявляют методами 
разрушающего контроля (табл. 5).

Методы контроля конкретных паяных соединений должны быть 
указаны в технической документации на изготовление, приемку и 
эксплуатацию изделий.

Для проверки механических свойств образцы паяных соедине
ний подвергают испытаниям на удар по ГОСТ 23046—78, на рас
тяжение по ГОСТ 23047—78 и на изгиб по ГОСТ 24167—80.

Технология контроля паяных соединений должна быть установ
лена технической документацией, разработанной в соответствии с 
ГОСТ 3.1102—74 и ГОСТ 3.1502—74.
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Методы неразрушающего контроля для обнаружения
Характеристика

Вид контроля Метод контроля Порог чувствительности 
течеискателя, м3 • Па/с

Проникаю
щими вещест
вами—течеис- 
кание

Радиоактивный _ V-

Манометрический

Масс-спектрометрнче- Способы вакуумной ка-
ский меры, накопления при 

атмосферном давлении, 
опрессовки в камере, оп
рессовки замкнутых обо
лочек, обдува

5- Ю-*11—5 • 10-13
Газовые Галогенный ю - '

Пузырьковый

Ультразвуковой I0 -3—10- 2
Катарометрический ю -е
Химический —
Инфракрасный ю -6
Гидростатический —

Жидкост- Люминесцентный —

ыые (цветной)
1 Электрический —

Обозначения, принятые в формулах: VB — объем изделия; t — продолжатель 
метр пузырька; а — коэффициент поверхностного натяжения; q — плотность 
индикаторной жидкости; Ря — атмосферное давление; Р в — давление в вакуу 
предел измерения манометра; т — время от момента образования пузырька до
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сквозных дефектов в паяных соединениях 
метода

Формула для оценки порога 
чувствительности при индикации 

потока газа
Особенности метода Область Применения-

Способы компрессионный и 
вакуумный

^иАЯтт
t

Способ камерный 
^к^Япип 

t

Порог чувствительно
сти испытаний зависит 
от технических характе
ристик применяемых 
средств контроля, конст
руктивных особенностей 
контролируемых изделий 
и технологии контроля.

Требования к выбору 
методов испытаний, к 
подготовке и проведению 
испытаний — по ГОСТ 
24054— 80

Способы компрессионный и 
нагреванием

Я^пНп/ 4а \
т ~ Г ~  +  Qgh +  Ра

Способ вакуумный
Ыmin

ат
4а

+  Qgh +  Ри)*ГП1П
Способ обмыливанием

ndmin 4а
at min

~  +  Рг)

Определение герме
тичности изделий и 
(или) их элементов, 
а также выявление 
отдельных течей

ность испытания; VK — объем
индикаторной жидкости; g _
мированном пространстве над 
его отрыва.

камеры; rfmln наименьший регистрируемый диа- 
ускорение свободного падения; Л -  высота слоя 
сдоем индикаторной жидкости; ДРт ,„ — „„ЖШ1Й
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