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УДК 6 9 0 2 8  41:<>М.Э$4 Групп. Ж 1 3

ПЛИТЫ ПОДОКОННЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ 
ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ

Конструкция и размеры

Reinforced concrete window boards for production 
buildings. Design and dimensions

ОКП 58 9620

ГОСТ
8 4 8 4 — 8 2

Bu m .  и
Г О С Т  8484— 71, »

кроме ГМПО. И OCMOMUI 
размеров плит

Постановлением Государственного комитета С С С Р  по делам строительства от М  и ю л я  1 М 2  г . Н * 197 срок ааедеиия 
установлен

с 0 1 .07 . »

Н е с о б л ю д е н и е  стандарта преследуется п о  ик он у
Я

1. Н асто я щ и й  станд ар т распространяется на подоконные железобетонны е плиты (далее —  
п л и ты ), предназначаемы е для применения а оконны х проемах стен производственных зданий , и ус­
танавливает конструкц ию  и размеры плит.

2. Плиты  должны  удовлетворять требованиям  Г О С Т  6785— 80 и насто ящ его  станд арта.
3. К о н стр укц и я  v  размеры  пл ит должны  приниматься в соответствии с рабочей докум ентацией, 

приведенной в обязательном приложении 1.
4. Изготовление арм атурны х сетох следует производить ко н тактн о й  точечной сваркой в соот­

ветствии с требованиями Г О С Т  14098— 68, Г О С Т  10922— 75 и С Н  393— 78.
Д у го в а я  св арка  крестообразны х соединений нс допускается.
5. Тол щ и на защ и тного  слоя бетона для арм атурны х сето к  обеспечивается ф иксаторам и нз бето­

на, пластмассы  или др уги х  нем еталлических материалов.
6. П рим еры  расположения подоконных плит в оконны х проемах стен из железобетонны х пане­

лей, блоков, кирпича и трехслойны х м еталлических панелей с утеплителем  из пенополиуретана приве­
дены в справочном прилож ении 2.

У

Иадамма официально* Парапачатка яоспраицама

2 S a ll f l



Стр. 2 ГОСТ 8484— 82

П РИ ЛО Ж ЕНИЕ I  
Обяэатемно*

М а р н а п л и т ы Масса арматур

изгот овл яем ой  
и з  т яж елого  

бет она

изгот овл яем ой  
и з  си л и кат н о го  

б ет о н а

ной проволоки 
класса  8 р 1  

ПО ГУП-у-659-75 
0  Змм, -к 1

ПО 8 .2 0 .  3 5 - Т ПО 8. 2 0 .3 5 -  С 0 ,2
ПО 8. 25. 3 5 - Т ' по  в. 25. 3 5 - С 0,3
ПО 12 15. 3 5 - Т ПО 12.15. 3 5 - С о.з
ПО 12.20 3 5 - Т ПО 1 2 .2 0 .3 5 -С о.з
ПО 12.25. 3 5 - Т ПО 12. 2 5 .3 5 - С 0,3
ПО 12.30 3 5 - Т ПО 1 2 .3 0 .3 5 -С 0,3
ПО 12АО. 3 5 - Т ПО 12АО. 3 5 - С 0.5
ПО 12.50. 3 5 -  Т ПО 12.50. 3 5 -С 0.6
ПО 18.15. 3 5 - Т ПО 18.15. 3 5 -С 0.3
ПО 18 20. 35  -■ Т ПО 18. 20. 3 5 -С о.з
ПО 18.25. 3 5 - Г ПО 18.25. 3 5 - С 0 .5
ПО 16.30. 3 5 - Г ПО 18.30.35 - С 0.5
ПО 18АО. 3 5 - Т ПО 1 8 A 0 .3 S -C 0,1
ПО 18.50. 3 5 - Т ПО 18.50 3 5 -С 0,8
ПО 2015. 3 5 - Т ПО 20.15. 3 5 -С ОА
ПО 20.20. 3 5 - Т ПО 2 0 .2 0 .3 5 - С ОА
ПО 20.25. 3 5 - Т ПО 2 0 .2 5 .3 5 - С ОА
ПО 20.30. 3 5  - Т ПО 20 .30 .35 - С 0.5
ПО 3. 10. 3 5 - Т ПО 3. 10. 3 5 -С 0.2
ПО 3. 15. 3 5  - Т ПО 3 .1 5 .3 5 - С 0.2
ПО 3. 20. 3 5  - Т . ПО 3. 2 0 .3 5 -С 0.2
ПО 5. 10. 3 5  - Т п о  5. 1 0 .3 5 - С 0.2
ПО 5. 15. 3 5 - Т ПО 5. 15. 35  -С 0,7.
ПО 5. 20. 3 5  - Т ПО 5. 2 0 .3 5 -С 0.2

1. Иисрровые индексы  0  м ар ках  п л и т  о б о зн ачаю т  соот вет ст венно  
разм ер ы  пл ит : д л и ну  в дм , ш и р и н у  в см  и  т о л щ и н у  в мм.

2. М арки плит даны 1------------------------------------------------------- —
без указан и я  
вида лицевой

Г О С Т  8 U 8 U - 8 2 .  0 0 0  P C

поверхност и
П о д о к о н н ы е  п п и т ы

Г ¥inHiД  Д
_ Р  1

•
Р а с х о д  с т а л и
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Стр. 6 ГОСТ 8484— 82

, г

Технологический

н

л •
----------- > -

S3

- J  , JO

ГОСТ 8 4 8 4  - 8 2 .  1 0 0 СВ

П одоконная плит а

Стадия Масса Масштаб

Р
См

т а б ­
л ицу

—

Л ист  1 Лист оо 2



ГОСТ в ш — 82 Стр. 7

О бозначение М арка Рис.
Р азм е р ы , м м Справочная 

масса 
плиты, кг1 Ь

ГОСТ  5 4 0 4  -  8 2 . 100 ПО 8 .2 0 .3 5
е г о

2 0 0 /4

- 0 1 ПО 8. 25  3 5 2 5 0 18

- 0 2 П 0 12.15. 35 150 16

-  03 ПО 12. 20 .35 • 200 21

-  оь ПО 12 .25 .35 1210 250 26

-  05 ПО 12. 30. 35 3 0 0 32

-  ОБ ПО 12 4/7. 35 иоо 42
-  0 1 ПО 12. 50. 35 5 0 0  , . 53

-  ОБ ПО 1В. 15. 35
1

150 74

- 0 9 ПО 18.10 .35 200 32

-  10 ПО W. 25 35
1820

250 4 0

-  11 ПО 18.30. 35 3 0 0 4 6

- 1 2 ПО 16. 40. 35 m 63

-  13 ПО 18.50. 35 500 8 0

- 1 U ПО. 20.15. 35
1

150 26

- 1 5 ПО 20.20. 35 7/17Л 200 3 5

- 16 ПО 20.25. 35
l Ul U

250 44

-  11 ПО 20.30.35 300 53

- 1 8 ПО 3. 10. 35 •/ 100 3

-  19 ПО 3. 15. 35 3 0 0 150 4

-  20 ПО 3. 20 .35 7 200 5

- 2 1 ПО 5  Ю. 35
/

100 4

• -  22 ПО 5. 15.35 500 150 ■ 7

-  23 ПО 5. 20. 35 200 9

1. Подоконны е плит ы  ПОЗ и  П 05  (р и с .2 )  у с т а н а в л и в а т ь  0  зазоре  
м еж ду колон ной  и окном  при л ент о чном  о с т е к л е н и и , а  т а к ж е

. между колонной и стеной при стенок из м ет аллических п ан ел ей .
2. М а р к и  п л и т  д аны  без у к а з а н и я  в и д а  л и ц е в о й  п о в е р х н о с т и  

и  т и п а  б ет о н а

Г О С Т  д и в и -0 2 . 1 0 0 СБ
диет

•2



Стр. 8 ГОСТ 8484 82

К

I
I*> 1 О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е §* I

!

Г О С Т  8 * 8 * -  8 2 .1 1 0

6.4 1 Г О С Т  8 * 0 * - 8 2 . 1 1 1 4 3 8 р 1 ; ТУ1 * -* -6 5 9 -7 5 ;  1=800 г 0 ,1 к г
дМ г ГОСТ 8 * 8 *  -  82 . 112 4 3 В р 1 ; ГУ1 * - * -6 5 9 - 1 5 ,  1 *1 0 0 я 0 ,1кг

ГОСТ 8 * 8 * -  8 2 .1 1 0 -0 1

БЧ 1 ГОСТ 8 * 8 *  -  82. 111 4 3 d p i; Т У 1 * - * -Б 5 9 -1 5 -1 ’ 8 0 0 3 0 ,2  кг
6.4 2 ГОСТ 8 * 8 *  - 8 2 .  1 1 2 -0 1 То ж е  . 1 * 2 3 0 я 0,1 кг

в . ГОСТ 0 * 8 * - 8 2 .1 1 0 - 0 2
6Я 1 ГОСТ 8 * 8 *  - 8 2 . 1 1 1 - 0 1 4 3 d p i ; Т У 1 *-*-6 5 9 -7 5 ;1 = 1 1 9 0 2 0 ,2  кг
дЯ 2 ГОСТ 8 * 8 * -  82. 1 1 2 - 0 2 То ж е  1 = 130 6 0 ,1кг

. ГОСТ 8 * 8 *  -  82. 1 1 0 -0 3

БЯ. 1 ГОСТ 8 *8 '*  -  8 2 . 111 - 0 1 4 3 d p i ;  ТУ1 * - * -6 5 9 -7 5 ;  1-1190 2 0 ,2  кг
ВЯ. г ГОСТ 8 '/0 *  -  8 2 . 112 То ж е  1 *1 8 0 6 0 ,1 к г

• ГОСТ 8 * 8 * - 8 2 .  1 1 0 -0 * ь
ВЯ. 1 ГО С Т 8 * 8 * -  8 2 . 1 1 1 -0 1 ФЗВр I ;  ТУ1* -  *  -  6 5 9 -7 5 ; 1*1190 '3 0 ,2  кг
ВЯ 2 ГОСТ 8 * 8 *  - 8 2 .1 1 2  - 0 1 То ж е  1 *2 3 0 6 0,1кг

ГОСТ 8 * 8 * - 8 2 .1 1 0 - 0 5
БЧ 1 ГОСТ 8 * 0 * -  8 2 . 111 - 0 1 4 3 d p i;  Т У i * - * - 6 5 9 - 7 5 ;  1*1190 0 ,2  кг
БЯ 2 ГОСТ 8 * 8 * -  8 2 .1 1 2 - 0 3 То ж е  1 = 28 0 6 . 0 ,1кг

ГОСТ 6 * 8 *  -  82. 110 -06
БЯ 1 ГОСТ 8 * 8 *  - 8 2 .  1 1 1 -0 1 4 3 8 р 1 ;Т У 1 * -* -6 5 9 -7 5 , 1*1190 я 0,3 кг
ВЯ. г ГОСТ 8 * 8 *  -  82  1 1 2 - 0 * То ж е  1 = 3 8 0 6 0,1кг

ГОСТ 8* 8* - 82. 110-07
БЯ 1 ГОСТ 8* 8* -  82 111 -01 2>38р1;ТУ1* - * -659- 75; 1*1190 5 0,*кг
ВЯ. 2 ГОСТ 8* 8* -  92. 112-05 То же. 1 * *80 Б 0,2 кг

Г О С Т  8 * 8 Я - 8 2 .  1 1 0

Ставим Лист ЛистоО 1
1 С е т к а  а р м а т у р н а я  

С п е ц и ф и к а ц и я

0 1 ■ 3

1



ГОСТ 8484— 62 Стр. 9

К

I I 1 О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Не
л.

 
! 1

П р и м е - \
яание

ГОСТ 8 4 8 4  -  82. 110 -  Од

5.4 1 ГОСТ 6 4 8 4 - 6 2 .  111 -  0 2 Ф З В р 1 ;Т У 1 4 -4 -6 5 9 -2 5 ; 1 *1800 2 0 .2  кг
б.Ч г ГОСТ 8 4 8 4 - 8 2 .  1 1 2 - 0 2 То m e L -130 8 0,1 кг

ГОСТ 8 4 8 4 - 8 2 .  1 1 0 -0 9

64 i ГОСТ 8 4 8 4 - 8 2 .  111 -  02 Ф З З р Т ,Г У П -4 -6 5 9 -7 5 ; 1-1800 2 С, 2 кг
БЧ г ГОСТ 8 4 8 4  -  82. 112 То ж е  1 -180 8 0,1 кг

ГОСТ 8 4 8 4 - 8 7 .  110 -10

6.4. 1 ГОСТ 8 4 9 4  -  82. 111 -  0 2 ОЗбрГ, ТУ 1 4 -4 -6 5 9 -7 5 , L -I800 3 0,3 кг
64. г ГОСТ 8 4 8 4 - 8 2 .  112 -  01 То ж е  ' 1=230 8 0 ,1 к г

ГОСТ 8 4 8 4  - 8 7  110-11

64 1 ГОСТ 8 4 8 4 - 8 2 .  111 -  02 Ф ддр1; ТУ14-4 -659 -75 ; 1=1800 V: 0 ,3  кг
БЧ 2 ГОСТ 8 4 8 4  -  8 2 . 1 1 1 -  0 3 То ж е  1 -  280 8 0,1 кг

ГОСТ 8 4 8 4 - 8 7 .  110-12

БЧ / ГОСТ 8 4 8 4  -  8 2  111 -  02 Ф З 8 р 1 ; Т У 14 -4 -659-75 ,1 -1800 4 0 ,4  кг
64 2. ГОСТ 84 8 4  -  82. 1 1 2 -  04 То те 1 *3 8 0 8 0,2 кг

ГОСТ 8 4 8 4 -  8 2 . 110-13

Б.Ч 1 ГОСТ 8 4 8 4 -  81 . 111 -  02 Ф З В р Т; ТУ14 - 4  - 659-75; 1 =1800 5 0 ,5  кг
б.Ч г ГОСТ 8 4 8 4  -  82 . 112 -  0 5 То ж е  1 = 4 8 0 8 0 ,2  кг

ГОСТ 8 4 8 4  -  82. 110-14

64 1 ГОСТ 8 4 8 4 -  82 . 111 -  03 Ф З  бр1; ТУ14-4-С 59-75; 1=2000 2 0,2 кг

64. г ГОСТ 8 4 8 4 -  82. 112 -  02 То ж е  1 = 130 9 0,1 кг

ГОСТ 8 4 8 4 - 8 2  П О -1 5

64 1 ГОСТ 8484  -  82. 111 -  0 3 ФЗ В р1, ТУ14-4 6 5 9 -7 5 ; 1 =2000 2 0 ,2  кг

64 г ГОСТ 8 4 8 4 - 8 2 .  112 То ж е  1=180 9 0,1 кг
ГОСТ 8 4 8 4 - 8 2 .  110-16

64 1 ГОСТ 8 4 8 4 - 8 2 .  111 -  0 3 ФЗ d p i;  ТУ 1 4 -4 -6 5 9 -7 5 ; L-2000 3 0 ,3  кг

БЧ 2 ГОСТ 8484  -  82. 112 -  01 То ж е  1=230 9 0,1 кг

Лист

«
Г О С Т  8 4 8 4 -0 2 .  ПО 2



Стр. 10 ГОСТ M U - 8 2

Фо
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на
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1
О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е %SC

Приме­
чание

Г О С Т  8 4 8 4 - 8 2 .1 1 0 - 1 7

Б.Ч 1 г о с т  8 4 8 4 - в ? .  t / f - o j 4 )3 d p i-, ТУ 14~ 4 -659-75; 1 '20 0 0 J 0 ,3  кг

БЧ г ГО С Т 8 4 8 4 - 8 2 .  1 1 2 - 0 3 То m e 1 -2 8 0 9 0 ,1кг
ГОСТ 8 4 8 4 - 8 2 .1 1 0 -1 8

б.Ч 1 ГОСТ 8 4 0 4  - 8 2 .  1 1 1 - Ok 0  3  0р I ; ТУ 14-4 -6 5 9 -7 5 ;1 *2 9 0 2 0,1кг

6.4 2 ГОСТ 84 6 4  - 8 2 .  1 1 2 - 0 7 То т е 1 - 9 0 2 0,1кг
ГОСТ 8 4 8 4 - 8 2 .1 1 0 - 1 9

БЧ. 1 ГОСТ 8 4 8 4 - 8 2 .  111- O k 0  J  d p i ;  ТУ1 4 -4 -6 5 9 -7 5 ; 1 *2 9 0 2 0,1кг

Б.Ч. 2 ГОСТ 8 4 8 4 - 8 2 .  1 1 2 -  06 То т е 1 *140 2 0,1кг

ГОСТ 8 4 8 4 - 8 2 .1 1 0 - 2 0

БЧ 1 ГОСТ 8 4 8 4 - 8 2 .  1 1 1 - 0 4 0 3  d p i;  ТУ1 4 -4 -8 5 9 -7 5 ;  1 *2 9 0 2 0.1кг

БЧ. г ГОСТ 8 4 8 4 - 8 2 .  11Z То т е 1 *1 8 0 2 0,1 кг
ГО С Т 8 4 8 4 - 8 2 .1 1 0 - 2 1

БЧ. 1 ГОСТ 8 4 8 4 - 8 1 .  I l l  -  05 0 3 Вр1; Т У 1 4 -4 -659 -75 ; 1 *4 8 0 2 0 ,1 к г

Б.Ч. 2 ГОСТ 8484 - 6 2 .  1 1 2 -  0 7 То т е 1 * 9 0 J 0 ,1кг
ГОСТ 8 4 8 4 -  82. 1 1 0 -1 2

5.4 1 ГОСТ 8484 -  82. 111 -  0 5 0 3  d p i ;  ТУ1 4 -4 -6 5 9 -7 5 ; 1 *4 8 0 2 0 ,1кг .

Б.Ч 2 ГОСТ 8484  - 8 2 .  1 1 1 -  ОБ То т е  1 *1 4 0 J 0,1кг
ГОСТ 8 4 8 4 - 8 2 .  1 1 0 -2 3

Б.Ч. 1 ГОСТ 8484  -  82 . 111 -  0 5 0 3 В р Г ;  ТУ14-4 -6 5 9 -7 5 ; 1 *480 2 0 ,1 к г

д.Ч. 2 ГОСТ 8 4 8 4 - 8 2 .  112 То  т е  1 *1 8 0 3 0 ,1кг

ГО С Т 8 Ш - в 2 . 110
flUCT

3



ГОСТ 8464— 82 Стр. 11

P u c .t
1

•
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1
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, а 250 х и, , а
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Рис. 2
1

г

t ------
20 2S0 ,20
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Рис.З
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•
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*0 , 200 200 ,40
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ГОСТ о т  -8 2 . НО СВ

Стадия Масса Масштаб

С ет ка ар м ат ур н ая Р
См.

т а б ­
лицу

—

Л ист  1 | Лист од 2



Стр. 12 ГОСТ «484— 12

О б о з н а ч е н и е Р азм е р ь /, м м
п г Рис Масса,

1 а ь С кг
го с т  в ь в ь - в г .  П О ttnn п СП 1 8 0

1
1 0 ,2

-  0 1
оии сои

230 г о,з
-  0 2 130

1 0,3
-  0 3 180 о ,з
-  о и

f  1 m i 2 3 0 0,3
-  0 5

и  н и 2 0 0
2 8 0 3 2

о ,з
-  0 6 3 8 0 3 0,5
-  0 7 4 60 4 0,6

-  и в 130
1

0,3
-  0 9 180 1

о.з
-  10

1 0 0 0 7 5 0
2 3 0 О *

-  11 2 8 0 5 2
0 ‘>

-  17. " 3 8 0 3 0.6
-  13 Ш 4 0 7
-  / 4 130

1 о,з
-  15

1 0 0 0 in n 180 п о,з
-  16

£UU
2 3 0

Ь
о ОА

-  17 2 8 0
1

о й

-  16 9 0 5 0 ■ 0,2
-  19 Н О 100 2 0,2

,  -  2 0 180 150 0,2

-  21 9 0 5 0 0,2

-  22 п о 100 3 о,г
-  2 3 160 150 0,2

Г О С Т  8 Ь 8 Ь - в 2 . 110 Сб
Лист



ГОСТ t4 t4 — 82 Стр. 13

ПРИЛОЖЕНИЕ а 
Справочное

СХЕМА УСТАНОВКИ ПОДОКОННЫХ ПЛИТ В ПЛАНЕ

а) Стсяы из железобетонных панелей, блоков и кирпича при ширине оконного проема:

1„Р -  1950 мм

н

h -
Черт. 2

К
I —
[ |----- 1

л ГПО в 1920
5050

h
Черт. 3

1. Заполнение проемов условно не показано.
2. Сечение /  — /  см. иа черт. 9.

Черт. 4



Стр. 14 ГОСТ 6 0 4 -6 2

Ленточное остекленые

1. Заполнение проемов условно не показано.
2. Сечение /  — /  см. на черт. 9.

б) Стены из трехслойных металлических панелей с утеплителем из пенополиуретана с опнранием их на цоколь­
ные железобетонные панели при ширине оконного проема:

ПО 3104 J  ,

~ !  - л

1пр • 4000мм ч
- ----------------------------II----------------------------- J — 1

750 14 его ! ♦ 2020 .* т о  4II 820 4II§
6000 г

1 • )Н И (ь
Черт. 8

Сечении 2—2 н 3—3 см на черт. Ю н II.



ГОСТ 8484— 12 Стр. 15

1 — 1
Рис. 1

Окна с переплетами 
из одинарных стальных 

труб

Рис. 3
Окна с переплетами 

из спаренных стальных 
тру»

»

Рис. 2
Окна с переплетами 

из одинарных стальных 
труб

Рис. 4
Окна с дере*акными 

переплетами

1. Значения буквенных размеров см. в табл. 1.
2. Размер в скобках на рис. 4 для ширины брусков коробки 1Э4 им.



Стр. 16 ГОСТ «4*4— «2

К сечению /  — /
Т а б л и ц а  I

Р а з м е р ы  в мм

Рне. Вш остсклеа** й ь t i Пргисчаия*

1 Одинарное 200 250 ПО 140 »
250 300 по 190

250 150 • 80 ГО*
300 200 80 120
330 300 100 200

2 Двойное 400 300 80 220 __
£00 400 80 320
510 400 70 330
640 500 40 460

200 200 70 130
250 250 70 180
300 300 70 230

3 Одинарное ихи 330 400 90 310 —
двойное 400 400 70 330

500 500 70 430
510 500 60 440

250 200 95 105
300
380
400

250
300
300

95
65
45

155
235
255

Для окон с шириной 
брусков коробки 94 мм

500 500 145 355
510 500 135 365

4 Одинарное нлн
двойное 250 150 75 75*

300 200 75 125
380 300 95 205 Для окон с шириной
400 300 75 225 брусков коробки 124 мм
600 400 65 335
510 400 65 335
610 500 .35 465

• В местах стыков подоконных плит предусматриваются кронштейны по чертежам узлов окон.



ГОСТ 8484—  81 Стр. 17

2 - 2 К сочеккю 2 — 2

Тешим а ь с л

46,6 128,6 200 со 140
250 по

61,6 143,6 250 80 17061,6 163.6 250 70 18091.6 173.6 250 60 19050 132 250 90 [6080 162 250 70 180100 182 300 95 205

3 -3
К сечению 3 — 3

Т а б л и ц а  3
мм

Толшняапатле* 6 с •i

46,6 200 60 МП
250 ПО

61,6 200 80 12091,6 200 60 14081,6 200 70 13050 200 90 ПО80 200 70 130100 200 95 105



Редактор В. П. Огурцов 
Технический редактор Л. Я. Митрофанова 

Корректор А. С. Черноусова

Сдано ■ н*С. 01.12.82 Пода, а пач. 11.02Д> 2.8 п. л. 1.И уч--иад. я .  Тир. «РМО Цана 10 коз.

Ордена «Знак Почета» Иадатедкстао стандарте». 123687. Москва. Ноаопресаснскав пер., S. 
Калужская та ос графа* стандартов, уд. Московская, 286. За к. 3IS3

ГОСТ 8484-82

https://meganorm.ru/Index2/1/4294813/4294813541.htm

