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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  с т а н д а р т  С О Ю З А  С С Р

с а л ь н и к и  д л я  э л е к т р и ч е с к и х
КАБЕЛЕП И ПРОВОДОВ

Конструкция и основные размеры

Glands lor electric cables and wires. 
Design and basic dimensions

ГО СТ

4860.2-83

О КП 64 4990

Срок действия с: 01 01.85 
до 01 01.95

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на сальники и их де­
тали (гнезда, нажимные и привертные гайки, шайбы, заглушки, 
прокладки), предназначенные для уплотнения прохода одиночных 
электрических кабелей и проводов.

2. Конструкция, размеры н масса сальников и их деталей дол­
жны соответствовать указанным на черт. 1— 19 и в табл. I — i&;

сальников — на черт. 1—6 и в табл. 1—6; 
гнезд — на черт. 7—12 к в табл. 7—12. Допускается примене­

ние гнезд с другими размерами, если они конструктивно выполне­
ны совместно с корпусом изделия. Наирнмср, гнездо сальника с 
корпусом аппаратуры, изготовленные методом литья; 

нажимных гаек — на черт. 13- 15 и п табл. 13—15; 
привертных гаек — на черт. 16» и а табл. 16: 
шайб — на черт. 17 и в табл. 17; 
заглушек — на черт. 18 и в табл. 18; 
прокладок — на черт. 19 и в табл. 19.
(Измененная редакция, Изм. Ля 1).

Издание официальное 

★

Перспечатм воспрещена

вихретоковый контроль

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/gost-r_gosudarstvennyj-standart/11/gost_r_58728-2019_natsionalnyy_standart_rossiyskoy.html


С. 2 Г0С1 4860 2—88

Сальник односторонний типа СКРО

Т^поизэмгр
сддытка

Нарутшс 
ллгисгры ка­
беле» и про- 

«одой
Л 4,

Ободма-
чеиае

редьби
О О.

L.
BV

боле?
1Ши0д

Mice*
(<Т»ЛЬ>.

кг, не С-о- 
лес

CKPOI6 От 4 до 
8 включ.

10 8 M16XI 21,9 12 37 8XU 0.050

СКР027 Со. 8 до 
18 включ

20 18 AW7X1.5 36.9 24 49
12x24 
14 Х24 
16 Х24 
18x24

0.130
0.130
0.128
0.123

СКР042 Си. 18 до 
30 включ.

32 30 М42х2 53,0 36 67

20 /3 8  
22X38 
24X38 
26X38 
28 к 38 
10x38

0,313
0.326
0.323
0.321
0,319
0,317

СКРО60 Си. 30 до 
40 включ.

45 40 Л\60ХЗ 75.0 50 75
32X55 
34x56) 
36X55 
40 <55

0,737
0,777
0.771
0,759

СКР076 Си. 40 до 
56 включ.

60 56 М76ХЗ 92.4 64 63
44X71
48x71
52у 71
56-71

1.191
1.179
1.159
1.151

СКРО90 Св 56 ДО 
70 включ.

83 70 МЭОХЗ 103,9 82 86
00/84
04x84
70x84

1.224
1/206
1.176
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ГОСТ 4860 2 ЯЗ с . 3

Сальник односторонний типа СКСО

/ — гнездо; 2  — и а ж и х и т  г»Й\л нс подцепил I или Ч: 
3 — саЯбл

Черт. 2

Тигц>р»>и<р
сшльпгкж

Наружные Ли*и«т- 
ри кабедгй н про­

водов d
Обозид-iv-

ии<
р««нбм

о
L,
в* ШлАб»

Масса(сталь).
КГ, КС
Солее

СКСО 16 От 1 АО 8 BK.1KW. 10 М16Х» 21.9 29 5X14
8X N

0.01
0.03

СКС027 Св 8 до 18 включ. 20 M27XI.5 36.9 41
12X24
14X24
16X24
18X24

0.09
0.09
0.09
0.09

СКС042 Св 16 до ЗОвюпоч 32 М42Х2 53.0 56

20X38
22X38
24X38
26X33
28X38
зохзз

0.26
0.27
0.27
0.27
0.26
0.26

СКСО60 Св 30 до 40 включ. 45 М60ХЗ 75.0 С4
32x55
34X55
36X55
40X55

0.71
0.71
0.70
0.69
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С. 4 ГОСТ 4850.2--S3

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы ,  мм

7*лоря>ч«р
СЯД1ИИ1..1

jo iicr. 
ри кабедсП к про- 

ВОЛОМ й
Оболмче-

вне(«>ь0м
D

L.
■с

Солее Ш.1Пвл
ЛЧССЙ

(.•Tt.1l).
1 г, и*
СОЛ1«

СКС076 Св. 40ло56включ. 60 М76ХЗ 92,4 69
44X71
48X71
52X71
56X71

0.90
0.89
0.88
0.87

СКСО90 Св. 56 до 70 включ 80 М90ХЗ 103,9 72
00X84
64X84
70X84

1.06
1.05
1,04

П р и м е ч а н и е .  Диаметр отверстия в аппаратуре или ьереборкс должен 
быть равен внутреннему диаметру шайбы.

Сальник двусторонний типа СКСД

Черт. 3
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ГОСТ 4860.2—83 С 5

Т а б л и ц а  3
Р а з м е р ы ,  мм

Типовом «р 
ольииха

Шружныс «И1М«т- ри квбслсА и про- 
волов i

O4osm-
чеияс

piMLiu
D

L.КС
бопее

нал o.i
MlCCI 
<СТЛЛИ. 
КГ, Мс
00.11-с

СКСД16 От 4 до 8 включ. 10 MI6X1 21,9 61 8X14 0.08

СКСД27 Св. 8 до 18 включ. 20 М27Х1.5 36,9 86
12X24
14X24
16X24
18X24

0.20
0.20
0.20
0.19

СКСД42 Св 18 до 30 включ. 32 М42Х2 53.0 115

20X38
22X38
24X38
•26X38
28X38
30X38

0.54
0.53
0.53
0.52
0.52
0.53

СКСД60 Св 30 до 40 включ. 45 М60ХЗ 75.0 131
32X55
34X55
36X55
40X55

1.44
1.44 
1.43 
1.42

СКСД76 Св 40 до 56 включ. 60 М76ХЗ 92,4 142
44X71
48X71
52X71
56X71

1.83
1.82
1.81
1,80

СКСД90 С в 56 до 70 включ. 80 М90ХЗ 103.9 147
GOX84
61X84
70X84

2,19
1.82
1.79



С. 6 ГОСТ 4860.2-83

Сальник фланцевый типа СКПФ

I — п ю л о . 7 — иажнкнвя гай»* исполне­
ния | или 2: л — шлпс.а

Ч ерт. 4

ТИТ»0Р»5« 
мер с*ль-

ММКА

Наружные 
лиакстри ка­
белей и про- 

водой
а ч, tf.

«Х>0'1Мче.
иис

рсаьбы
о о,

L,
ие

Солее
В в, 1111А5» й ц

СКПФ16 Ot 4 до 
8 в ключ.

10 8 4,5 M I6XI 21.9 31 32 37 42 8X14 0.06

СКПФ27 Св. 8 до 
16 я ключ.

20 16 5.5 М27Х1.5 36,9 46 44 50 57

3
2

(3
X

X
X 0,15

0.14
0,14

СКГ1Ф42 Св. 16 до 
28 включ.

32 28 6,6 М42Х2 53,0 62 60 6» 73

18X38
20X38
22X38
24X38
26X38
28X38

0,33
0,33
0.32
0,32
0,32
0,32

СК11Ф52 Св. 28 до 
38 включ.

40 38 6.6 •М52Х2 оз,;. 76 68 79 90
30X48
32X48
38X48

0,52
0,51
0.50

М



ГОСТ 4360.2—S3 с. 7

Сальник трубный типа СКПТ

I — гнездо: г —иажммиаи гайка исволаемип |: 3 — шайба

1 ИГОpi>мер
сальники

Наружные диамет­
ры кабелей и при­

водов d OOoj ua'KHite 
резьбы и

L.
не

Седее
Шайба

8 1 * 5

СКПТ16 Or 4 до 8 включ. 10 Ml 6X1 3/8* 21.9 39 8X11 0.05

СКПТ27 С в .в д о  18 вклю ч. 20 М27Х1.5 3/4* 36.9 50
12X21
14X24
16x 21
18X24

0,13

С К П Т 4 2 С и. 18 so  30 включ. 32 М42Х2 t  ‘ V 53.0 74

20X38 0,44

X
X

X
а

з
*

? 0,43

28 <35 
30x38

0.42
0,43

СК11Т60 Св. 30 до 40 включ. 45 М60ХЗ Г 75,0 89

32x55
34x55 1.00

36x55
10X55

0,9)
0,98



С. § ГОСТ 4860.2—83

Продолжение табл. 5
Р а з м е р ы ,  мм

Тивв размер 
сиы м а

Наружные 1 м м т-ры юбилея И ПрО-
воло»

Л ОСолнын'ИНс
резьбы D

L,
но

более
ЦЫ'Сл

s s s s

CKIII76 Св. 40 до 56 включ. 60 М76ХЗ 2 92.4 94

х
х

х
х

5S
S

58

1,39
1.38
1.36
1.36

СКПТ90 Св. 56до70 включ. 80 М90ХЗ 3 ' ЮЗ .9 99
60Х&
м х м
70Х&1

1.72 
1.71 
1.68

Сальник пластмассовый типа СКПП

I — ГКС*Д1>; г -  иажимка* гайка нелодиевиц J; i -  
Т — пршкртнам гайка



ГОСТ 4360 2—* 

Т а б
Р а з м е р ы ,  мм

-3 С. 9

т и а  а 5

Тикер» а»ср 
еал. нмл

Н»пх«1М« диа­метры кабелей и
Про OlOi*

4
Обоммч*-

ни*РС7 J
О 1

L.
пс

«од«*

М»с< п. 
к .. »•* Со- 

Лвч

СКПП.З От 4 до 
Ю «ключ.

10 М18Х2 32 92 8X14
10X14

0,05
0.05

СКПП24 Се. 10 чэ
14 Шог-ич

14 М24Х2 3S 96 12Х »
14X20

0.09
0.09

с к п п з з
Св. 14 до 
24 включ.

20 МЗЗХ2 48 100 18X30
20X30

0.20
0,19

25

32

М39ХЗ 56 112 22X34
21X34

0.28
0.26СКПП39

СКПП48 Св. 24 до 
32 в ключ.

М48ХЗ 68 121 30X44
32X44

0.45
0.44

СКППС4 Св. 32 до 
44 включ.

45 М64Х4 88 133
36X58
40X58
42X58
44X58

0.79
0.77
0.77
0.76

СКПП72 ' Св. 14 до 
50 включ.

50 М72Х1 95 138 48X64
50X64

0.92
0.91

СКПП60 Св. 50 до 
60 включ.

60 М80Х4 105 142
54X74
58X74
60X74

1.03
1.01
1.00

СКПП90 Св. 60 до 
70 включ.

70 М90Х4 115 151
64X84
68X84
70X84

1.23
1.21
1.20

с к п ш о о Св. 70 до 
73 включ.

80 М100Х 125 151
72X93
74X93
78X93

1.76
1.75
1.72

Пр и ме ч а н и е .  В ибл. 1 -6 . Диаметры жавшк У«»ны с плюсовым до­
пуском.
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С. 10 ГОСТ 4860.2-М

Гнездо сальника типа СКРО

Т а б л и ц а  7
Р а з м е р ы ,  мм

d
ОАочт1ч«'||и1' 

Р'з»йы D D, / L Масс» (сталь), 
кг. ие Соле*

8 MI6XI 20 12 18 23 0,03
18 M27XI.5 32 24 26 31 0,08
30 ,442X2 48 36 35 42 0,17
40 М60ХЗ 68 50 30 16 0.36
56 М76ХЗ 8Г> 64 43 52 0.56

■ 70 М90ХЗ 100 82 45 54 0.74
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ГОСТ 4860 2 -8 3  С. 11

Гнездо сальника типа СКСО

Маркируе т

----------«5,1

й ^ У У Г 1?

~ т

Черт. 8

Т а б я « п а {Г
Р а з м е р ы ,  мм

ОСч>л«*ч« икс 
релкбы о L Масса (стали), 

кг. и* бодес

MI6XI 20 15 0.02
M27XI.5 32 23 0.05
М42Х2 48 31 0.12
М60ХЗ 68 35 0.33
М76ХЗ 83 38 0,33
М90ХЗ 100 40 0.65

30



с. 12 РОСТ 48*0.2-S3

Гнездо сальника типа СКСД

Маркировка

Z & S / . / / / Z

Черт. 9

Т а б л и ц а  9
Р а з м е р ы ,  мы

ОЬОлкксние 
рл jlC*i о L .Часе) (етьль), 

кг. ис бол««

М16Х! 20 33 0.04
М27Х1.5 32 50 0.11
М42 '2 48 65 0,25
М60ХЗ 68 73 0.69
M76XJ К5 80 0,70
М90ХЗ 100 83 1,36
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ГОСТ 4WI02-S3 С. 13

Гнездо сальника типа СКПФ

3a<n6di;d}>9Sa

Т а б л и ц а  10
Р а з м е р ы ,  мм

й £, rf« OOoiar.iHiiC'
pv.ii.CM D о. п. в, /

МЯСМ, КГ. |Г! более

стали np<Cr09O'fNklft*17срл«л

8 4,5 8 М16Х1 20 34 46 42 18 О.СН 0Л12

16 5.5 Ю М27Х1.5 32 46 GO Г,7 26 0,09 0,026

28

6,6 12

М42Х2 46 62 78 73 35 0,17 0.049

38 М52Х2 38 76 95 90 39 0,29 0.082



С. 14 ГОСТ 4560.2—83

Гнездо садьииса типа СКПТ

М а р к и р о В к а

Т а б л и ц а  II
Р а з м е р ы ,  мы

Обозначение ре ii.Au о L Mice* (ставь»,
кг, и« более

М16Х1 3 /8 " 20 25 0,03
M27XI.5 3 /4 " 32 38 0.05
М42Х2 VU" 48 49 0.28
МбОХЗ г 68 60 0.59
М76ХЗ 27*" 85 63 0,77
М90ХЗ 3 " IOO 67 1,25
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ГОСТ 4860 2 -8 3  С. 16

Гнмдо сальника типа СКПП

Т а б л и ц а  12
Р а з м е р ы ,  мм

л Обо>и.)'|спне
резьбы о 1 б Ь'лсса, кг, 

не боксе

10 Ml 8X2 •26 73 0.03
14 М24Х2 34 36 76 0.06
20 МЗЗХ2 48 80 0.12

25 М39ХЗ 54 оо 68 0.16
32 М48ХЗ 64 оо 93 0,24

45 М64Х4 82 108 0,40
50 М72Х4 90

42
0.50

60 М80Х4 100 112 0.54
70 М90Х4 110 0.62

80 Ml 00X4 125 45 117 0,94

П р и м е ч а н и е  к т а б л. 7 —12. Масса указана для гнезд из сгали плот­
ностью 7,85-10* кг/м1, нз прессовочных материалов плотностью 1.8-10' кг/м1.

Для определения массы гнезд, изготовленных из алюминиевого сплава, зна­
чения массы, указанные н табл. 7— 11 для стали, должны быть умножены на 
коэффициент 0.34. из титановых сплавов — на 0,57.
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С. 16 ГОСТ « 6 0 .2 -8 3

Гайка нажимная исполнения I

М аркировка

Т а б л и ц а  13
Р а з м е р ы ,  мм

* Обозначено:
резьбы D а 1 Масса (сталь), 

кг, вс более

М16Х1 21.9 19 17 0,02
• М20Х1 25,4 22 19 0,02

М27Х1.5 36,9 32 23 0,04
• МЗЗХ1£ 41,6 36 23 0,06

М42Х2 53.0 46 32 0,13
М52Х2 63.6 55 34 0,19
М60ХЗ 75.0 65 37 0,34
М76ХЗ 92.4 80 40 0,51
М90ХЗ 103,9 9!) 41 0.35

* Д ля гнезд езльников, встроенных в корпуса аппаратуры (электрооборудо­
вания).
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ГОСТ 4860 2 -8 3  С. 17

Гайха нажимная исполнения 2

Т а б л и ц е  14
Р а з м е р ы ,  мм

Обо.иич*и1Н-
• г-.а

Масса, кг.4 резьбы D s i не оба**

10
14*
20
25*

MI6X1
M20XI
М27Х1.5
M33XI.6
М42Х2
М52Х2
мвохз
М76ХЗ
М90ХЗ

21.9
25.4
36.9 
41,6
53.0
63.5
75.0 
92.4

103.9

19
22
32
36
46
55
65
80
90

21
23
28
28
37
41
46
49
50

0.(ХМ
0.008
0.017
0.024
0,016
0.075
0.140
0,188
0.216

• Для гнезд сальников, встроенных а корпуса аппаратуры (электрооборудо­
вания).
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С. 18 ГОСТ 4860 2 -8 3

Гайка нажимная исполнения 3

Маркировка

Т а б л и ц а  15
Р а з м е р ы ,  мм

л
Обоаяаяение

9*»14ы О О. * I Mice*. кг, яс более

10 г X ь»
 

I

25.4 27 22 32 0.013

14 М24Х2 31.2 32 27 34 0.021

20 МЗЗХ2 41.6 43 36 36 0.044

25 M39X3 47.3 48 41 44 0.064

32 М48ХЗ 57.7 58 50 52 0.120

45 М64Х4 81,6 82 70 62 0.225

50 М72Х4 86.6 88 75 (Л 0.250

60 М80Х4 98.0 100 85
и /

0.275

70 М90Х4 115,5 117 ICO 0.375

80 М100X4 121.2 123 1CG 71 0.545

П р и м е ч а н и е  к т а б л .  13—15 Масса указана для гаек из cra.tu плот­
ностью 7.85-I0* кг/м*, из прессовочного материала — плотностью 1.8-10* хг/м*. 
Для определения массы таех. изготовленных из других металлов, значения мас­
сы. указанные н табл. 13. должны быть умножены на коэффициент: 1,08 — для 
xaiyHK; 0.34 — для алюминия; 0,57 — для титановых сплавов.



ГОСТ 48602—83 С. 19

Гайка ириаертиаа

Р а з м е р ы ,  мм

О«0ЭЯ1Ч<И11Г MlCO. кг.D il не более

Ml 8X2 32 0.01
М24Х2 38 10 0,01
МЗЭХ2 48 0.02

М39ХЗ 56 19 0.04
М48ХЗ 68 0.05

М64Х4 88 0,09
М72Х4 95 15 0.11
М80Х4 105 0.12

М90Х4 115 16 0,13
М100Х4 125 18 0,15

П р и м е ч а н и е .  Масса указана для гаек из прессовочного материала плот­
ностью 1.8-10* кг/м*.

Шайбы

Маркиробха у / г
~ -п

$

Черт. 17
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С 20 ГОСТ 4860.2-83

Т а б л и ц а  17
Р а з м е р ы ,  мм

л О S Масса 100 шт 
(сталь), кг. нс боле с J О S

Масса 100 шт. 
(стиль). кг. 
ис более

5
14 1,5 0.17 32 55

з.о

3.70
8 0,22 34 3,46

10

2.0

0.09 36
55 3.20

12
18 0.22 58 3.32
20 0.31 38 48 1.69
24 0.53 ♦0 55 2.64

14
20 0.30

58
3.26

24
0.50 42 2.90

16 0.39 44 2.64

18 0.30 71 5.74

18 30 0.71 48 5.06

0.60 50 64 3.31

20
38

1.34 52 71 4.32

1.30 54 74 4.71

22 1.18 56 71 3.52

34
0,83 58

74 4.00

24 0.72 60 3.47

38

1.07

81

6.39

26 0,95 64 5.47

28

30
0,81 68 4.40

з.о

1.69 70 3.99

30
44 1.92 72

>
93

6.00

48
2,40 74 6.00

32
2,37 78 5.00

2,43

П р и м е ч а н и е .  Масса указана для шайб из стали плотность» 7.8W0* кг/м* 
Для определения массы шайб, изготовленных из алюминиевого сплава, значения 
массы, указанные в табл. 17. должны быть умножены на коэффициент 0.34, из 
титановых сплаве® — на 0,57.
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ГОСТ 4860 2—S3 С. 2!

Заглушки

М орнир о б к а  У

Черт, 18

Т а б л и ц а  18
Р а а м с р ы, мм

D <
Hicca 103 шт.,
(CU.1I.). КГ,

не Солее
D *

Маем 100 шт., 
(сталь), кг. 

П1 более

13 0.05
15 0.5 0.07 42 1,09
17 0.09 46 1.30
19 0.11 52 1.67

56 1.0 1.93
60 2.22

23 0,33 70 3,02
28 1.0 0,48 82 4.15
30 0.55 90 4.99
32 0.63
36 0.80

П р и м е ч а н и е .  Масса указана дли заглушек из стали плотностью 7.8510* 
кг/м* Д ля определения массы заглушек, изготовленных из других материалов, 
значения массы, указанные в табл. 18. должны быть умножены на ко>*фиакенг 
0.34 — для алюминиевого сплава, 0.57 — для титанового сплава.
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С. 22 ГОСТ 4860.2-83

Прокладки

.5

Черт. 19

Т а б л и ц а  19

П р и м е ч а н и е  Масса уквзааз для прокладок из резины плотностью 
1,5-10* кг/м».
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ГОСТ 4N60.2—83 С 23

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Го- 
сударственного комитета СССР по стандартам от 19.12.83.

2. Периодичность проверки 5 лет

3. ВЗАМЕН ГОСТ 4860.2-76 -  ГОСТ 4860.8-76
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