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УДК 621.922.34 : 006.354 Групп* Т51

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Система показателей качостаа продукции 

ИНСТРУМЕНТ АЛМАЗНЫЙ 
Номенклатура показателен

Product-quality index system. 
Diamond tool. Nomenclature of indices

OKCT.V 39? I

ГОСТ
4 .3 4 8 -8 5

Постоиоолениом Государственного комитета СССР по стандартам от 16 декабря 
1985 г. Н® 3998 срок анодонмя установлен

с 01.07.87

Стандарт устанавливает номенклатуру показателей качества 
алмазного инструмента, включаемых в технические задания (ТЗ) 
на НИР по определению перспектив развития этой продукции, 
государственные стандарты с перспективными требованиями, а 
также показателей качества, включаемых в разрабатываемые и 
пересматриваемые стандарты па продукцию. ТЗ на ОКР, техниче­
ские условия (ТУ) и карты технического уровня и качества про­
дукции (КУ).

Коды продукции по ОКП:
39 7100 -  инструмент из природных алмазов;
39 7200- инструмент из синтетических алмазов;
39 7300 — алмазы природные;
39 7400 — алмазы синтетические;
39 7900 -  инструмент народнохозяйственного назначения.
Алфавитный перечень показателей приведен в справочном 

приложении.

1. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 
АЛМАЗНОГО ИНСТРУМЕНТА

1.1. Номенклатура показателей качества и характеризуемые 
ими свойства алмазного инструмента приведена в табл. I.

Издание официальное Перепечатка воспрещен*
®  Издательство стандартов, 1986
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Стр. ? ГОСТ 4.148—8S

Т а б л и и а  1

I Ы нчш ог.иив гп к и а та л » ОСиТкичсаяе Мйкиснонахие
качества по* ваятеля Хйх»ачтс1»м.»у*уого

качества своАсттц

1. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ

1.1. Размеры, км

1.2. Предельные отклонения разме­
ром. мм

1.3. Допуски формы н расположе­
ния поверхностей, ми

14 Характеристика алмазного 
сырья нлн порошка

1.5. Масса алмазного порошка 
или кристалла, кар.

1.6 Связка (ГОСТ 21445—84)
1.7. Относительная концентрация 

алмазов (ГОСТ 14706—78)
18. Зерновой состав алмазного 

порошка (ГОСТ 21445—84)
1.9. .Массовая доля примесей, %
1.10. Коэффициент формы зерна
1J1. Шероховатость обработанной

поверхности, мни

D; d: И: А; 
Ь; S; L; I 

ДО; Ad; АН: 
ДА; ДА; As, 

AL. М

К*
/?«; Ri

Соответствие стан­
дартному ряду

Точность изготовле­
ния

То же

Структура, дисперс­
ность

Структура

Форма зерна 
Микрорельеф обрабо­

танной поверхности

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ

2.1. Установленная наработка до 
отказа (ГОСТ 27.002—83), м; ит. 

г: шт.; ем*
2 2. Средняя наработка до отказа

(ГОСТ 27 002 -93). м; м3; г; шт.-. 
см3

23 Полный период стойкости
(ГОСТ 25751—83), ч 

2 4 Установленный ресурс (ГОСТ
2.’ 002 м; м ; г. пи . см'

2.5. Средний ресурс (ГОСТ 
27.18)2 W ), м. м-; i; ап ; см*

2 6 Количество Лоре точек
2.7 Режущая способность (ГОСТ 

21445—81). г Донн; им* мни; шт /чип; 
м Чч

2.8 Абразивная способность
2 0 Разрушающая нагрузка. Н 
2.10. Удельная производитель- 

иость. см*/мг; см*/ини-. мм/мин, 
ми/ч

2 11. Установленный срок сохра­
няемости. мес.

Q

А
Р

Безотказность

Безотказность

Долговечность

Дол^тщ ечиость

Долговечность

Долговечность
Безотказность

Долговечность 
ДолгОВвЧ иость 
Безотказность

Сохраняемость



ГОСТ 4.348— 85 Cip. 3

Продолжение табл. .

Н 4 и ч г к 1 > а 4 н ь е  п о к а з а т е л я
О З о т а ч с к и е Н а к и о и г и й и м е

к а ч е с т в а п о к а з а т е л я х а р а к т е р и з у е м о г о
к а ч е с т в » с в с * с т » «

3 ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
СЫРЬЯ И МАТЕРИАЛОВ

3.1. Удельный расход алмазов,
мг/ск\ кар./м; хар/м*

3.2. Эффективная мощность
шлифования. кВт

Я Экономия алмазов

— Экономия здерго*
потребления

4 ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ

4.1. Удельная трудоемкость из- I Т1Я I Трудоемкость нзгогов- 
готовления, кермо-ч/шт. | | лення

5. ПОКАЗАТЕЛЬ ТРАНСПОРТАБЕЛЬНОСТИ

5.1. Средняя трудоемкость под- I Г,.р | Приспособленке к пе- 
готовки продукции х транспортире- I I рсмешению
няни», нормо-час | I

6. ПОКАЗАТЕЛЬ ПАТЕНТНОПРАВОВОЙ

6.1. Показатель патентной чистоты] Па |

7. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМИЧЕСКИЕ

7.1. Себестоимость единицы изде­
лия, руб.

7.2 Цена. руб.

Э Себестоимость

П р и м е ч а н и е  Основные показатели выделены жирным шрифтом.

J. ПРИМЕНЯЕМОСТЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 
АЛМАЗНОГО ИНСТРУМЕНТА

2.1. Перечень показателей качества:
допуски формы н расположения поверхностей;
характеристика алмазного сырья или порошка.
относительная концентрация алмазов.
шероховатость обработанной поверхности;
установленная наработка до отказа;
средняя наработка дстотказа;
полный период стойкости:
установленный ресурс:
средний ресурс;
режущая способность;

2'



Стр. 4 ГОСТ 4.346— 65

П р и м е ч а н и е ,  Знак «+» означает применяемость, знак «—> — не 
ограниченную применяемость.



ГОСТ 4.341— tS  Стр. 5

применяемость соответствующих показателей качества продукции, знак «±» —



Стр. 6 ГОСТ 4.M8-8J

абразивная способность; 
разрушающая нагрузка; 
удельная производительность; 
удельный расход алмазов.
2.2. Применяемость показателей качества алмазного инстру­

мента, включаемых в ТЗ на НИР по определению перспектив раз­
вития этой группы продукции, в государственные стандарты с 
перспективными требованиями (ГОСТ ОТТ), в разрабатываемые 
и пересматриваемые стандарты на продукцию. ТЗ на ОКР. ТУ 
и КУ. приведена в табл. 2.



ГОСТ i .u ts s  Стр. 7

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

АЛФАВИТНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ

Нхкмекоыпхс показатели Номер гохоателя 
ПО табл I

Доля примесей массовая 1.9
Допуски формы и расположении поверхностей 1,3
Количество переточек 2.6
Концентрация алмазов относительная ),7
Коэффициент формы зерна 1.10
Масса алмазного порошка или кристалла 1.5
Мощность шлифования эффективная 3.2
Нагрузка разрушающая 2.9
Наработка до отказа установленная 2.1
Наработка до отказа средняя 2 2
Отклонения размеров предельные |'.2
Период стойкости полный 2 3
Производительность удельная 2.10
Показатель патентной чистоты 6.1
Размеры 1.1
Ресурс установленный 2.4
Ресурс средний 23
Расход алмазов удельный 3.1
Связка 1.6
Состав алмазного порошка зерновой « 18
Способность режущая 2.7
Способность абразивная 2.8
Срок сохраняемости установленный 211
Себестоимость единицы изделия 7.1
Трудоемкость изготовления удельная 4.1
Трудоемкость подготовки продукции к транспортированию
средняя 5 1
Характеристика алмазного сырья или порошка ),4
Цена 7 2
Шероховатость обработанной поверхности 1.11
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