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1. Конструкция и размеры увеличенных шайб должны соответ­
ствовать чертежу и таблице.

Нмание официальное Перепечатка воспрещен»

MS
сертификация труб
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Р а з м е р ы  в му.
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волги
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D О, И А А. иг

7 0 1 9 -0 2 7 1 Г* 11 в 12 6
1 5

0.001

0272 4 16 8
1 ,0

0 0 0 2

0273 5 20 10
2.0

0 .003

0274 6 25 12 0.004

0275 8 32 16 20
3.0 0.5

0 .912

0276 10 40 29 25
г , 5

0.019

0277 12 48 25 32
4.0

0.033

0078 16 55 32 40
0.8

0.043

0279 20 6 5 38 45 5.0
2  Л

Э.079

0280 24 т 45 5 5 6.0 0 .1 4 0

0281 30 95 50 70
8.0 О Л 0 .258

7019-0282 36 л 10 68 80
3 ,0 1.0

0.370

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  увеличенной шай­
бы под болт диаметром D0—3.0 мм:

Шайба 7019-0271 ГОСТ 12218-66 
( Измененная редакция, Изм. J t  t, 2).
2. Материал — сталь марки СтЗ по ГОСТ 380—71. Допускает­

ся замена на сталь других марок с механическими свойствами не 
ниже, чем у стали марки СтЗ.

2а. Сквозные отверстия под болты — по ГОСТ Г1284—76. 
(Введен дополнительно, Изм. J* 1).
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: HI4, Ы4,. 

i i
“  2 ’

( Измененная редакция, Изм. J t  2).
4. (Отменен, Изм. Лк 1).
5. Покрытие — Хич. Оке. прм. (обозначение покрытия — nev 

ГОСТ 9.306—85).
(Измененная редакция, Изм. Jft Г).
6. Маркировать партию деталей одного типоразмера на таре 

или упаковке с указанием условного обозначения.
(Измененная редакция, Изм. Л  2).
7. Пример применения увеличенных шайб указам в приложе­

нии.
(Введен дополнительно, Изм. 2\.
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ
1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством тяжелого, энерге­

тического и транспортного машиностроения СССР
Министерством станкостроительной и инструментальной про­
мышленности СССР

РАЗРАБОТЧИКИ
В. В. Андреев; В. Н. Дзегиленок, канд. техн. наук; В. А. Пет­
рова; К. И. Сокольский; А. 3. Старосельский (руководитель 
темы); А. В. Хренова; В. М. Шарков

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при Со­
вете Министров СССР от 10.08.66 /й 941

3. Срок проверки — 1993 г. Периодичность проверки — 5 лет
4. Взамен МИ 387—60
5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН­

ТЫ

О О о ш а ч е л ч е  Н Т Д . 
н а  k o io v u A д а н а  сс ы л к а И о м е о  пункта

Г О С Т  9.306— 85
Г О С Т 3 8 0 —71 2
Г О С Т 11284—75 2 а

€. ПЕРЕИЗДАНИЕ (моль 1990 г.) с ИЗМЕНЕНИЯМИ Л* 1, 2, 
утвержденными в июне 1980 г., марте 1988 г. (ИУС 9—80, 
6— 88)

7. Проверен в 1988 г. Снято ограничение срока действия (Поста­
новление Государственного комитета СССР по стандартам от
17.03.88 J6 587)
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