
f

УДК 421.051.7-434.5:004.354 Группа Г23ч.
2373-0150

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А  С С Р

РАЗВЕРТКИ КОНИЧЕСКИЕ С КОНИЧЕСКИМ 
ХВОСТОВИКОМ ПОД МЕТРИЧЕСКИЕ КОНУСЫ. Г О С Т

КОНУСНОСТЬ 1:30 

Конструкция и размеры 1 0 0 8 0 - 7 1

Tapered reamers with taper shank for 
metric tapers, taper 1: 20. 

Design and dimensions
Взамен

ГОСТ 10000—42

Постановлением Государственного комитата стандартов Совета Министров 
СССР от 17 марта 1*71 г. М* 477 срок введение устаивала и

с 01.07.72

Несоблюденно стандарта проследуете по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на чистовые и -пред­
варительные конические развертки, предназначенные для обработ­
ки отверстий с метрическими конусами по ГОСТ 25557—82.

2. Конструкция я основные размеры разверток должны соот­
ветствовать >жазанньсм на чертеже и в таблице.

Исттема /

'Pavttpv Sts справок 

Иадаиио официальное Перепечатка воспрещена

28
Переиздание. Ноябрь 1984 г.

пелерина

https://meganorm.ru/Index2/1/4293765/4293765951.htm
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Стр. 3 ГОСТ 10080— 71

3. Размеры конусов Морзе хвостовиков по ГОСТ 25557—82. 
Допуски конусов Морзе по АТ8 ГОСТ 2848—75.

4. Центровые отверстия— форма В по ГОСТ 14034—74.
5. Технические требования — по ГОСТ 10083—81.
6. Элементы конструкции и геометрические параметры развер­

ток указаны в приложении (рекомендуемом).
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Стр. 4

ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 10080-71 
Рекомендуемо*

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РАЗВЕРТОК

1. Элементы конструкции н геометрические параметры предварительных раз­
верток указаны на черт. I и в табл. 1.

Лая диаметров ‘t u b мм
с-7ф<жг,тсслЗгм.’7ъ*лы/

ТшшРЯШв

Для диаметров 80 и ЮОмм
ИнкюЫкжа лем _ , , j
Ш ^ -Ш е  ---------------- **L 551

Профиль стружко- 
" г  -  разделительных 

канадок

• Размеры для справок.
Черт. 1
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Стр. 5

V 0
г  о

о Н а  м епь- Н »  б о л  к -

§1 п 9

= е ы  д и а ­
м е тр е  а ш<ч дна*

1 ■

13
£

| *3С . gс Б

4 /* Г T i

/ Л / / .

S Ь 1

4 3.8 + 0.04 4.3 2.7 22 0,3 0 о ч
90° 0,15 0.6 0.2 0,8 1,50.50.3

6 5.8— 0,02 6.4 4.3 30 85' 0,20 0,8 0.3 1.2 2.00.80.4
80 79,6+ 0.10

— 0,06
81,6 70.5182 ГУ Л 3.8 4.S 8.03.22.0

100 99.6 101.9 88,9214
2,0 0.50 70° 1.50

4.2
2,0

5,010.04.02.5
^^^.^Геометрнческйе параметры чистовых разверток указаны на черт. 2 и в

t

Д л я  м е т р и ч е с к и х  
к о в у с о в 9 9

«
( в р е д .  о п е л .  

± 2 * )
н а  м е л ь в е м  
д и м е т р е  d

не большем 
диметре D,

4 0.3 80° 12° 0.3 0.4
6 85е 0.4 0.6

80
2.0 75> V

1.8 2.0
100 2.2 2.5

3. Размеры радиусов округления н фасок, не указанные в настоящем стан­
дарте, принимаются по технологическим соображениям.

4. Шероховатость поверхностей, нс указанная в технических требованиях 
ГОСТ 10083—81, — с параметром R, не более 20 мкм по ГОСТ 2780—73.
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Изменение .4 1 ГОСТ 10080— 71 Развертки конические с коническим хвостови- 
ком под метрические конусы. Конусность 1:20. Конструкция и размеры 
Постановлением Государственного комитета СССР оо стандартам от 30.09.81 
Л  4474 срок введения установлен

'  __ С 01.01.82

На обложке и первой странице обозначение стандарта дополнить обозначе­
нием: <СТ СЭВ 2511-80). i

Стандарт дополнять пунктом — 1а (перед п. 1):
41а. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 2511-^0».
Пункт 2. Чертеж дооолннть наименованием: «Чистовые разверни»; заме­

нять обозначение: 10 на h.
Чертеж дополнить новым чертежом предварительной развертки: 

Предварительные развертки

Ссмс/квв пявехкт»
Hattite иаю**»ва)Ш***н* 

навп -лс ' Камус H t/je'- t
- п с э т т п '

Пункт 2. Таблицу изложить и новой редакция (кроме примечания):
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Изменение J* 2 ГОСТ 10080—71 Замерши конические с коническим хвосто­
виком под метрические конусы. Конусность 1:20. Конструкция и размеры
Примято Межгосударственным Советом по стандартизации, метрологи ■ сер­
тификация (протокол Л  4 от 21.10.93)

Дата введения 1998—07—01

На обложке н первой странице под обозначением стандарта исключить обо­
значение: (СТ СЭВ 2811-80).

Стандарт дополнить кодом: ОКП 39 J781.
Пункт '1а исключить.
Пункты II, 3. Заменить ссылку: СТ СЭВ 147—76 на ГОСТ 26567—92. 
Пункт I дополнить словами: «Требования стандарта являются обязательны­

ми. кроме «и 6 и приложения О».
таблицу дополнить примечанием — 2: «2. Размеры тостов кх разверток 

2373—0206 и 2373—016(2 соответствуют И СО 2260—'Tfc кроме размеров £>,. d, 
d. и тосда зубьев».

Првможенне. Пункт 4 исключить 
Стандарт дополнять приложением — 2:

(Продолжение см. е. $8)



(Продолжение изменения М 2 к ГОСТ 10089—71)
'ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

Справочное

Соответствие стандарта международному стандарту ИСО 2250—71

Размеры --итоговых разверток 2373-0205 и 2373-0:82; установленные в на­
стоящей стандарте, полностью охватывают номенклатуру размеров н соответ­
ствуют размерам разверток с ионическим хвостовиком пси метржжежне конусы 
по международному стандарту ИСО «2250—72 н приведены в таблице.

Дсполиителмио я стандарт включены требования к исполнительным разме­
рам (A , d, d,) а часяу зубьев чистовых разверток 2373—0206 и «2373—0162» 
размерам и числу зубьев чистовых разверток под метрический конус 4 с  хво­
стовиком с хон усом Морзе <Х размерам « чиолу зубьев чистовых разверток с 
коническим хвостовиком леи метрические конусы 33 и 100. размерам и числу 
аубьев предварительных разверток, элементам конструкции и геометрическим 
параметрам чистовых « предварительных разверток».

(ИУС № 4 (ДОб г.)

ПАЛ* «МАЯ Ч«\

ГОСТ 10080-71

https://meganorm.ru/Data2/0/4294813/4294813871.htm

