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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р '

ПРОБКИ РЕЗЬБОВЫЕ 
С УКОРОЧЕННЫМ ПРОФИЛЕМ РЕЗЬБЫ 

ДИАМЕТРОМ от 105 до 300 мм

Конструкция н основные размеры
Threaded plug-gauges with incomplete form 
о! thread nl diameters from 105 to 300 mm. 

Design and basic dimensions

ГОСТ
17762—72

ОКИ 30 3143

Дата введения 01.07.73-

I. Настоящий стандарт распространяется на калибры резьбо­
вые с ручками с торца для контроля метрической резьбы по ГОСТ 
16093.

(Измененная редакция, 
Изм. №2).

2. Конструкция н основные 
размеры пробок ИГ, К—И, 
КИР—НЕ должны соответст­
вовать указанным на черт. I и 
в табл. 1.

Черт, i

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

регистрация ту

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/postanovlenie/20/postanovlenie_chetvertogo_arbitrazhnogo_apellyatsionnogo_84.html
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в . 11 ГОСТ 17762-72

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пробки НЕ для 
контроля резьбового отверстия с правой резьбой Ml 10x4 с полей 
допуска 6Н:

Пробка 8223-1260 6И ГОСТ 17762—72 
То же, с левой резьбой:

Пробка 8223-1260 6Н LH ГОСТ 17762-72 
(Измененная редакция, Иэм. №1, 2,  3).
3. Конструкция и основные размеры насадок НЕ, К—И. 

КПР—НЕ (деталь /) должны соответствовать указанным па 
черт. 2 и в табл. 2.

Черт. 2
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« . 21 ГОСТ 17762-72

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е и и я непроходной на­
садки НЕ для контроля резьбового отверстия с правой резьбой 
Ml 10x4 с полем допуска 6Н:

Насадка 8223-1260/1 6Н ГОСТ 17762-72
То же, с левой резьбой:

Насадка 8223-1260/1 6Н LH ГОСТ 17762—72
(Измененная редакция, Изм. JA 1, 2, 3).
За. Исполнительные размеры для калибров с диаметрами до 

200 мм — по ГОСТ 18466. Расчет исполнительных размеров для 
калибров с диаметрами свыше 200 мм — по ГОСТ 24997.

(Введен дополнительно, Изм. М 2).
4. Технические требования — по ГОСТ 2016.
5. Маркировать по ГОСТ 2016 с добавлением последних четы­

рех знаков обозначения на калибрах.



ГОСТ 17712-72 Q. П

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ
АЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроитель- 

вой и инструментальной промышленности СССР

РАЗРАБОТЧИКИ
И. А. Медовой, Г. С. Кудинова

УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Государственного комитета СССР по стандартам от 30.05.72 
*  1101

3. Срок проверки — 1994 г., 
периодичность проверки— 10 лет

4. ВЗАМЕН МН 571-62

г .  ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУ­
МЕНТЫ

04CW «ни НТД, 111 ного;ь>А saat ссилка Номер пуякта

ГОСТ 2 0 1 6 -8 6 4 .5
ГОСТ 16093-81 1
ГОСТ 1 7 7 6 7 -7 2 2
ГОСТ 1 8 4 0 6 -7 3 За
ГОСТ 2 4 9 9 7 -8 1 За

ПЕРЕИЗДАНИЕ (март 1990 г.) с Изменениями Д  1, 2, 3, утвер­
жденными в сентябре 1974 г., ноябре 1983 г., июле 1989 г. 
(НУС 1 0- 74, 2 -84 , 12-89).
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