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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д  A P T  С О Ю З А  С С Р

МЕТЧИКИ МАШИННЫЕ С ВИНТОВЫМИ 
КАНАВКАМИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ЛЕГКИХ 

СПЛАВОВ

Конструкция и размеры

Machine taps with screw flutes for light alloys.
Design and dimensions

ОКП 39 1361

Дата введения 01.01.74

ГОСТ
17932—72

. Настоящий стандарт распространяется на машинные метчи­
ки с винтовыми канавками, предназначенные для нарезания мет­
рической резьбы в сквозных и глухих отверстиях, а также в от­
верстиях с прерывистой поверхностью в изделиях из легких спла­
вов.

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
2. Конструкция и размеры метчиков должны соответствовать 

указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное

Переиздание с изменениями 
Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 

тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта России
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С 11 ГОСТ 17932—72

3. Метчики для сквозных отверстий должны изготовляться с 
левым направлением винтовой канавки для нарезания правой 
резьбы и^с правым направлением винтовой канавки для нареза­
ния левой резьбы; для глухих отверстий—-с правым направле­
нием винтовой канавки для нарезания правой резьбы и с левым 
направлением винтовой канавки для нарезания левой резьбы.

4 - Угол наклона стружечных канавок со устанавливается:
® для сквозных отверстий и для глухих отверстий диамет­

ром d от 3 до 6 мм;
30° — для глухих отверстий диаметром d св. 6 мм.
У метчиков для диаметра d до 12 мм с вышлифованными 

стружечными канавками допускается угол со=Ю°
5. При изготовлении стружечных канавок метчиков методом 

вышлифовки допускается увеличение ширины пера в направлении 
к хвостовику на величину до 0,5 мм.

6. Допуски на резьбу метчиков — по ГОСТ 16925—71. Испол­
нительные размеры — по ГОСТ 17039—71.

7. Размеры квадратов — по ГОСТ 9523—67.
8. Центровые отверстия формы Л — по ГОСТ 14034—74.
9. Метчики номинальным диаметром резьбы d от 3 до 10 мм 

допускается изготовлять без шейки с диаметрами хвостовиков:
Номинальный диаметр 

резьбы d 9 мм Диаметр хвостовика 
d ,, мм

3 и 3,5
4
5 и 6 
8
9 и 10

. 5 

. 6,3 

. 5,6 

. 7,1
10. По соглашению с потребителем допускается изготовление 

метчиков без кольцевой канавки.
И. (Исключен, Изм. № 3).
12. Число зубьев метчиков и профили инструментов для обра­

ботки стружечных канавок метчиков указаны в рекомендуемом 
приложении к ГОСТ 17933—72. У
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