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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

К И Я Н К И  Ф О Р М О В О Ч Н Ы Е  

Конструкция

Moulding mallets. Design

ГОСТ
11775-74*

В гачен
ГОСТ 11775-66

ОКИ 39 6401
Утвержден постановлением Государственного комитета стандартов Совета 
Министров СССР от 29 марта 1974 г. N? 734. Срок введения установлен

с 01.07.75
Проверен в 1985 г.

Настоящий стандарт распространяется на формовочные киянки, 
применяемые для изготовления песчаных литейных форм и стерж­
ней ручным способом.

Требования пи. 1—3.1; 3.5—5.3 настоящего стандарта являются 
обязательными, другие требования — рекомендуемыми.

(Измененная редакция, Иди. №  3).

I .  КО Н С ТР У КЦ И Я  И РАЗМЕРЫ  КИ Я Н О К

1.1. Конструкция и размеры киянок должны соответствовать ука­
занным на черт. I и в табл. I.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

* Переиикнше (январь 1997 г.) с Ишенениями №  I. 2. 3. утверженными в 
августе 1980 г.. июне 1985 г . мае 1992 г. (ИУС Л? И-8 0 . 9-SS. 8 -9 2 )
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Г . 2 ГОСТ 11775—74

1 2  3 5 «

* Размеры для справок.

Черт. I
Т а б л и ц а  I

Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
киянок II  L 1)

Масса кг 
(для

справок)

Поз. 1 
Ьоек 

Кол 1

300
400
500

Обозначение деталей

Г002.296576.Ш1
Г002.296576.002
1Т002.296576.003

110
140
160

63
80
100

0.43
0.83
1.60

Г(К)2.296576.001 —01 
Г002.296576.002-01 
Г002.2%576.003—01

П ротяжение табл. I

По). ? По. 3
Кодыю Клин
Кат. 2 К o,i. 1

Обозначение деталей

Обозначение киянок

Г002 296576.001 
Г002 296576.002 
Г002.296576.003

Г002.296576.001 —02 
Г002.296576.002 —02 
Г002.296576.003 —02

Г002.296576.001—03 
Г002.296576.002—03 
Г002 2%576.003—03
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ГОСТ 11775-74 С. 3

Продолжение ma&i. /

Обоымченис киянок
Пол. 4 
Ручка 
Код. I

По». 5 
Шуруп но 

ГОСТ 1145—КО 
Кол. 6

Обо 1качснис лсыдей
Г002.296576.001
Г002.2%576.002
Г002.2%576.003

Г002.2%576.001—04 
Г002.2%576.002—04 
Г002.2%576.003-04

2-3x20 .016

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и и  киянки //=110 мм: 
Киянка Г002.296576М1 ГОСТ И 775-74 

(Измененная редакция, Изм. № 3).
1.2. Технические условия — по ГОСТ 11801—74.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
1.3. Маркировать: обозначение киянки и товарный знак предпри­

ятия-изготовителя.

2.1. Конструкция и размеры бойка (поз. / )  должны соответство­
вать указанным на черт. 2 и в табл 2.

2. КО Н С ТР У КЦ И Я  И РАЗМЕРЫ  БО ЙКА

Черг 2
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С. 4 ГОСТ 11775-74

Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы  в мм

Обо шлченис бойков
(

"  1 
I

1)

------------Г

г

г

J  
HI 5 г

Масса, кг. 
нс более 

(для
СПрОВОК)

Г002.2%576.001-01 МО
4

63 58 25 100 0.24

f002.2%576.002—01 140 80 72 !
30 125

0.55

roO2.2%576.003—01 160 ! 100
1

92 ^
1

160 0.98

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  бойка 
/ /  =  110 мм:

Боек Г(М2.296576.001-01 ГОСТ 11775-74 
(Измененная редакция. Изм. № 1 , 2 ,  3).
2.2. Пиломатериалы — 1 сорт — береза по ГОСТ 2695—83. 
(Измененная редакция, Изм. №  2).

2.3. Неуказанные предельные отклонения размеров ±  класс

точности •грубый* ГОСТ 6449.5—82.
(Измененная редакция. Изм. №  2, 3).

3. КО Н С ТР УКЦ И Я  И РАЗМЕРЫ  КОЛЬЦА

3.1. Конструкция и размеры кольца (поз. 2) должны соответство­
вать указанным на черт. 3 и в табл. 3.
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ГОС! 11775-74 С. 5

Т а б л и ц а  3

Обозначение кожи 0, мм Масса, кг. нс более 
(для спряяок)

Г002.296576.001—02 60 0,03
Г002.296576 002—02 77 0.04
Г002 296576 003-02 97 0,06

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  кольца 
/ ) *  60 мм:

Кольцо Г002.296576.001-02 ГОСТ 11775-74 
(Измененная редакция, Изм. №  2, 3).
3.2. Материал — сталь марки СтЗеп по ГОСТ 380—88. 
(Измененная редакция, Изм. №  3).
3.3. Предельные отклонения размеров: отверстий — по Н И ; ва-

. . .  , IT 14лов — по h 14, остальных — по ±  ,

(Измененная редакция, Изм. №  1).

4. КО Н С ТР У КЦ И Я  И РАЗМЕРЫ  КЛИ Н А

4.1. Конструкция и размеры клина (поз. 3 ) должны соответство­
вать указанным на черт. 4 и в  табл. 4.

Черт. 4
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С. 6 ГОСТ 11775-74

Т а б л и ц а  4

Обозначение клиньев /, ММ Масса, кг. не более 
(для справок)

Г002.2%576.001-0 3 40 0.002
Г002.2%576.002—03 60 0.003
r002.2%576.003—03 80 0,004

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  м и н а  I *  40 мм;
Амм  Г002.296576.001—03 ГОСТ 11775-74 

(Измененная редакция, Изм. №  3).
4.2. Пиломатериалы — I сорт — берета по ГОСТ 2695—83. 
(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).

4.3, Предельные отклонения размеров ± класс точности «гру-«

бый* ГОСТ 6449.5-82.
(Измененная редакция, Изм. № 1 , 2 ,  3).

5. КО Н С ТР УКЦ И Я  И  РАЗМЕРЫ  РУЧКИ

5.1. Конструкция и размеры ручки (поз. 4) должны соответство­
вать указанным на черт. 5 и в табл. 5.

Т а б л и ц а  5
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение ручек d
i 15 <*> L /

Масса, кг, ие 
более (для 
справок)

Г002.2%576.001-04 24 30 300 30 0.10

Г002.2%576,002—04 ■Wo 40 0.22

Г002.2%576.003—04 28 40 500 70 0.53

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ручки 
L =  300 мм:

Ручка 1002.296576.001-04 ГОСТ 11775-74



ГОСТ 11775-74 С. 7

Черт. 5

(Измененная редакция, И зм . №  1, 2, 3 ).
5.2. Пиломатериалы — I сорт — береза по ГОСТ 2695—83. 
(Измененная редакция, И зм . №  2).

5.3 Предельные отклонения размеров ± ~  класс точности «гру­

бый* ГОСТ 6449.5-82.
(Измененная редакция, И зм . №  2, 3 ).

*•
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