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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МУФТЫ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ МНОГОДИСКОВЫЕ 
С МАГНИТОПРОВОДЯЩИМИ ДИСКАМИ

Основные параметры н размеры ГОСТ

Multidisk electromagnetic clutches 21573—76
with magnetic-flux-conducting disks.

Basic parameters and dimensions

OKJl 41 7130

Срок действия с 01.01.79 
до 01.01.99

!. Настоящий стандарт распространяется на муфты электро
магнитные многодисковые с магнитопроводящими дисками, рабо
тающие со смазкой.

(Измененная редакция, Изм.№ I).
2. Стандарт устанавливает следующие исполнения муфт:
Э1М . . . 2 — муфты с контактным токолодводом.
Э1М . . . 4 — муфты с бесконтактным токоподводом.
Э1М . . . 6 — муфты тормозные с ведомыми внутренними дис

ками.
(Измененная редакция. Изм. JA2)
3. Основные параметры и размеры муфт должны соответство

вать:
Э1М . . .  2 — черт. I и табл.1;
Э1М . . .  4 — черт. 2 и табл. 1;
Э1М . . . 6 — черт. 4 и табл. 2;
(Измененная редакция, Изм. JA 1, 2).

Издание официальное 

★
©  Издательство стандартов, 1976 
©  Издательство стандартов, 1991 

Переиздание с Изменениями 
Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 

тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР



ГОСТ 21573—75 С. 3

Исполнение Э1М . . . 4

А

Исполнение Э1М . . . 6

Черт. 3 исключен.



С  4 ГОСТ 21873-76

Р а  з ме

Обо>иачгмис габарите 
иуфти 01 03 03 01 оз о» 07 си

/>, Л9 50 55 60 66 80 90 100 ПОD, Л6

Dt  АП 49 54 59 64 78 88 98

D, А6‘ 45 50 56 60 70 80 90 100

О .
Комик. 40 45 50 55 60 70 80 90

Пред. отел. ±0,16

L АП 20 22 25 30 32 35 38 41

£i АП 26 28 32 38 44 45 48
d  (поле допуска Н7) М 3 М5

h anx
Номии. 2.5 3.0 3.5 4.0 5.0 | G.0
Пред. отел. +0.3 +  0.5 + 0 .8

Номинальный переда
ваемый момент, Л1н , Н*м 4.0 6.3 10 16 25 40 63 100

Номинальный врзщак>. 
щнй момент, Л1а , Н м 2,5 4.0 6.3 10 16 25 40 63

Номинальное напряже
ние питания U „ ,  В 12

Масса, кг 0,22 | 0.28 0.36 | 0,48 1 0.71 1.10 1,65 | 2.17

Ь  В11 8 10 12

я паз 4 6

А Н12 2.5 4,5 5.5



ГОСТ 21573-7# С. 5

Т а б л и ц а  I
PH мм

09 10 it 12 13 14 13 16 17 18 19 20

• 120 135 150 170 190 215 240 270 300 340 380 430

235 265 295 335 375 425
110 125 140 160 180 200 220 250 280 320 360 400
100 110 120 140 165 180 200 230 250 300 340 370

^0,35
45 52 ео 68 78 90 100 ПО 120 130 145 160
55 60 68 74 82 100 ПО 120 128 139 165 180

Мб М8 МИ) М12
G.5 9.0 И.О 14,0 15.0 | 17.0 | 18.0 | 22,0 25,0 28,0

+ 1 .0

1С0 250 400 630 1000 1G00 2500 4000 6300 10000 16000 25000

100 160 250 400 G30 1003 1600 2500 4000 6300 10000 16000

24
2.84 | 4.47 6.20 1 9.05 | 12,5 | 18.2 25.6 35,8 ( 56,5 88,0 ||23 ,0  | 175,0

16 1 20 25

6 10
5,5 | 8 10
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ГОСТ 2157.1—76 С 7

4. Размеры посадочных отверстий и их обозначения должны 
соответствовать: гладкие отверстия исполнения 1А, 2А, ЗА — 
черт. 5 и табл. 3; шлицевые отверстия с посадкой по наружному 
диаметру исполнения 1Н, 211, ЗН — черт. 6 и табл. 4, с посадкой 
по внутреннему диаметру исполнения IB, 2В, ЗВ — черт. 7 и табл. 5.

Т а б л и ц а  3
И С ПС Л ие.'М С

а■s

и
1*
I I

IA 2А ЗА

rf,н> ь,н»

d,\t.

Й; Й9

rf.tf,

н'и 1и

8,+f«

X
| и | 1!

XXX“X
Чг■ъ 2
*5

01 12 4 13,8
02 14 Г, 16.3 12 4 13.8 — — — —
03 16 о 18.3 +0,120 14 С 16,3 12 4 13,8
1)4 18 *2o|$i 16 а 1-7о +0.120 |Ц" 16.3
05 20 ь ж з 18 2t) .8 16 5 18,3 +0,12005 22 24.8 20 с 22,8 18 20.8
07 25 8 28,3 22 24.6 20 6 22,8

~ w 30 33.3 1Г о 28,3 22 24.8
09 35 10 :з». 30 о 33,3 25 Ж з
10 Ж 12 43.3 35 ж Х з 30 8 зз.з
11 50 14 53.8 40 12 43,3 за т г Ж 5
12 60 18 64,4 4-0.160 50 14 53,8 +0,160 40 12 43,3
13 "0 20 74.9 «) 18 64,4 50 14 53,8 + 0,160
И 80 84 .9 ~п 20 74,9 60 18 64,4
15 90 И 95.4 Ж 22 85.4 70 20 74,9
16 100 25 105,4 93 25 95.4 W) 22 85.4
17- ПО 115,4 1U0 28 106,4 93 25 95.4
18- Г£Г 28 131,4 ПО 116,4 +0,200 ИХ) АО 106.1
19* но 32 147,4 1 0,200 125 32 132.4 По 2о 116,4 +0,900
20* 160 30 Гб5Т4 140 36 148,4 12Г. 32 132,4!

* По 2 шпонки, расположенных под углом 1801 относительно друг друга.



С. 8 ГОСТ 21573—76

Черт. 6
Т а б л и ц а  4

мм
Исполнение

■8 IH 211 зн
U * а
1-2 У У УО О о

о л ь п О Л ь Л D rf Ь
3 * 117 Hi. F8 g Н7 HI2 га $ Н7 НИ га ?с/ О ос  L С * SУ 3

01 14 II 3
02 — — — - — — —

03 16 13 3.5 14 и 3 — — — -■
04 20 16 4 6 16 13 3.5 14 11 3
Об 22 18 с 20 16 4 10 13 3.5
Об 25 21 5 22 18 г 6 20 16 4
07 SO 26 6 25 21 5 22 18 С 6
08 34 28 7 30 26 6 25 21 О

09 40 36 34 28 7 30 26 6
10 46 42 8 40 36 34 28 7
11 54 46 9 6 4G 42 8 40 36

I

12 6Г> 56 10 54 16 9 8 46 42 8
13 72 62 65 56 10 54 46 9 8
И 82 72 12 72 02 65 5G 10
15 92 82 82 72 12 72 62
16 102 92 14 10 92 82 82 72 12
17 112 102 16 102 92 14 10 92 82
18 125 112 18 II2 102 16 102 92 14 10
19 — — — — 125 112 18 112 102 16
20 125 112 18



ГОСТ 21573—76 С. О

01 14 11 3

6

02 — — — — — — -

03 16 13 3.5 14 И 3

6

— — — —
04 20 16 4 16 13 3.5 14 11 3

6

05 22 18
б

20 16 4 16 13 3.5

06 25 21 22 18
5

•20 16 4

07 30 26 6 25 . 21 22 18
5

08 34 28
7

30 26 6 25 21

09 40 36

8

34 28 7
30 26 6

10 46 42 8 40 36

8

34 28
7

11 54 46 9 46 42 8 40 36
12 65 56 10 54 46 9 46 42 8

813 72 62 65 56 10 54 46 9

14 82 72 12

10

72 62
12

65 56 10

15 92 82 82 72

10

72 62
1216 102 92 14 92 82 82 72

10
17 112 102 16 102 92 14 92 82

18 125 112 18 112 102 16 102 92 14
19 _ — 125 112 18 112 102 16

1820 125 112
(Измененная редакция. Нам. Л I, 2)

I«.vi9<c oirtHh



С. [О ГОСТ 21573-76

5. Допускается изготовление муфт, силовые параметры кото
рых превосходят указанные в таблице для данного габарита, 
при коэффициенте превышения фее 1,58.

6. Основные размеры щеткодержателей даны н приложении I.
7. Отверстия для подачи смазки по валу и поливом приведены 

в приложении 2.
8. П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й  муфт серии 

Э1М. Обозначение муфт содержит наименование серии (Э1М), 
обозначение габарита (первые две цифры), исполнение (третья 
цифра) и условное обозначение отверстия (через тире).

Муфта габарита 08 с контактным токоподводом и посадочным 
отверстием исполнения I А:

Э Ш 082-1А  ГОСТ 21573-76
То же. габарита 09 с бесконтактиым токоподводом и посадоч

ным отверстием исполнения 2Н:
Э1М094—2Н ГОСТ 21573—76

То же. габарита 10—тормозная с ведомыми внутренними дис
ками и посадочными отверстиями исполнения ЗВ:

Э1М106—ЗВ ГОСТ 21573—76
7, 8. (Измененная редакция, Изм. Л*2).
9. Неуказанные предельные отклонения размеров:
охватывающих — по Н12; охватываемых — по А12; прочих — по

(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1).
10. Термины и определения — по ГОСТ 18306—72. 
И. Технические требования — по ГОСТ 21574—88.



ГОСТ 21573-76 С. 1!

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Рекомендуемое

Основные размеры шезкодержатеае* а муфтам Э1М . . .  2

(Измененная редакция. Нам. Л 2).



С. 12 ГОСТ 21573—76

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

Отверстия для подачи смазки

✓
Группы посадочных отверстий:

А — гладкие; В — шлицевые для центрирования по внутреннему диаметру; 
И — шлицевые для центрирования по наружному диаметру

Черт. I



ГОСТ 21573—7» С. 13

ми
Размеры дли муфт i а барм го а

ОГч>змач«ие
размера СА os 03 07 се да 10 II 12 13 н IS К

0  я 3 3 3 3 4 4 4 4 4 5 5 6 6
0  Я| 3 3 3 3 4 5 5 5 6 7 7 8 8

с 7 7 10 10 10 10 12 12 13 18 18 20 2 0
С\ 7 8 9 12 13 15 19 2 0 .5 23 2 9 32 37 42
<h 4 4 5 5 5 6 6 7 9 10 10 11 12
Ъ

Р а я х о д  мас
л а ,  н е  м ен ее* ,

0 . 5 0 , 5 0 . 5 0 , 5 0 . 5 0 , 8 0 , 8 « .0 1 .0 1 .0 » .о ' . о 1 ,0

л /м и н 0 , 2 0 , 3 0 , 3 0 ,4 0 . 5 0 , 8 1 .2 1 .6 2 ,0 2 ,5 3 , 0 3 , 5 4 . 0

• Указан расход при смазке поливом. При подаче смазки по валу принимал. 
25—50% указанного.

(Измененная редакция, И»м. 26 2).
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ГОСТ 21573—76 С. 15
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С. 16 ГОСТ 21578-76
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от 17.02.76 №433
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