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Группа В56

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПЛАСТИНЫ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ НАПАИВАЕМЫЕ 

ТИПА 24
Конструкция и размеры

Hard metal brazed tips, type 24. Design and dimensions
ГОСТ

25409-90

МКС 25.100 
77.160

ОКП 19 6000

Дата ввелення 01.07.93

1. Настоящий стандарт распространяется на пластины для дисковых концевых фрез и торпево- 
пилиндрических фрез к агрегатным станкам.

2. Конструкция и размеры пластин должны соответствовать указанным на чертеже и в 
табл. I.

* Размер для пресс-форм.
Т а б л и ц а  1

Р а з м е р ы  в мм

О бо зн а ч ен и е
пластин

t ь 5
О сн о в н о е

п р и м е н е н и е
Д о п о л  ми тел ы ю е  

п р и м е н е н и е

П ри м ен е н и е  но 
сп е ц и а л ь н о м у  

заказу

24010 6
7

N? 2, № 7, №  10 № 8, № 9. № 11 № 1. № 3, № 4. 
№ 5. № 13

24050 8

3.0

№ 2, № 7, № 10 № 8, № 9. № 11 № 1, №  3. № 4. 
№ 5. № 13

24070

10

5 N? 2, № 7, Nj 10 № 8, №  9. № 11 № 1, № 3, № 4. 
№ 5, № 13

24090

7

Nfe 2, № 7, № 10 №  1, №  3. №  8, 
№ 9, Ne 11

№ 4, № 5. № 13

24770

12

С

№ 2. №  3. N> 7. 
№ 10

№ 1, № 8. № 9, 
№ 11

№ 4, № 5. N? 13

24130 9 3,5 № 2. N> 3. № 7, 
>fe 10

№  I, № 4, №  5, 
№ 8, № 9. № 11

№ 13

Издание официальное Перепечатка воспрещена



С. 2 ГОСТ 2 5 4 0 9 -9 0

Продвижение ma&i. I
Р а з м е р ы  в мх«

О бо значени е  
и ласт  им

! ь 5 О сн о в н о е
п р и м е н е н и е

Д  о п о я  н и г ел м о е  
п р и м е н е н и е

П р и м е н е н и е  по 
с п е ц и а л ь н о м у  

заказу

24170 14

9 3 ,5

№  2 .  Х й  3 , №  7 ,  
№  10

№  1, №  4 .  №  5 , 
№  8 ,  №  9 .  №  11

N 2 13

24210 16 №  2 , №  3 . N ) 4 . 
№  5 , №  7 , №  10

№  1, №  8 . №  9 , 
№  11

N 2  13

24250 18 №  2 , №  3 , №  4 . 
№  7 , №  10

№  1. №  5 . №  8 , 
№  9 ,  N t  11

N 2 13

24270 20

10

№  2 . №  3 . №  4 . 
№  7 , №  10

№  I ,  №  5 . N 2  8 , 
№  9 .  №  11

N 2  13

24290

22

№  3 . №  4 .  №  7. 
№  10

N 2  2 , №  5 . N 2  8 , 
№  9 ,  №  11

N 2 1, №  13

24470 14 №  3 , №  4 .  №  7 . 
№  10

№  2 , №  5 . N 2  8 , 
№  9 .  №  11

N 2  1, №  13

24790

25

10 №  3 , №  4 . 10 №  5 , №  7 , N 2  8 , 
N 2 9 ,  №  11

N 2  1, №  2 . N ? 13

24870 4 .0 №  3 ,  N * 4 ,  №  10 №  5 , N 2  7 . N 2  8 , 
№  9 ,  N s  11

N 2  1, №  2 ,  №  13

24550 28 №  4 .  №  10 N 2  3 , N 2  5 . N 2  7. 
N 2  8 .  №  9 .  №  11, 
N 2 13

N 2 1, №  2

24570 32
14

№  4 .  №  10 N 2  3 , N 2  5 . N 2  7. 
N 2  8 .  №  9 .  №  11, 
N 2 13

N 2 1. N 2  2 . N 2  3

24590 36 №  4 .  №  10 N 2  5 , N 2  7 . N 2  8 , 
N 2  9 , №  11

N 2 1. N 2  2 , N 2  3 , 
N 2  13

24650 40

5 .0

№  4 .  N i  10 N 2  7 . N 2  8 . N 2  9 , 
N2 11

N 2  I ,  N 2  2 , N 2  3 , 
N 2 13

24850 45 N 2 4 .  №  10 N 2  7 . N 2  8 .  N 2 9 .  
№  I I

N 2  5 ,  №  13

3. Условное обозначение пластин — по ГОСГ 25393.
4. Ориентировочная масса пластин указана в приложении.
5. Технические требования — по ГОСТ 2209.
6. Применяемые марки сплавов: N° 1 -  Т30К4; № 2 -  Т15К6: № 3 -  Т14К8; № 4 -  Т5К10; 

№ 5 — ТТ10К8-Б; № 7 -  ВКЗ, ВКЗ-М; № 8 -В К 6 -М . ВК6-ОМ; № 9 - В К 6 ;  № 1 0 -В К 8 : 
№ 11 -  BKIO-XOM; М> 13 -  Т8К7.



ГОСТ 2 5 4 0 9 -9 0  С. 3

П Р И Л О Ж Е Н И Е
Справочное

Ориентировочная масса пластин
Т а б л и ц а  2

Ориентировочна)!  м асса  п л а с ш н  в г m  т в е р д о ю  спл ава  марок
О ботначс-

II и с
п л а с т и н TJ0K4 Т15К6 TI4K8 TSK10 ТТ10К8-Б вкз-м.

вкз
ВК6-ОМ, 
ВК6-М. 

В Кб
B K S B K I O - X O M Т8К7

24010 1.08 1,27 1.28 1.45 1.55 1,71 1.69 1.67 1.68 1.48

24050 1,46 1,71 1,73 1,95 2.09 2.31 2.27 2.24 2.26 1.99

24070 1,25 1.47 1,48 1.66 1,78 1,97 1.94 1.92 1.93 1,70

24090 1.82 2.14 2.16 2,43 2.60 2,88 2,83 2.80 2,82 2.49

24770 2,19 2,57 2,59 2,92 3.13 3.46 3.40 3.36 3.38 2.99

24130 3.31 3.89 3,92 4.42 4,73 5.23 5,15 5.09 5,13 4.52

24170 3.87 4.56 4.59 5,17 5.53 6.13 6.03 5.95 5.99 5,29

24210 4.40 5.20 5.20 5.90 6.31 7.00 6.85 6.80 6.85 6.04

24250 5.00 5,85 5.90 6.65 7,12 7,85 7.75 7.65 7.70 6.80

24270 7.00 8,25 8,30 9.40 10.10 11,10 11.00 10.80 10.88 9.62

24290 7,70 9.10 9.15 10,30 11.00 12,20 12.00 11.90 11.98 10.50

24470 11,10 13.00 13,10 14,80 15,80 17,50 17,30 17,10 17.22 15.10

24790 8,75 10,30 10.40 11,70 12.50 13,90 13.60 13,50 13,59 12.00

24870 12,60 14.80 14,90 16,80 18.00 19.90 19.60 19.40 19.54 17,20

24550 14,10 16.60 16.70 18,80 20.10 22.30 22,00 21.70 21.85 19.20

24570 16.00 18.90 19.00 21,50 23.00 25.50 25.00 24.80 24.97 22.00

24590 18.10 2130 21.40 24.20 25.90 28.70 28.20 28.00 28.20 24.80

24650 24.90 29,30 29,50 33,30 35,60 39.40 38,80 38,30 38.57 34.10

24850 28.00 33.00 33.20 37,40 40.00 44.40 43,60 43,10 43,40 38.30



С. 4 ГОСТ 25409-90

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ
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5
3
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