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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВИНТЫ СТУП ЕН Ч АТЫ Е С  Ш ЕСТИ ГРАННЫ М  
УГЛУБЛ ЕН И ЕМ  П О Д  КЛЮ Ч 

Конструкция к  разм еры
Female shouldered screws.

Design and dimensions
OKU 39 6330

ГОСТ
18786- 80 *

Взам ен
ГО СТ 18788—71

Постановлением Государственного комитета С С С Р  по стандартам  от 31 декабря 
1980 г . НС 6294 срок введения установлен

с  01.01.12
Проверен в 198$ г .

Несоблю дение стандарта преследуется по закону

!. Конструкция и размеры ступенчатых винтов с шестигранным 
углублением под ключ должны соответствовать указанным на чер­
теже и а таблице.

* Размер для справох.
Издание оф ициальное Перепечатка воспрещ ена

■к
* Переизданы* (декабрь 1986 г.) с Изменением AS 1, 

утвержденным в декабре 1985 г. (ИУС .V 4—86).
обязательная сертификация

https://meganorm.ru/mega_doc/dop_norm_update_30082025/reglament_vzaimodeystviya_prichastnykh_podrazdeleniy_oao/0/rasporyazhenie_oao_rzhd_ot_25_10_2018_N_2304_r_ob.html


ГССТ 1S7M—М  Стр. 2
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ГО С Т 1(784— ВО С тр . 4

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  винта размерами 
d =  MH). /-=95 мм, /| =  I4 мм:

Винт 1092-2055I095 ГОСТ 18786-80
(Измененная редакция, Изм. ЛИ).
2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050— 74.
3. Твердость — 34...37 HRC* , кроме места, обозначенного на 

чертеже.
(Измененная редакция, Изм. ЛИ ).
4. Покрытие — Хим. Фос. прм. (обозначение покрытия по ГОСТ 

9.306-85).
5. Допуск торцового биения поверхности Б относительно по­

верхности А — по 8-й степени точности ГОСТ 24643—81.
6. Технические требования — по ГОСТ 18824— 80.
7. Маркировать на бирке: условное обозначение винта без наи­

менования и товарный знак предприятия-изготовителя.
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ГОСТ 18786-80

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/normy/2/sborniki_resursnykh_smetnykh_norm_na_montazh_oborudovaniya_28.html

