
УДК 621.919.2:006.JS4

Г О С У Д А Р С Т В Е  Н Н Ы Й
Групп* Г«

ПРОТЯЖКИ ДЛЯ ШЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИЙ С ЭВОЛЬВЕНТНЫМ 
ПРОФИЛЕМ ДИАМЕТРОМ ОТ 70 ДО 90 мм, МОДУЛЕМ ОТ 3,5 ДО 5 мм 

С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ 
ДВУХПРОХОДНЫЕ 

Конструкция и размеры
Bn.a.iios with diameter from* 70 to 90 imn for slitting holes with involute nrollJe 
dih! centring at outs.de diameter with modul irome 3.5 to 5 mm Double driven 

Construction and dimensions
ОКП 39 2340

ГОСТ
25161-82

CCCP ™ 0, j  «.p.. .... H, U ; „о. .«„ .и ., yc-

c 01.01. 1904 r.

Несоблюдение стандарта преследуете* no миому

90 мм уДс̂ ^ нД ." а'^ артг РасПростРаняется • » лоухпроходные протяжки диаметром от 70 доZol т е м ш 7 о с т т й  %л"' предназиаЧ1, »««■ лля обработки шлицевых втулок с эвмьвеитиым профилем по ГОС! 6033-80 с центрированием по наружному диаметру.
„ п т  7  п ? ? яРлУпКиГ % Ио РаЗМерЫ протя* ‘*к Ьго мР°хода Дмжиы соответствовать указанным на черт. I и в табл. 1—3; 2-го прохода --  на черт. 2 и в табл. 4—6.
эанным 1(аачерт.Ы3 Пн Г^абл3 7М0Г°  °ТВ<'рСТИЯ и Усшше протягивания должны соответствовать ука-
I п Л  НаибЧль“|не расчетные усилия протягивания Р указаны для обработки детален из ста пи 
1—IV групп обрабатываемости по ГОСТ 20365- 74. ' ши деталей из стали
величину °РП~ ИтЯг УнГ1<пЧЕ ЯП,ВаТ  ДЛЯ закаленных сталей и других материалов следует величину г умножить на коэффициент К, указанный в ГОСТ 25158—82- 1

5. Центровые отверстия — формы В или Т по ГОСТ 14034—74
6. Хвостовики — типа 2 исполнения 1 по ГОСТ 4044—70
Л ы тГ Г а^х Х о Т н ках  Х Т Г * ™  ™"а 2 ИСП0лнений 2- 3 или 4 оговаривается заказом, протяжки хвос™в"нах должны располагаться перпендикулярно оси впадины профиля

f t ™  " ^ ’^нлнкулярлости на 10 мм ширины лыскп не должен превышать 0.015 мм. 
длина лыскп на <аднем vt»,. пшике оговаривается заказом.

+ ITH е'’КаМ,,ИЫе "р(“дсль"ы‘ 'М  ’"-чия размеров: отверстий Н 14. валов I. 14, остальных

фо 5 > Т Г  — ■» —
протяжек °РМпо ГОСТ2036.5- y f t "  ,убЬеВ протяжск’ гр>‘ппы заточк»‘ Ф°Р** передней грани зубьев 

10. Задний угол зубьев п[ -.тяжек должен быть:
черновых и переходных . . .  ,►
ЧИСТОВЫХ . . .  ...................................... о»
кллнбрующмх . * j .

"  Латуш' -  ‘ "»ав° ч"ь,е. Для про- 
п и н ы  пвотягн п яки я  пп —Г т.. С ДЛ,,,,0Й ПРотяги ван и я . превы ш аю щ ей верхний предел

К т а  З К Г "  ,ер,РЖа' ’ с у~
стали марки* ХВГ ГОст'бУЭО—̂ 3ГЯГНЬаИ1,,< М " протяжек и* быстрорежущей стали no IO C I .9265-73 ..

12. Технические требования — по ГОСТ 6767—79.

Издание официальное 
*

Перепечатка юспрещеиа

190

рыночная стоимость недвижимости

https://meganorm.ru/list0.htm
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Изменение /А I ГОСТ 25161—82 Протяжки для шлицевых отверстий с эводь- 
вснтмым профилем диаметром от 70 до 90 мм, модулем от 3,5 до 5 мм с центри
рованием по наружному диаметру двухироходные. Конструкция и размеры
Постановленном Государственного комитета СССР по стандартам от 28.03.86 
JA 796 срок введения установлен

с 01.09.86

Пункт | изложить в новой редакции: «1. Настоящий стандарт распростра
няется на двухпроходные протяжки универсального назначения диаметром от 70 
до 90 мм. модулем от 3.5 до 5 мм. предназначенные для обработки шлицевых 
втулок с эвольвентиым профилем по ГОСТ 6033—80 с центрированием по наруж
ному диаметру».

( Продолжение см с. 92)



(Продолжение изменения к ГОСТ 25161—82)
Пункт 2 дополнить абзацем: «Допускается по требованию заказчика кор

ректировке размеров М (табл. 5} и диаметров чистовых и калибрующих зубьев

'Таблица I. Графа D,. Для протяжек 2403—1198 заменить значение: 72.3 •-

таблица 4. Пример условного обозначения дополнить абзацем-
«То же. протяжки с откорректированными исполнительными размерами.

Протяжка 2403-1181К П ГОСТ 25161-82»; 
таблица 7. Графа «Обозначение протяжки». Заменить обозначение протяжек: 

2403-1105 на 2403-1205.
<ИУС М 7 1986 г.)



I-**—  -  ■*»*«“ » “ * - 'pv B: , ' j “: ,PK-
> »  

Дата иве лен ия 0 l.02.K8

.. S S S * - ?— « £ , , .

(Продолжение см. с. ИЗ)



(Продолжение изменения к ГОСТ 25161—82)

'  3#м е1 '^*  «3 Ды^чистоиы^н кал кбр^ющие^(ч1|с^0 лу^мв ̂ 10)' Номер*пдофк тя»’ 
протяжек 2403*П96 Ъ М * 2 П ) -  «40^1159-2403.. 194,; Г на 10* (для

0 .3 1 9 Й .3 2 5  ИСП°Л,,еНйС L 3яМеНИГЬ зп*ч«ння: 0-300 на 0.312; 0.312 на 0.319;

Пункт 7. Заменить обозначения: НМ на Н16. М4 на ЫС , 1ТМ . 1т>0
’ * 2  "а “  П Г*

(ИУС № 1 19S8 г)

ГОСТ 25161-82

https://meganorm.ru/list0.htm

