
УДК 621.919.2:004.314

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группе Г21 

С С Р

ПРОТЯЖКИ ДЛЯ ШЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИЙ С ЭВОЛЬВЕНТНЫМ 
ПРОФИЛЕМ ДИАМЕТРОМ ОТ 4S ДО 90 мм, 

МОДУЛЕМ ОТ 3 Д О  5 мм С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ 
ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ

Конструкция и размеры

Broaches with diameter frome 45 to 90 mm for slitting holes with involute profile 
and centring at outside diameter with modul frome 3 to 5 mm. 

Construction and dimensions.

ГОСТ
25160-82

ОКП 39 2340

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от J марта 1982 г. Не 9J7 срок введение ус
тановлен

с 01.01. 1984 г.

Несоблюдение стандарта преследуете» по мкоиу

I- Настоящий стандарт распространяется на однопроходные протяжки диаметром от 45 до 
90 мм, модулем от 3 до 5 мм, предназначенные для обработки шлицевых втулок с эвольвеитным 
профилем н о  ГОСТ 6033—80 с центрированием по наружному диаметру.

2. Конструкция и размеры протяжек должны соответствовать указанным на черт. I и в 
табл. 1—3.

3- Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать указан
ным на черт. 2 и в табл. 4.

4. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р указаны для обработки деталей из стали 
I—IV групп обрабатываемости по ГОСТ 20365—74.

Для определения усилия протягивания для закаленных сталей и других материалов следует 
величину Р умножить на коэффициент К. указанный в ГОСТ 25158—82.

5. Центровые отверстия — формы В или Т но ГОСТ 14034 —74.
6. Хвостовики — типа 2, исполнения 1 по ГОСТ 4014—70.
Изготовление протяжек с хвостовиком типа 2 исполнений 2, 3 или 4 оговаривается заказом.
Лыски на хвостовиках должны располагаться перпендикулярно оси впадины профиля про

тяжки.
Допуск перпендикулярности на 10 мм ширины лыски не должен превышать 0,015 мм.
Длина лыски на заднем хвостовике оговаривается заказом.
7. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н14. валов h i4, остальных 

1ТИ

8. Допуск симметричности боковых поверхностей фасочных зубьев относительно боковых по
верхностей шлицевых зубьев не должен превышать 0,05 мм.

9. Форма и размеры профиля зубьев протяжек, группы заточки, форма передней грани зубь
ев протяжех — по ГОСТ 20365—74.

10. Задний угол зубьев протяжек должен быть:
черновых и переходных . .........................................................................3°
чи стовы х .............................................................................................................. 2°
калибрующих . ............................................................................................... |ч.

II. Пределы длины протягивания заготовок из чугуна, бронзы и латуни — справочные. Для 
протягивания заготовок из этих материалов с длиной протягивания, превышающей верхний пре- 
\ел длины протягивания но стали, следует заказывать протяжки по специальным чертежам с уве

личенной длиной до первого зуба и соответственно общей длиной прогяжки.
П р и м е ч а н и е .  Длины протягивания указаны для протяжек т  быстрорежущей стали по ГОСТ 19265—73 и 

стали марки ХВГ — по ГОСТ 5950—73.
12 Технические требования — по 1 ОСТ 6767—79.
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Изменение ,4  1 ГОСТ 25160—82 Протяжки для шлицевых отверстий с эволь- 
•ситным профилем диаметром от 45 до 80 мм, модулем от 3 до 5 мм с центри
рованием по наружному диаметру. Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28.03.86 
J6 79В срок введения установлен

с 01,09,86

Пункт I изложить в новой редакция: «1. Настоящий стандарт распростра
няется на однопроходные протяжки универсального назначении диаметров от 
45 до 90 мм, модулем от 3 до 5 мм. предназначенные для обработки шлицевых 
втулок с ово.тьвентным профилем ш> ГОСТ 6033--80 с центрированием по на
ружному диаметру».

Пункт о дополнить абзацем: «Лопускаегея по требованию заказчика кор
ректировка размеров М (табл. 2) н диаметров чистовых и калибрующих зубь
ев (табл. 3)»;

( Продолжение см. с 90) 

80



(Продолжение изменения к ГОСТ 25160—82)

таблица 1. Графа О,. Для протяжек 2403-1125 — 24031128 заменить зна
чение: 63 на 50;

графа /. Заменить значения для протяжек: 2403-1074 — 2403-1079 — 8 на А 
18; для 2403-1101 — 2403-1106 — 5 на 15.

Пример условного обозначения дополнить абзацем: «То же, протяжки с от
корректированными исполнительными размерами:

Протяжка 2403— 101IK  П ГОСТ 25160—82»;
таблица 2 Графа «На последнем калибрующем зубе». Для протяжек 2403- 

1041 — 2403-1042 заменить значение: 92,253 ид 91,953;
таблица 3 Графа Н$— ПН. Заменить значения для протяжек: 2403-0985 — 

2403-0986 и номера зуба 43 — 60,010 на 50.020, для 24C3-1034 — 2403-1035 и 
номера зуба 39 — 75,140 на 74,140; для 2403—1053 н номера зуба 43 — 84,010 
на 85,010; для 2403-1117 и номера зуба 47 — 68.710 на 58,170.

(ИУС .V» 7 1986 г.)
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Изменение J* 2 ГОСТ 25160-82 Протяжки для шлицевых отверстий с зводъ- 
веитным профилем диаметром от 45 до 90 мм. модулем от 3 до 5 мм с центри
рованием по наружному диаметру. Конструкция и размеры
Утверждено и введено я действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 23.09.87 N, 3627

Дата введения 01.02.88

Пункт 2. Чертеж 1. Размеры /3. I, дополнить знаком сноски • : размеры 
л ,  h  и параметр п дополнить знаком сноски*4; '

чертеж дополнить сноской **: «** Размеры и параметр рекомендуемые»-

д м в д а  M ra w S J S  йм'йи&пЗГ" 
WffSLUyST ГГ^ и й -З & й2403-1147—2403-1156); ' протяжек

i r r  .тчв-евй
графа «Зубм чистовые и калибрующие (число зубьев 10). Номер профиля»

94ЛЯ‘!пл7 3 озое«“ ^ 7 .5 " i S J * ; P aJaU 7 <АЛ"  протяжек 2403-1061-2403-106.1,2 Uli-lObj—2-103-1071, 2403 1074—2403-1077. 2403-1081—2403-1084 2403 1087— 
-2403.1091, 2403 1094-2403-1097. 2403-1 l o i—2403 1 КМ, S  l W - 2 ^  i n i ) - 
--24КЗ 1146) ПР° ТЯЖеК 2403-1112- 240®-Ч15. 2403-1118-2403-1122, 2403-1126-

5‘
(Продолжение см. с. 132) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 25160—82)
7 на 8 (для протяжек 2400-1116, 2403 1117, 2403 1123. 2403 11241- 7 на 10 

1дл* протяжек 2403-1147-2403-1157»; ’ Ь  /  на 10
Crl лТайТН?ЧСННЯ: 0 369 на °-373 иля протяжек 2403 1147. 24U3-J148); 0,3/5„на 0,381 (для протяжек 2403 1149—2403-115/1-

графа п. Заменить значение: 3 на 2 (для протяжек 2403-1129 —240Э-1146>
1TI4 IT16Пункт 7. Заменить обозначения: HI4 на Н16. h 14 из hl6, *■ -на = '

(НУС !*  1 J988 г.)
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