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УДК «1.646.1— M l : 006.3J4 Группа MB

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОБОРУДОВАНИЕ ВАКУУМНОЕ. 
КЛАПАНЫ ПРЯМЫЕ И УГЛОВЫЕ ВАКУУМНЫЕ

Установочные размеры

Vacuum equipment. Direct and angle 
vacuum valves. Mounting «linic'iisinns

ОКГ1 62 9447

ГОСТ

2 5 1 9 7 — 8 2 *

(СТ СЭВ 2761— 80)

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 31 марта 
1981 г. Н» 1384 срок действия установлен

с 01.07.83 

до 01.07,88

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на прямые и угловые 
клапаны с фланцевыми соединениями по ГОСТ 24934— 81 и ГОСТ 
24935— 81, примешп'мме в вакуумных системах технологического 
оборудования для производства изделий электронной техники, ра
ботающие в диапазоне давлений от 10 • до 10"* Па, и устанавли
вает присоединительные и установочные размеры для клапанов с 
условными проходами от 10 до 400 мм ряда R5 ;ю ГОСТ 8032—  84.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 2761--80.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2. Установочные размеры прямых и угловых вакуумных кла

панов должны соответовонять указанным на черт. 1 и 2»  в таб
лице.

•  Переиздание (пктядръ 1984 с.) с Изменением А» I. хрвержденным 
о апреле 1964 е. (НУС 6 -8 4 ).

&> И здательство стандартов, 1985



Ctp. 2 ГОСТ 25197—82

УМ

У слоеный
лроеод

У'Л'ШОЛ КЛЛ1.1.П Пряной клапан с  латчар!*!

f клапанным 1нибв|»иаи

Н»МЦЧ. Пред. откл.
н

II,. в« более
! Зоин 11 Пред. »ткя.

10
40

± 1 .8

80
± 1 .5 -16

25 50 100

40 65 130

± 2 .0

63

63 9 0 180 70

100 ПО 220 100

160 150

± 2 .0

300 120

250 220 410
± 3 .0

МО

400 300 600 160

3 Расположение крепежных отверстий во фланцах по ГОСТ 
24934 — 81 должно соответствовать укатанному на черт. 3. Угол а 
определяют о соответствии с числом крепежных отверстий.
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