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УДК 629.114.01:006.354 Группа Д25

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ДЕТАЛИ КРЕПЛЕНИЯ И СОПРЯГАЕМЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ  
КОЛЕС ТРАКТОРОВ, САМОХОДНЫХ ШАССИ, 

СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ М АШ ИН, ТРАКТОРНЫХ 
ПРИЦЕПОВ И ПОЛУПРИЦЕПОВ

Размеры

ГОСТ
11646-82

Wheel fixing details and attachments for tractors, self 
propelled tool carriers, agricultural machines, tractor 

trailers and semitrailers. Dimensions
ОКП 47 6300

Дата введения 01.01.84

1. Настоящий стандарт распространяется на детали крепления и сопрягаемые элеме»гты колес 
тракторов, самоходных шасси, сельскохозяйственных машин, тракторных прицепов и полуприцепов 
с нагрузкой на колесо не менее 7,0 кН.

Стандарт устанавливает присоединительные размеры дисков к ступице и основные размеры 
крепежных деталей.

2. Присоединительные размеры дисков колес к ступице должны соответствовать указанным 
на черт. I и в табл. 1.
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Исполнение 7 Исполнение 2 Исполнение J

J — гайка крепления диска колеса; 2 — диск колеса; 3  — сгушша колеса: 4 — болт или шпилька
для крепления колеса

п

Смешение осей от­
верстии ОТ IIOUK- 
мллкного располо­

ж ения. нс более
D , ° 2

S
Число отверстий поя 

детали крепления d
Поили Прел.

ОТКЛ.

\ Ы

175

0.10

122
20 25 25

+ 0 .5 2

6
18 М 18 х  1,5135 5

190
145 8

210
32 37 27 25 М 2 4  х  2

165
20

25 25
6 18 М 18 х  1,5

230 180
0.20 30 — — — М 1 6 х  1.5

250 0.10 199 24 30 29 + 0 .8 4
8

22 М 2 2 х  1,5
275

0.25

214 32 37 — 24 М 24 х  2
330 280 20 25 25

+ 0 .8 4
5 18 М 1 8 х  1.5

365 322
24 30 29 8 22 М 2 2 х  1.5

415 368

(И|мененная редакция. H i m . №  1, 2).
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3. Допускается по заказу потребителя применение присоединительных размеров и деталей 
крепления по ГОСТ 10409.

4. Предельные отклонения диаметров отверстий D, и D, — no Н14 и d — по Н9 СТ СЭВ 144.
5. Предельные отклонения диаметра фасок D, устанавливают в конструкторской документа­

ции.
6. Смещение центра паза S  относительно окружности диаметром D не должно превышать 

0,2 мм для диаметром 162—250 мм и 0,25 мм для диаметров 330—415 мм.
7. Основные размеры деталей крепления (болтов, шпилек) должны соответствовать указанным 

на черт. 2 и в табл. 2.

И гплм злш ю  f  И т м м ш м  7

Исполнение 5

.  *

5

сэ

V

Резьба </, по dа ■5. *>«•
ГОСТ 16093

Номнн. П ред. откл.
- 0 ,5 2 мс менее

М  16 X 1 . 5 - 6 — — 24 26,5

М 18 х  1,5—6g 18 + 0 ,1 3
+ 0 .05

24 26,5
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Продолжение таш. 2

Р езьба rf, по 1)^, нс мс НС сГО С Т  16093
М оими. П рел. отк л .

- 0 ,5 2

М22 х 1,5—6g 22 +0,125
+0.073 27 29.9

М24 х  2—6g 25 +0,121
+0.088 31,2 -

П р и м е ч а н и е .  Допускается изготовление шпилек в исполнении 5 диаметром 04 -  34_„ ь2 мм.

(Измененная редакция, Изч. №  1, 2).
8. Основные размеры гаек крепления дисков колес должны соответствовать указанным на черт. 3 и 

в табл. 3.

Черт. 3

Т а б л и ц а  3

Р езьба d\ по  
ГО С Т  16093

5т И
- 0 .5 2

0 * .
не менее

0 4
t0 .3 5

Н омим. П р е л . о т к л .

М 1 8 х  1 .5—6 Н 27 - 0 , 5 2 22 2 9 ,0 20
М 2 2 х  I . 5 - 6 H 32 - 1 . 0 0 25 3 5 .0 24

М 2 4  х  2 —6 Н 38 - 0 . 1 6 27 4 4 .0 32

Допускается по заказу потребителя изготовлять детали крепления колес по ГОСТ 10409. 
(Измененная редакция, Изм. №  2).
9. Обозначения детатей крепления колес с левой резьбой — по ГОСТ 2904.
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