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УД К 621.643 : 631.2 : 006 354 Группа П04

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

С О ЕД И Н ЕН И Я  ПРИ БО РО В И УСТРОЙСТВ ГСП 
С  ВН ЕШ Н И М И  ПН ЕВМ АТ И ЧЕСКИ М И  Л ИНИЯМ И

Типы, основные параметры и размеры. 
Технические требования

Connection of SSI instrument* and device* v.rh 
external pneumatic lines. T>pc*. basic parameters 

and dimensions. Technical requirements

ГОСТ
2 5 1 6 5 —3 2 *

Взамен
ГОСТ 20954-75, 
ГОСТ 20960— 75. 

ГОСТ 15579— 70 а части 
соединении с внешними 

пнеаматическнмн 
линиями

Постановлением Государственного комитета С С С Р  по стандартам от 10 марта 
1982 г. Не 986 срок действия установлен

с 01.07.83 

до 01.07.88

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на соединения приборов 
н устройств Государственной системы промышленных приборов 
и средств автоматизации (ГСП) с внешними трубопроводами, 
предназначенными для передачи пневматических сигналов и энер
гии питания.

Стандарт устанавливает тины, основные параметры и размеры 
гнезд и соединений, а также технические требования к ним.

Стандарт не распространяется на соединения элементов и бло
ков пневмоавтоматики, монтируемых внутри корпуса прибора или 
шкафа и не имеющих непосредственной стыковки* с внешними ко
мандными н питающими линиями связи, а также на соединения 
с внешними трубопроводами с условными проходами менее 4 мм.

1. ТИПЫ, О С Н О В Н Ы Е  ПАРАМ ЕТРЫ  И РАЗМ ЕРЫ

1.1. В зависимости от типа резьбы гнезда подразделяют на 
исполнения:

1 — гнездо с метрической резьбой;
2 — гнездо с конической резьбой.
1.2. Основные параметры и размеры гнезд должны соответст

вовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.
Гнездо следует применять для соединений типов 2, 3, 55. 00 

и 4, кроме случая, когда соединение типа 4 входит в состав пнев
матического разъема.
Издание официальное Перепечатка воспрещена

•  Переиздание (октябрь 198-1 г.) с Изменением Д* /. итогряеденным 
в сентябре 1984 г.; Пост М  3278 or 2409.84 (НУС 12-34).

© Издательство стандартов, 1985
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Допускается применять соединенно типа 00 со штуцером, не 
предназначенным для ввинчивания в гнездо.

Исполнение I Исполнение 2

Чорт. 1

Г л г о р я к е р
I U U X * И с п о л н е н и е J

У с л о в н о е  д а в л е н и е  
Р у . М П а  Г к гс .’с н П .  

н е  б о л е е

У с л о в н ы й  
п р о х о д  тр> < 5  

м м

1 - 0 1 1 M I 0 X 1
О т  4  до 6

1 0 2
2

К ' / . " 1 . 0 ( 1 0 , 0 )

1 - 0 3 ку," 8

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  гнезда типораз
мера 1-02 исполнения 2:

Гнездо 1-02-2 ГОСТ 25165-82
1.3. Соединения приборов и устройств подразделяют на сле

дующие типы:
2 — соединения с врезающимся кольцом;
3 — соединения по наружному конусу для эластичных труб;
4 — соединения безрезьбовьае для эластичных труб;
53 — соединения с уплотняющей гайкой для эластичных труб;
00 —> соединения по наружному конусу.
Соединения типа 00 подразделяют на исполнения:
1 — для металлических труб с наружным диаметром б мм;
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2 — для металлических труб с наружным диаметром 8 мм;
3  — для пластмассовых труб.
1.4. Основные параметры и размеры соединений типа 2 долж

ны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

Соединение с >ргслюшн.мся кольцом

* Размер для справок.
л туаер  по ГОСТ 21&$8— 7$; ?-и*кн«пох гаЛаа 

но ГСХ". 1 >3353—78: 3—ерезаюсцссс* кольцо во 
ГОСТ 233М—74; прокладка исполнения /  но

ГОСТ 23354-78
Черт. 2

Т и п о р а з м е р

У с л о в н о е  
д а в л е н а я  
Р у . .М П а 
< к г с /с м ‘ ) .  
н е  б о л е е

У с л о в н ы й Н а р у ж н ы й

P jlIA C P
«ПОД КДХМ.»

СОДЦШ ОШ Я О р о д о д  £>г д л а ч е т р  
т р у б  О

d L

5 S,

2 - 0 1

1 . 0 ( 1 0 )

4 6 M to x l 21
1 4

1 2

2 - 0 2 6 8 м  12X1,5 22 И

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  соединения типо
размера 2-01:

Соединение 2-01 ГОСТ 25165-82
1.5. Основные параметры и размеры соединений типа 3 должны 

соответствовать указанным на черт. 3 и в табл. 3.
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Соединение по наруж ному конусу 
дли эластичных труб

• Размер для справок.
/ —штуцер: i —каминам  гайка; 3 прск-мдив.

Черт. 3

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  3

Типоразмер
соединения

Условное 
давление Ру, 

МП» 
Urv.W). 
tie более

Услосш,.!) 
н р о с а д  Dy

Размори труб {шланга)
М & р у ж а и П
днаыатр

О
В я у т р е я н и й

диаметр
Толщина
стенки

В

3 01
0,25(2,5) 4

6 — 1.0
_ 4 1.0

3-02 — 4

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  соединения типо
размера 3-01:

Соединение 3-01 ГОСТ 25165—82
Конструкция и размеры деталей соединения типа 3 указаны 

в рекомендуемом приложении 3.
(Измененная редакция, Изм. J6 I).
1.6. Основные параметры и размеры соединений типа 4 долж

ны соответствовать указанным на черт. 4 и в табл- 4.
Соединение безреэъбоиое 

для эластичных труб

П р и м е ч а н и е .  Материал ниппеля — металл или пластмасса.
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7ипорлм<*л
С£*Аьиги»'4

Условное 
дпалении
Лт . МПа 
(кгс/см*)

Внутрсц«::.‘| 
ЛИ «пего 
труб и

d . d> L
Число

ал и у ао а

4-01 4.0— 4.5 6 . 0 - 6 5 « А - 5 .0 6 .О -8 .0

4-02 0 .1 6 (1 ,6 ) 6.0 8 .0 6 .5 7.3 1 - 2

4-03 8.0 10.0 6 ,0 КХз

Допускается применять соединение типа 4 для передачи пнев
матических сигналов и давления питания в операторских и щито
вых помещениях в составе пневматических разъемов, обеспечива
ющих отсоединение внешней линии связи от прибора без снятия 
трубки с ниппеля.

При использовании соединения типа 4 без пневматического 
разъема ниппель должен иметь ввертную резьбу М10Х1-

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  соединения типо
размера 4 02:

Соединение 4-02 ГОСТ 25165-82
1.7. Основные параметру и размеры соединении типа 55 долж

ны соответствовать указанным на черт. 5 и в табл. 5.

Соединение с уплотняющей ганкой 
для эластичных труб

Л/tri? яоны Я  HcdsnfM S

* Размер для спрэвок.
/ —штуцер: /-п р скл ел х а ; 3 —  улхоткяхидаа гаОка.

Черт. 5

П р и м е ч а н и е .  Соединение типа 55 в новых разработках не применять.
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Т ш ю р а э м е р  
004 ,3  7.41-1 t il а

У с л о в и й » У с л о в н ы й
Р а з м е р ы  т р у б P a a v c p  

«Н О Д  к л ю ч »

М П а
( к г с Г с к 3)

п р о х о д  
т р у с  О у М а р у  ж н и ц  

д и а м е т р  
а

Т о .п ц м н а
с т е н к и

h
S S ,

5 > 0 1 6 1 . 0 1 4

5 5 - 0 2
0 , 6 { 6 ) 4

8 1 , 6 1 7
1 4

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  соединения типо
размера 55-02:

Соединение 55-02 ГОСТ 25165-82
1.8. Основные параметры и размеры соединении типа 00 долж

ны соответствовать указанным на черт, б и в  табл. б.
Соединение по наружному конусу

Исполнение 1 для 
металлических труб

Исполнение 2 для металлических 
труб

Исполнение 3 для 
пластмассовых труб

Черт. 6
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T i m o r ;
с о с д ш г с и п 1 : с |к - - ш « и и е

У с л о в н о *  
д а в л с и к е  Р у .  

М П а  
С к г о 'е н ')  

н *  С о д е *

У с л о в н ы й  
п р о х о д  

т р у б  D y

Р а з м е р ы  т р у б

Н а р у ж н ы й
д и а м е т р

Р

Т о л и н ; д а  
с т е н к и  

Л

0 0 - 0 ! 1
1 . 0 ( 1 0 )

6 8
1 . 0

0 0 - 0 2 2
К 6

С О Ю З
3 0 , 6 ( 6 ) 1 * 6

0 0 - С-1 5 8

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  соединения типо
размера 00 03 исполнения 3:

Соединение 00-03-3 ГОСТ 25165-82 
Конструкция и размеры деталей соединения типа 00 указаны в 

рекомендуемом приложении 4.
(Измененная редакция, Изм. Л* 1).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2 1. Соединения следует изготовлять в соответствии с трсбова- 
пнями настоящего стандарта по рабочим чертежам, утвержден
ным в установленном порядке.

2.2. Соединения должны обеспечивать герметичность при воз
действии условных давлений, указанных в разд. 1, или рабочих 
давлений, установленных стандартами или техническими усло
виями на приборы и устройства конкретных типов.

П р и м е ч а н и е .  Значение условного давления 0.16 МПа (1.6 хгс/см5), ука
занна- п таблицах настоящего стандарта, соответствует значению 0,14 МП* 
(1,4 ьтс/см1) номинального рабочего давления сжатого воздуха.

2 3. По устойчивости к воздействиям температуры и влажно
сти окружающего воздуха соединения должны соответствовать 
одной из групп но ГОСТ 12997—76 н данным, указанным в 
табл. 7.

Т а б л и ц а  7

Тины г н е з д  и соединений Г р у п п ы  п о  Г О С Т  17997— 7 6  •

Гжзло и соединения типов 2 и 00 с металли
ческими трубами Все группы

Соединения типов 3. 53 и 00 с пластмассовыми 
трубами В1, В2. ВЗ. В 4. В5. СЗ

Соединение типа 1 с пластмассовыми н рези
новыми трубами BI. В2, ВЗ. В5
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2.4. Соединения всех типов, кроме типа 4, должны быть устой
чивыми к механическим воздействиям одного из исполнений по 
ГОСТ 12997—76 или ГОСТ 17167—7].

Соединения типа 4 должны быть устойчивыми к механическим 
воздействиям для обыкновенного исполнения по ГОСТ 12997—76.'

2.5. Материалы деталей соединений указаны в справочном 
приложении I. Допускается изготовлять детали из других мате
риалов, нс ухудшаюшнх качества соединений.

2.6. В зависимости от типа соединений следует применять тру
бы, указанные в рекомендуемом приложении 2.

2.7. Метрическая резьба по ГОСТ 24705—81. Поля допусков 
по ГОСТ 16093—81 для внутренних резьб: 6Н и 7Н — без покры
тия. 6G и 7G -  под покрытия; для наружных резьб: Gg и 8g—без 
покрытия, 6е— под покрытие.

2.8. Резьба деталей должна иметь полный, чистый и гладкий 
профиль. Па ней не должно быть надорванных или смятых 
витков.

2.9. Параметры шероховатости по ГОСТ 2789—73 должны 
быть не более:

Ra 5 мкм — для поверхностей резьб и уплотняющих поверхно
стей металлических деталей соединений;

Ra 2,5 мкм — для поверхностей пластмассовых детзлей соеди
нений.

2.10. Поверхности металлических деталей соединений должны 
быть чистыми и не должны иметь забоин, заусенцев, трещин, сле
дов расслоений, раковин, окалин и признаков коррозии.

2.11. Поверхность пластмассовых деталей должна Сыть глад
кой, без трещин, вздутий и вмятин.

Литники и облон на деталях из пластмасс должны быть удз- 
дены заподлицо с поверхностью.

П р и м е ч а н и е .  На деталях нз пластмасс, кроме у плошающих поверхно
стей, допускаются: следы от разъема пресс-формы, ошечатки от яыталкчыио- 
ших элементов пресс-формы. утяжкиы и следы обрезки латников з  виде впадин 
и выси нов не бодсс 0.2 мм

2.12. Соединения и их детали должны быть взаимозаменяемы.
П р и м е ч а н и е  Прм условии обеспечения собираемости деталей и взаимо

заменяемости соединений допускается изготовлять детали с отклонениями от раз
меров. указанных в рекомендуемых приложениях 3 и 4.

(Измененная редакция, Изм. М  I).
2.13. Средний срок службы соединений должен быть не менее 

6 лет или среднего срока службы приборов.
Под предельным состоянием понимается поломка корпусных 

деталей, деформация уплотнительных поверхностен, срыв резьбы, 
делающие невозможной дальнейшую эксплуатацию соединений.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

М АТ ЕРИ АЛ Ы  ДЕТАЛЕЙ  С О ЕД И Н ЕН И Й

Нрвдмюваыы до1влвй •Материал деталей Пир.икс

Гнезда. штуцера, накидные 
гайки соединении типов 2,00. 
кольцо, втулка и шайба соеди
нения типа 00

Сталь 1 а  20, 35 по ГОСТ 
1050-74.

45 по ГОСТ 1051—73, А12. 
АЗО то ГОСТ 1414—75

КдЭ.хр

Штуцера, накидные гайки 
соединения типа 3

Полиамид I1A6 
Полистирол ударопрочный по 

техническим условиям

Штуцера, уплотняющие гзй- 
и  соединений типа 55. изконеч- 
екк соединения типа 00

Полиэтилен низкого давле
ния высокой плотности марки 
21006—075—21 
сорт 1 по ГОСТ 16336—77

Прокладки уплотнительные Лента поливинилхлоридная 
ЛВ-40Т по ГОСТ 17617—72

-

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемся

ТРУБЫ, И СП О Л ЬЗУЕМ Ы Е  Д Л Я  СО ЕД И Н ЕН И Й

Типы согдг пеням Материалы труб

2 Стальные тр>6ы по ГОСТ 9667—75

00 Медные трубы по ГОСТ 617—72; трубы из алю
миниевых сплавов по ГОСТ 18-175—82

3, 6-7. СО Трубы вз полиэтилена низкой плотности (ВЫСО* 
кого давлении) но техническим условиям

3. 4 Трубки из поливинилхлоридного пластиката по 
ГОСТ 19034—52 и по техническим условиям

4 Резиновые технические трубки по ГОСТ 5496—78
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  :

Рекомендуемое

ДЕТАЛИ С О ЕД И Н ЕН И Я  П О  Н А Р У Ж Н О М У  К О Н У С У  
ДЛЯ ЭЛ АСТИ ЧЕСК И Х  ТРУБ ТИПА J 

КО НСТРУКЦИ Я И  РАЗМ ЕРЫ

Штуцер

* Размеры для спрапок.
*• Размеры не контролируются.

Черт. I

Допускается изготовлять штуцер без проточки, изображенной на ваносяо* 
элементе I.
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Гайка накидная

л Размер для справок.
Черт. 2

КУ.

Н с л о л а о х и ?  л .- .а  а р у б к ,- .
С Н «Р>'Ж ИЫ И A ilJM C ipU K d

6 6 , 3

7 7 ,1

Прокладка

(Введено дополнительно. H im. Л« I).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
PtKOMend:;sttoe

ДЕТАЛИ СО ЕД И Н ЕН И Я  П О  Н А Р У Ж Н О М У  К О Н У С У  ТИПА 00 
КО НСТРУКЦИ Я И РАЗМ ЕРЫ

Ш туцер

Иаю.шение I

Черт. I

16
.2



ГОСТ 25165— 81 Сто. 13

Черт. I (продолжение)

а а, / г 1

К 1/8" ГОСТ 6111-52 8 2 1.0 7.0
К1/4" ГОСТ 6111-52 11 3 1.6 9.5

Штчоеоа исполнений I и 2 допускается изготовлять без проточки из сходе 
резьбы Л! 12x1. при этом длина резьбы должна быть увеличена на ширину про
точки для обеспечения свинчивания с накидной гайкой.

Штудю исполнения 2 допускается изготовлять без проточки на сходе кони
ческой i  viiHoeoi'i резьбы с обеспечением рабочем длины I резьбы.

S3
 8
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Стр. 14 ГО СТ 25161— 82

Гайка накидная

* Размеры допускается заменять фаской 30*.
Черт. 2

Кольцо

Черт. 3



C7
j

;j

ГОСТ 25165—82 Стр. 15

Втулка

s/ Ы )

Наконечник

* Pajwep для справок.
П р и v г ч а н и V. На поверхности конуса оГххой ме допускается.

Черт. 5



Стр. 14 ГОСТ 2516S— 82

Шайба

v V j

I 5 R 1

Черт. 6 

мм
Т а б л и ц а  2

Рлаигр трубы й

Наружный диаметр Толщина стенхи

6 hO 7.0

8 1.6 8.6

Прокладка

Черт. 7
(Введено дополнительно, Или. J6 I).

\ / Ы )



Изменение J* 2 ГОСТ 26165—82 Соединения приборов и устройств ГСП с 
внешними пневматическими линиями. Типы, основные параметры и размеры. 
Технические требования
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 16,07.87 J6 3108

Дата введения 01.07.88

Пункты 2.3. 2.4. Заменить ссылку: ГОСТ 12997-76 ка ГОСТ 12997->84 
Пункт 2.4. Исключить слова- <или ГОСТ 17167—71».
Приложение 1. Заменить ссылку: ГОСТ 1*6338—77 на ГОСТ 16338-85; за

менить обозначение: 21М $--075—11 на 278—71. 203—12.
(И УС № IJ 1987 г.)

ГОСТ 25165-82

https://meganorm.ru/list0.htm

