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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа ГГ/

С С Р

ОПРАВКИ С ПРОДОЛЬНОЙ ШПОНКОЙ и 
ИОНИЙСКИМ ХВОСТОВИКОМ С ЛАПКОЙ ДЛЯ ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ 

Конструкция и размеры
Arbors wirjJi longitudinal key and taper 

elaw-ended shank for end cullers.
Design and dimensions

ГОСТ
13042-83

Взамен
ГОСТ 13042—78

ОКП 39 2600

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 24 марта 1983 г. Нг 1319 срок аавдеиия уста­
новлен

С 01.01.85

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на оправки с продольной шпонкой и коническим 
хностоником с лапкой для торцовых фрез, применяемые на расточных станках.

2. Конструкция и размеры оправок должны соответствовать указанным па черт. 1 и в
|абл. 1.
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ГОСТ 13042—83 Стр. 2

Продолжение юбл. I
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Стр. 3 ГОСТ 13042—83

Продолжение табл. I
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* Р&.<м<-рьг для сганков. выпущенных до 1974 г.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  оправки с конусом Морзе 4, размерами 
rf= lb  мм, /~1(> мм и /| =58,5 мм:

Оправка 6220-0239 ГОСТ 13042—83
2.1. .Маркировать: обозначение оправки и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать указанным на черт. 2 и в 

табл. 2.
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ГОСТ 13042—83 Стр. 6

3.1. Размеры и технические требования к концам оправок — по ГОСТ 24644—81.
3.2. Размеры шпоночного паза — по ГОСТ 9472—70.
3.3. Канавки для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 8820—69.
3.4. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81. Поле допуска резьбы — 7Н по ГОСТ 

16093-81.
3.5. Центровые отверстия — формы А по ГОСТ 14034—74.
3.6. Параметр шероховатости поверхностей канавок и фасок по ГОСТ 2789—73 должен быть 

не более Ra 3,2 мкм.
3.7. Покрытие — Хим. Оке. прм. по ГОСТ 9.073—77, кроме конусной поверхности хвостови­

ка, поверхности d и торца.
3.8. Технические требования — по ГОСТ 17166—71.
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