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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КАРТОН ОБИВОЧНЫЙ ВОДОСТОЙКИЙ

Технические условия

Waterproof upholstery covering board. 
Specifications

ГОСТ
6659-83

ОКП 54 4614

Дата введения 01.01.84

Настоящий стандарт распространяется на водостойкий обивочный картон, применяемый для 
внутренней отделки кузовов и кабин автомобилей и тракторов.

1. МАРКИ И РАЗМЕРЫ

1.1. Картон должен изготовляться трех марок:
ВО-1 — водостойкий окрашенный в массе;
ВО-2 — водостойкий окрашенный в массе повышенной прочности;
ВП — водостойкий с одно- и двусторонним покрытием для видовых деталей.
(Измененная редакция, Изм. N t 1).
1.2. Картон всех марок изготовляют без тиснения и с тиснением с лицевой стороны.
1.3. Картон изготовляют в листах. Размеры картона марки ВО-1 должны соответствовать, мм: 

1170x1030, 1600x1100. 1600x1000, 1640x1020.
Размеры картона марок ВО-2 и ВП должны соответствовать, мм: 1220х 1050, 2100х 1220.
По требованию потребителя изготовляют картон в листах других размеров.
Предельное отклонение по длине и ширине листа картона с обрезными кромками не должно 

превышать ±10 мм, для картона без обреза кромок — по согласованию с потребителем.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  обивочного водостойкого картона окрашенного 

в массе толщиной 2,5 мм размером 1600х 1100 мм:
Картон В О - 1 -2 ,5 -1 6 0 0  х 1100 ГОСТ6659-83  

То же, с односторонним покрытием толщиной 2,0 мм размером 2100х 1220 мм:
Картон В П - 0 - 2 ,0 -2100  х 1220 ГОСТ6659-83  

То же, с двусторонним покрытием толщиной 2,0 мм размером 2100х 1220 мм:
Картон В П - Д - 2 ,0 -2 1 0 0  х 1220 ГОСТ 6659-83  

То же, окрашенного в массе в тропическом исполнении толщиной 2,5 мм размером 
1600x1100 мм:

Картон В О - 1 -  Т - 2 , 5 - 1600 х 1100 ГОСТ 6659-83  
(Измененная редакция, Изм. N t 1, 2).
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С. 2 ГОСТ 6659-83

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Картон должен изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта по техно­
логическим регламентам, утвержденным в установленном порядке.

2.2. (Исключен, Изм. № 1).
2.3. Показатели качества каргона должны соответствовать нормам, указанным в табл. 1 и 2.

Т а б л и ц а  I

ВО-1

Марка Толщина, мм 

1,75+0.10

Метод испытания

ВО-2
ВП

7 ГР0*2 -0.1
2.5±0.2

3.0010.25
2.010.2
2.010.2

По ГОСТ 27015

Т а б л и ц а  2

Наименование показатоля
Норма для марки

Метод испытания
ВО-1 ВО-2 ВП

1. Плотность, г/см’, нс менее 0,90 0,92 0,95 По ГОСТ 27015
2. Впитывасмость волы при полном погружении в 

течение 30 мин. %, не более 9 9 6
По ГОСТ 13648.5

3. Линейная деформации в поперечном направ­
лении после выдерживания в воде при (2012) *С в 
течение 2 ч. %, не более 0.4 0.8 0.5

По ГОСТ 12057

4. Линейная деформация в поперечном направ­
лении после высушивания при 100—105 'С до посто­
янной массы, %, нс более -0 ,7 -0 .8

По ГОСТ 12057

5. Предел прочности при растяжении в среднем 
по двум направлениям. МПа (кгс/ммг). не менее 20(2,0) 44(4.5) 44 (4,5)

По ГОСТ 13525.1 и 
п. 4.3 настоящего стан­
дарта

6. Стрела прогиба, мм, не более 15 20 12 По п. 4.4 настоящего 
стандарта

7. Влажность, % п 712 т\ По ГОСТ 13525 19

П р и м е ч а н и е .  При использовании в композиции бурой древесной массы допускается снижение 
нормы показателя предела прочности при растяжении в среднем по двум направлениям для мзрки ВО-1 ло 
значения нс менее 18 МПа (1,8 КГС/ММ*).

(Измененная редакция, Изм. №  I, 2).
2.4. Картон должен быть каландрированным.
2.5. Картон изготовляют с обрезом и без обреза кромок.
2.6. Поверхность картона должна быть гладкой, чистой, без задиров элементарного слоя, вмятин, 

масляных и других пятен.
2.7. Картон при вырубке деталей нс должен расслаиваться.
2.8. Картон не должен ломаться и давать трещин при сгибании его на 180* вокруг неподвижно 

закрепленного одним концом стержня, диаметр которого равен 20-кратной толщине картона.
2.9 Цвет картона должен соответствовать эталону, утвержденному в установленном порядке.
Разнооттеночность картона в одной кине нс допускается.
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массе2 10 П°  “ гласою™ ю с потребителем допускается изготовление картона, не окрашенного в

^ S S ^ « 5 = : =
(Измененная реакция, Изм. №  1).

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Определение парши картона и объем выборок — по ГОСТ 8047
3 2 ПРИ нсУдовлетвоР,гтельных результатах испытаний хотя бы по одному из показатели пл

» = — = = = = =
(Введен дополнительно, Из**. №  1).

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Отбор и подготовка образцов для испытаний — по ГОСТ 8047.
ГОСТ п о ?  ™ИШ,° ИИР0МНИе образиов псред испытаниями и испытания должны проводиться по
ГОСТ 13523 при относительной атажносги воздуха (65+2) % и температуре РП+ГГГ
ность кондиционирования должна быть не менее 72 ч тсмпературе W ± 2 )  С. Продолжитсль-

в П J ^ " o ^ n X a “ PH 1ЖТЯЖ' Н”И 0ПРеДеЛЯЮ1 ™ Ш т’ °6р“ ,ш  ■ “ «"»■ « . "  образцах

й Ш Ш ^ Г *  ПРОВОДЯТ " а Р“ РЫВНЫХ “ "“ « a x  <= предельной нагрузкой до 10 кН (1000 кто)
(Измененная редакция, Изм. JVs 1).
4.4. О п р е д е л е н и е  с т р е л ы  п р о г и б а

сушки УЩН0СГЬ МСТ0Ла заключастся в У™новлении коробления картона в результате его увлажнения и
4.4.1. Аппаратура и материалы
Для проведения испытания должны применяться следующие аппаратура и материалы-
- шкаф сушильный, обеспечивающий колебания температуры в рабочей зоне не более ±5 °С-
- линейка металлическая с ценой деления 1,0 мм по ГОСТ 427- С’

к о й д ; Х ш и н " ; ТР<та’ЬНаЯП0Г0СТ 120261И'1"  но нормативно-тсхничес-
- вода дистиллированная по ГОСТ 6709.
(Измененная реакция, Изм. № 1).
4.4.2. Подготовка к  испытанию

ниях й г г ж е я г " три обрщиа в машинном и т  обраша - п ° , к р с ч т ы
4.4.3. Проведение испытания

_ ПрИ " аЛН0М п°П,УЖенИИ выдерживают в дисталлироваиной воде при температуре Т20+2ГС

линейкоТ *  ,,РОП1 "  ШС0ТУ Д8УХ н ш 6 о л к  поднятых углов образца -  измеряют металлической 
4.4.4 Обработка резу льтатов

двух ПРИИИШЮТ СРеЛНСС пРпфмстическое значение высоты

Р езу л ^ “ лТя Г ^ Г м ,,РИ,'" ШЮ1 СРИШСС Ч * * " ™ * * *  измерений ш е с т  образцов.
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Относительная погрешность определения стрелы прогиба нс должна превышать 10 % при довери­
тельной вероятности Р  = 0,95.

(Измененная редакция, Иэм. N? 1).
4.5. Испытание на изгиб проводят на трех образцах картона в машинном и трех образцах в 

поперечном направлениях. Размер образца |(50х200)±0,51 мм.
4.6. (Исключен, Изм. №  1).

5. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Упаковывание, маркирование, транспортирование и хранение картона должны производить­
ся по ГОСТ 7691 со следующим дополнением.

5.1.1. При маркировании картона, выпускаемого в тропическом исполнении, дополнительно на­
носят букву «Т».

5.1.2. Каждую кипу картона массой (100± 1) кг упаковывают в листы некондиционного картона 
и обвязывают стальной лентой по ГОСТ 3560 или проволокой по ГОСТ 3282. На торцы под проволоку 
подкладывают прокладки из некондиционного картона.

(Введен дополнительно, Изм. № 1).

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель гаратирует соответствие картона требованиям настоящего стандарта при со­
блюдении условий хранения и транспортирования.

6.2. Гарантийный срок хранения — 3 мес со дня изготовления картона.
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тизации, метрологии и сертификации (ИУС 5-6—93)

7. ПЕРЕИЗДАНИЕ (июль 1998 г.) с Изменениями № 1, 2, утвержденными в феврале 1988 г., 
мае 1989 г. (ИУС 5 -8 8 , 8—89)
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