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Основные параметры и размеры

ГОСТ
6946-84

(СТ СЭВ 5938-87)

Semi-automatic miltispmdlc horizontal chucking 
lathes. Basic parameters and dimensions

Взамен
ГОСТ 6 9 4 6 - 7 0

ОКП 38 1114

Дата введения 01.01.86

1. Настоящий стандарт распространяется на токарные миогошпиндельмые горизонтальные 
патронные, кулачковые с поворотным шпиндельным блоком, полуавтоматы общего назначения, 
изготавливаемые для нужд народного хозяйства и экспорта.

2. Основные параметры и размеры полуавтоматов должны соответствовать указанным на 
чертеже и в таблице.

3. Конны шпинделей — по патронам ГОСТ 24351.

П р и м е ч а н и е .  Чертеж нс определяет конструкцию Полуавтоматов.

11 панне официальное Перепечатка воспрещена
★
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С. 2 ГОСТ 6946-84

Р а з м е р ы  в мм

Наименование осн ов ­
ных и а рам с! ров и раз­

меров
Нормы

Наибольший 
диаметр D патрона

(SO) 100 125 (130) 160 200 250 315

Наи­
больш ий 
диаметр d 
обрабаты­
ваемого 
и здел и я . 
нс менее

над
централь­
ной на­
правляю­
щей (SO)

ПК)

(НЮ)

125

(120)

160

(160)

200

(200)

250

(200)

315

над
продоль­
ным суп­
портом

85 115 140 180 230 300

Количество шпин­
делей

(8) 8 (6) (8) 6 8 (6) (8) 6 8 (6) (8) 6 8 (6) 6 8 (4) 4

Наи­
больш ий
суммар-

норма­
льное ис­
полнение

100

(125)

100

(125) «10»

135

1». (200)

150 150

(200)

150

ный ход 
продоль­
ного суп­
порта. не 
менее

испо­
лнение с 
увеличен­
ной 
ДЛИНОЙ 
хода

...... 150 150 180 180 200 200 200 200

Наибольшее рас­
стояние L между 
торцом патрона и 
торцом державки 
центрового инстру­
мента, не менее

им» 160 .160) 1201 и 160 (200) (250) 200 (250) (320) 250 (320) 320 (320) 320

Расстояние /т от 
оси шпинделя до 
грани продольного 
суппорта

45 (525) (60) 60 (60) 75 (S0) 100) 95 :к»» 120 100) 155

П р и м е ч а н и я :
1. Параметры, заключенные в скобки, при новом проектировании не применять.
2. Для продольных суппортов, грани которых являются направляющими подвижных элементов оснаще­

ния. размер Л не регламентируется.
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3 . ВЗА М ЕН  ГОСТ 6 9 4 6 - 7 0

4 . Стандарт соответствует С Т  С Э В 5938—87 в части типора{мерного рада полуавтоматов токарных 
многошпиндельных гори канальных натронных: 100; 125; 160; 200; 250; 315 в соответствии со  
специализацией СССР

5. СС Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О РМ А Т И В Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  ДО К У М Е Н Т Ы

Обозначение Н ТД . на который дана ссылка Н ом ер пункта
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