
Группа В22

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

11РОФ ИЛ И П Е РИ ОД И Ч ЕС КИ Е 
ПОПЕРЕЧНО-ВИНТОВОЙ ПРОКАТКИ ДНЯ ВАЛА 

РЕВОЛЬВЕРНОЙ ГОЛОВКИ СТАНКА МОДЕЛИ 1341

Сортамент
Periodic sections produced by cross—helical rolling 
lor turret shaft of lathe. Model 1341. Dimensions

ГОСТ
8320.11-83

Взамен
ГОСТ 8320.11-73

ОКП 09 4400

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 20 апреля 1983 г. .Ns 1976 дата введения 
установлена

01.01.85

Ограничение срока действия снято по протоколу № 7—95 Межгосударственного Совета по стандартизации, 
метрологии и сертификации (ИУС 11-12—95)

1. Настоящий стандарт распространяется на горячекатаные круглые периодические профили 
для вала револьверной головки станка модели 1341. изготовляемые поперечно-винтовой прокат­
кой.

2. Размеры, предельные отклонения по ним должны соответствовать указанным на чертеже.

, + 1,03. Предельные отклонения диаметров не должны превышать мм.

4. Масса одного периода профиля для вала револьверной головки — 29,30 кг.
5. Длина профиля для ваза револьверной головки не должна превышать четырех периодов.
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