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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт устанавливает методы отбора и под
готовки проб для химического и физико-химического анализов 
ферровольфрама, снликокальция и ферробора алюминотермиче- 
ского электропечного.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 4515—84.

1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Общие требования к отбору и подготовке проб — по 
ГОСТ 17260- 80.

2. ОТБОР ПРОБ

2.1. М а с с а  т о ч е ч н ы х  п р о б  
В зависимости от размера максимальных частиц (кусков) в 

опробуемой партии минимальная масса точечной пробы должна 
соответствовать указанной в табл. 1.
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Стр. 2 ГОСТ 25207— 85

Т а б л и ц а  1

Миникалымя масса точечкой пробы, кг
Рилхср хахсяы.мьхы'с
Ч*СГНЦ (кусков). их ферровольфрам сил w o m -1 ьцн а феррпСор

100 и более 8.0 5.0 5 ,0
20,0
5,0

— 0.5
— 0.2 —

2.2. К о л  и ч е с т в о  т о ч е ч н ы х  п р о б  
2.2.1. В зависимости от массы опробуемого ферросплава мини

мальное количество точечных проб (л), необходимое для обеспе
чения заданной погрешности отбора 'проб (± р 07), должно соот
ветствовать указанному в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Месса опробуемого ферросплава, т

Ферровольфрам СиликэкольаиД Ферребср

л ±»от. * п ±>»и * л —**ог» к

Св. 5.0 до 10.0 вкл»ч. 20 0.37 14 0.29 _
» 3.0 > 5.0 » 15 0,42 11 0,33 — —

» 1.0 » 3.0 * 12 0.47 9 0.37 8 0.30
> 0,5 » 1.0 * 9 0,55 7 0.41 6 0.35

» 0,5 * 6 0,67 5 0,49 4 0.43

2.2.2. Методы отбора точечных строб от «партии — в соответ
ствии с ГОСТ 17260—80.

3. ПОДГОТОВКА ПРОБ

3.1. Методы шодготовкн «проб должны обеспечивать погреш
ность подготовки проб, указанную в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Намхеномняеферросплава
ПОСРСШОСТЬ подготовил проб ±9п . Ч>

Вольфрам Кальияй Бор

Ферровольфрам 0,92 _
Силикокальцнй — 0,45 —
Фсрробор — — 0,3

3.2. Точечные пробы, отобранные от одной партии, объединяют 
или подготавливают каждую в отдельности.
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3.3. Точечную пробу или объединенную измсльчзют и со
кращают в соответствии с табл. 4.

Т а б л и ц а  4

Раам .р  максимальных 
« ас п м  о «робе, мм

Мпнвмядьяя* инее» совраамчяой пробы, хг

Ферровольфрам СклхкохальцкП
* Ь '

Форробор

2 5 ,0 6 ,0
1 0 .0 — 1 5 .0 5 ,2
5 ,0 3 ,0 3 .0 1 .8
3 .0 — 1 ,5 1 ,2
2 ,0 0 ,7 5 /  — —
1 .0 — 0 .4 0 .5
0 ,5 0 .2 — 0 .2
0 .2 5 — 0 ,2 —
0 ,1 6 0 .2 0 .2 0 ,2

3.4. Для подготовки пробы для испытания из объединенной 
пробы достаточно 3 ^ 4  стадий сокращения.

Пример подготовки объединенной пробы дан в справочном 
приложении 1.

3.5. Масса лабораторной пробы должна быть не менее 50 г. 
Размер максимальных частиц, лабораторной пробы не должен 
превышать 0,16 мм.

3.6. Общая погрешность опробования доверительной вероят
ности 95% должна соответствовать указанной в табл. 5 ..

Т а б л и ц а  5

М йсся опробуемого Ферросв.тава. г

О б д а й  п о гр е ш н о с ть  ±  s

Ф е р р о в о л ь ф р а м СллмхокальциА Форробор

С в. 5,0 до 10,0 в ключ. 1.11 0,67 _
» 3.0 » 5.0 » 1 , 1 3 0,69 —

»  1.0 » 3.0 » 1.15 0.71 0.47
»  0 .5  »  1.0 » 1,18 0.73 0,51

»  0,5 > 1,24 0,78 0.56

3.7. Исходные данные для расчета параметров опробования 
даны в справочном приложении 2.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное

ПРИМЕР п о д г о т о в к и  ОБЪЕДИНЕННОЙ ПРОБЫ 
СИЛИКОТЕРМИЧЕСКОГО ФЕРРОВОЛЬФРАМА

I—црооленые до—zo.u мы
-Грохочение

Перемешивание
Сокращенно до — 7.5 кг

С-Дробление до —5.0 мы 
4

Грохочение 
Перемешивание 
Сокращение до —3,8 кг

С Дробление до — 2.0 мм 
Грохочение 
Перемешивание 
Сокращение до —0,95 кг

I-*Дробление до — 0.5 мм 
-Грохочение 

Перемешивание
Сокращение до — 0.23 кг

Четыре лабораторных пробы для химического анализа. 

• Одна или две из этих стадий могут 6i*n, опущены.

Партия — 50 т
Проба объединенная — !20 кг 

—Дробленые до—25.0 мм

Размер максимальных 
кусков нс более 100 мм

I
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ДЛЯ РАСЧЕТА ПАРАМЕТРОВ 
ОПРОБОВАНИЯ

1. Количество точечных проб, общая погрешность, опробования пар
ш и —по ГОСТ 17260—80.

2. Среднее квадратическое отклонение показателя качества ферросплавов 
между точечными пробами (неоднородность партии) определено экспери
ментально и указано о табл. 1.

Т а б л и ц а  I

Ферросплав

Среди*» квадратическое отклоиеичв между точечаымк пробами %

Вольфрам Кальки* Вор

Ферровольфрам 0.820 _ _ _

Силюсохальцнй — 0.550 —

Ферробор — — 0,424

3. Погрешность отбора проб (±Рот) для промежуточных пар
тий определяют путем экстраполяции.

4. Среднее квадратическое отклонение подготовки проб (± о я) определено 
экспериментально « указано в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Ферросплав

Среднее квадратическое отклонение 
подготовки оров { «п \

Вольфрам Кальки* Вор

Ферровольфрам 0,460
Силнкокалъций — 0,225
Ферробор — — 0,150

5. Среднее квадратическое отклонение метода анализа (± о и) пере
считано нз допускаемых расхождений между результатами параллельных опре
делений по формуле

«и
а

2,77*

где а — допускаемое расхождение между результатами параллельных опре
делений;
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2.77 — коэффициент пересчета для двух параллельных определений. 
Величины средних квадратических отклонений метода анализа (* о м), 

принятые для расчета обшей погрешности, указаны а табл. 3.
Т а б л и ц а  3

•Ферросплав

Допускаемые расхождения 
между результата ми парал

лельных определения а .  Ч>

Средне» квадратическое 
отклонение метода ana- 

л и м  ±  >„ Л *

Вольфрам КадьцгЛ Бор Вольфрам Казачий Бор

Ферровольфрам
С н л и к о к ал ы м й

Ферробор

0 .7 0

0 .5 0

0 .2 5

0 ,2 5 2 7

0 ,1 8 0 5
0 ,2 0

- f

0.0-J02

0 .2 6

О .Ю

• Числитель — значения о* для двух параллельных определений; знамена
тель-значения о*. принятое для расчета общей погрешности.
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