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Несоблюдение стандарта преследуется по икону

Настоящий стандарт распростраиястси на тнтаномагнетнтовые 
руды, жслезованадневые концентраты, агломераты н окатыши и 
устанавливает гравиметрический метод определения гигроскопиче­
ской влаги при массовой доле от 0.1 до 0,5 %.

Метод основан на высушивании навески руды, концентрата, аг­
ломерата или окатышей при 105-110 аС до постоянной массы.

I. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Общие требования к методу анализа -  по ГОСТ 18202.0.

2. АППАРАТУРА И РЕАКТИВЫ

Шкаф сушильный с электрообогревом и терморегулятором.
Термометр ртутный технический стеклянный с ценой деления не 

более 2 °С по ГОСТ 2823.
Стаканы .для взвешивания (бюксы) по ГОСТ 23932. ГОСТ 

25336.
Эксикатор по ГОСТ 23932, ГОСТ 25336.
Кальций хлористый, прокаленный при 700 800 °С, или плав­

леный для заполнения эксикатора
Силикагель-индикатор по ГОСТ 8984 для заполнения эксикато­

ра.

Издание официально?
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Перепечатка воспрещена

пожарная сертификация

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/prikaz/12/prikaz_gosstroya_rf_ot_25_04_2001_N_94_o_vnesenii_izmeneniy.html


ГОСТ IM02.I Л» С 2

.1 ПРОВЕДЕНИЕ АНАЛИЗА

Навеску воздушно-сухого материала массой 2 5 г поме­
щают в Люксу, предварительно высушенную при 105 I Ю°С до по­
стоянной массы и взвешенную, и высушивают в сушильном шкафу 
при 105- !10СС в течение 1 •*.

Зачем Люксу закрывают крышкой, охлаждают в эксикаторе в 
течение 20—25 мин и взвешивают, Перед взвешиванием крышку 
Люксы приоткрывают и затем быстро закрывают.

Высушивание повторяют в течение 20—30 мин до получения 
постоянной массы. Если при повторном взвешивании происходит 
увеличение массы, то за Окончательную принимают массу, пред­
шествующую се увеличению

«. ОЬРЛБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. Массовую долю гигроскопической влаги (А'ц,о1 в процен­
тах вычисляют но формуле

V  ( « , -  I t . ) -100А „ , о ------J --------,

где т | масса навески с бюксой до высушивания, г; 
ш2 - -  масса навески с бюксой после высушивания, г; 
ш — масса навески, г.

■1.2. Абсолютное допускаемое расхождение между результатами 
дв\.\ определений при доверительной вероятности Я= 0 .9 5  не дол­
жно превышать величины, указанной н таблице.

Млггкиим я»Ли гиГ|К>ГМ<»'1ЧГ«- IK-'O-HOTI-Of Лв1|уГКа«М'>Г>:<>П ш * гя .  * i расхождение, •

Or 0.1 ло 0.2 включ. 0.05
Си 0.2 > 0.5 » 0.09
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сударственного комитета СССР по стандартам от 16.12.8В 
Л* 4190

3. Срок первой проверки -  1998 г.
Периодичность проверки — 8 лет

4. ВЗАМЕН ГОСТ 18262.1- 72

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМА ГИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ Д О К У ­
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О бо?мчси*е НТД. 1» коти  im > 
лав* с< мл* я Н‘’«тр разлтДО

ГОСТ 2823—73 2
ГОСТ 6984 -75 2
[ОСТ 18262.0-Й* 1
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ГОСТ 25336- 82 2

й

ГОСТ 18262.1-88

https://meganorm.ru/Index1/44/44404.htm

