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1 РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 304 «Благород­
ные металлы, сплавы, промышленные и ювелирные изделия из них; вторичные ресурсы, содержа­
щие благородные металлы». Екатеринбургским заводом по обработке цветных металлов

2 ПРИНЯТ И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Госстандарта России от 23 февраля 
2000 г № 48-ст

3 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

<& ИГ1К Издательство стандартов. 2000

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и 
распространен в качестве официального издания без разрешения Госстандарта России 
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ГОСТ Р 51572-2000

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

СЛИТКИ ЗОЛОТА МЕРНЫЕ

Технические условия

Gold weighted bullions. 
Specifications

Дата введения 2000—09—01

1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на мерные слитки золота (далее — слитки) массой от 

1 до 1000 г, предназначенные для коммерческих и других целей.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 8273—75 Бумага оберточная. Технические условия
ГОСТ 9347—74 Картон прокладочный и уплотнительные прокладки из него. Технические 

условия
ГОСТ 10354—82 Пленка полиэтиленовая. Технические условия 
ГОСТ 14192—%  Маркировка грузов
ГОСТ 24104—88 Весы лабораторные общего назначения и образцовые. Общие технические 

условия
ГОСТ 27973.0—88 Золото. Общие требования к методам анализа 
ГОСТ 27973.1—88 Золото. Методы атом но-эмиссионного анализа
ГОСТ 27973.2—88 Золото. Метод атомно-эмиссионного анализа с индукционной плазмой 
ГОСТ 27973.3—88 Золото. Метод атомно-абсорбционного анализа 
ГОСТ 28058—89 Золото в слитках. Технические условия

3 Обозначения и сокращения
В стандарте приняты следующие условные обозначения и сокращения:
Зл 999.9: Зл — золото, 999,9 — проба, т.е. минимальное содержание благородного металла, 

измеренное в долях на тысячу единиц массы (промиле, %);
СШЗ 10, СЛЗ 500: С — слиток, Ш — штампованное исполнение; Л — литое исполнение, 3 — 

золото, цифра — номинальное значение массы слитка в граммах.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  слитка золота массой 20 г в штампованном 

исполнении:
Слиток СШЗ 20 ГОСТ Р 51572-2000

4 Технические требования
Слитки должны соответствовать требованиям настоящего стандарта.
Слитки поставляют в литом и штампованном состояниях.
4.1 Основные параметры и размеры
4.1.1 Размеры и обозначения слитков приведены в таблице 1.

Издание официальное
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ГОСТ Р 51572-2000

Т а б л и ц а  1 — Обозначение, размеры и масса мерного слитка золота

О б о ш а ч е п и с  слитка
М асса , г Размеры, мм

Н оМ ин. Пред. откл . Д л и н а  а Ш и р и н а  Ь

С Ш З  1 1 + 0 .0 3 1 2 . 0 - 1 5 .0 7 .0 — 9 .0
С Ш З  5 5 + 0 ,0 4 2 2 , 0 - 2 5 . 0 1 3 .0 - 1 5 . 0
С Ш З  10 10 + 0 .0 5 2 4 . 0 - 2 9 . 0 1 3 .5 - 1 7 . 0
С Ш З  20 20 + 0 .0 5 2 9 . 0 - 3 3 . 0 1 5 .0 - 1 9 . 0
С Л З  20 20 + 0 .0 5 2 3 , 5 - 2 7 . 0 1 1 .5 - 1 3 . 0
С Ш З  50 50 + 0 .0 6 3 6 . 0 - 4 8 . 0 2 1 . 0 - 2 8 . 0
С Л З  50 50 + 0 .0 6 3 0 , 5 - 3 2 . 0 1 6 .0 - 1 7 . 0
С Ш З  100 100 + 0 .0 6 S 4 .0 - 5 6 . 0 3 1 . 0 - 3 3 , 0
С Л З  100 100 + 0 .0 6 4 0 . 0 - 4 3 . 0 2 0 . 0 - 2 3 . 0
С Ш З  250 250 + 0 .0 8 7 9 . 0 - 8 1 . 0 4 6 . 5 - 4 8 , 0
С Л З  250 250 + 0 .0 8 5 2 . 0 - 6 4 . 0 2 9 . 0 - 3 2 , 0
С Ш З  500 500 + 0 .1 0 9 8 . 5 - 1 0 2 . 0 5 8 . 5 - 6 0 . 0
С Л З  500 500 + 0 ,1 0 8 0 . 0 - 8 6 . 0 3 5 . 0 - 3 8 . 0
С Л З  10 0 0 1000 + 0 .1 0 1 0 5 .0 - 1 1 6 .0 4 8 . 0 - 5 2 . 0

П р и м е ч а н и я
1 Толщина слитка нс нормируется.
2 По согласованию изготовителя с заказчиком допускается изготовление слитков других размеров, массы 

и формы.

4.1.2 Форма слитков должна соответствовать приложению А.
4.2 Характеристики (свойства)
4.2.1 Химический состав золота в слитках должен соответствовать указанному в таблице 2.

Т а б л и ц а  2 — Химический состав золота в мерном слитке

М а рка

М ассовая доля. %

Золото, не менее
С умма прим есей, установленны х 

Г О С Т  2S05S. не более*

Зл 999.9м 99.99 0 ,01

* Содержание каждой примеси нс нормируется.

П р и м е ч а н и е  — Индекс »м* идентифицирует марку золота для мерных слитков, аттестуемую по 
разности между 100 % и фактической суммой примесей; на слиток не наносится.

4.2.2 Поверхность слитков должна быть без жировою налета, заусенцев, трещин, расслоений, 
шлаковых и других инородных включений. На лицевой поверхности слитка литого исполнения 
допускается вогнутость, волнистость как следствие усадки при кристаллизации металла.

4.2.3 Масса слитков и предельные отклонения от нее должны соответствовать таблице 1.
4.3 Маркировка
4.3.1 Маркировку наносят на лицевую сторону каждого слитка. Она должна содержать:
- надпись «РОССИЯ», расположенную в овале;
- номинальную массу слитка, г;
- наименование металла: «ЗОЛОТО»;
- массовую долю золота в пробах;
- товарный знак предприятия-изготовителя:
- номер (шифр) слитка.
4.3.2 Порядок расположения маркировки на слитке приведен в приложении А. 
Пр и м е ч а н и я
1 По согласованию С изготовителем реквизиты на лицевой стороне слизка могут быть выполнены на 

английском языке по приложению Б . На слитках массой 50 г и менее допускается нс наносить надпись: 
«MELTER ASSAY ER*.

2 На слитке может быть нанесен товарный знак заказчика или другая символика, согласованная с 
изготовителем.
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ГОСТ I* 51572-2000

4.3.3 Маркировка слитка должна быть четкой, разборчивой. Оттиск маркировочного текста 
на штампованных слитках должен быть выпуклым, на литых слитках он может быть вдавленным. 
Не допускается исправление маркировки, слияние букв и цифр.

Номер слитка устанавливается изготовителем и выполняется металлическим клеймом. Он 
может быть нанесен лазерным или другим методом.

Пр и ме ч а н и е  — По согласованию с заказчиком номер слитка массой 50 г и менее может быть нанесен 
на оборотной стороне.

4.4 Упаковка
4.4.1 Каждый слиток упаковывают в пакет из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 10354. Слитки 

должны быть уложены рядами в деревянный ящик, изготовленный по нормативному документу. 
Каждый ряд должен быть отделен от следующего бумагой по ГОСТ 8273 и картоном по ГОСТ 9347. 
Яшики упаковывают в металлический контейнер.

Допускается поставлять яшики без упаковки в контейнер, в этом случае толщина стенки ящика 
должна быть не менее 10 мм и он может быть снабжен ручками.

Масса нетто каждого места должна быть не более 50 кг.
Допускается применение других упаковочных материалов и видов упаковки, обеспечивающих 

защищенность слитков от механических повреждений.
4.4.2 Каждый слиток сопровождают сертификатом изготовителя по приложению В.
По согласованию с изготовителем в сертификат может быть внесен товарный знак и наиме­

нование заказчика.
4.4.3 Каждая поставка слитков должна сопровождаться спецификацией, защищенной поли­

этиленовой азенкой, которая укладывается в один из упаковочных ящиков.
В спецификации должно быть указано:
- наименование предприятия-изготовителя;
- номер спецификации;
- наименование продукции: «слитки золота мерные»;
- обозначение настоящего стандарта:
- наименование получателя;
- номера партий;
- год выпуска;
- номера мест:
- номера слитков;
- обозначение слитков;
- номинальная масса слитков, г,
- массовая доля золота, %;
- количество слитков по партиям, шт.;
- год выпуска;
- подписи ответственных лиц с датой.
4.4.4 Каждая партия слитков сопровождается документом о качестве (паспортом), в котором 

должно быть указано:
- наименование предприятия-изготовителя;
- наименование продукции: «слитки золота мерные»;
- обозначение слитка;
- номер партии;
- номера слитков;
- массовая доля золота и примесей, %\
-  количество слитков в отгружаемой партии, шт.;
- масса партии слитков, г;
- номер спецификации;
- обозначение стандарта;
- дата выпуска;
- штамп (печать) технического контроля предприятия-изготовителя;
- подписи ответственных лиц.
Паспорт в полиэтиленовой пленке укладывают в ящик вместе со слитками соответствующей 

партии.
Допускается формировать пакет документов (спецификация, паспорта) и отправлять его 

отдельно.
3
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П р и м е ч а й  и е — По согласованию с изготовителем каждый слиток может сопровождаться выпиской 
из паспорта, содержащей: наименование изготовителя; наименование продукции; обозначение слитка; номер 
партии, которой принадлежит слиток; номер слитка; массовую долю золота и примесей, %:  массу слитка; 
номер спецификации; обозначение стандарта; дату выпуска; штамп (печать); подпись ответственного лица.

4.4.5 На каждый ящик наклеивают этикетку или ставят штамп с указанием номера специфи­
кации и номера места, если он поставляется не в контейнере. Ящики маркируют по ГОСГ 14192 с 
указанием манипуляционного знака «Хрупкое. Осторожно».

4.4.6 Каждый контейнер, ящик должны быть опломбированы или опечатаны прелприятием- 
изготовителем.

5 Правила приемки

5.1 Слитки принимают партиями. Партия должна состоять из слитков одной плавки. Масса 
парши — не более 100 кг.

5.2 Определение химического состава золота в слитках литого исполнения производят на 
любых двух слитках от партии (плавки). Пробу отбирают от двух противоположных по диагонали 
углов путем отрезки, вырубки или сверления.

Допускается отбор пробы в середине разлива плавки.
5.3 Определение химического состава золота в слитках штампованного исполнения произво­

дят на пробах, отобранных от каждой плавки перед разливкой или от литой заготовки. При этом 
проба отбирается от двух противоположных концов литой заготовки путем отрезки, вырубки или 
сверления. Допускается отбор проб слитков по 5.4.

Могут быть применены другие правила отбора проб, не снижающие представительность пробы.
Изготовитель гарантирует содержание золота в слитке по требованиям 4.2.1.
5.4 При необходимости определение химического состава золота в слитках у заказчика может 

производиться на пробах, отобранных от любых двух слитков партии (плавки) путем сверления 
противоположных углов слитка на глубину, равную половине толщины слитка.

Для слитков толщиной менее 3 мм пробой может быть сам слиток или его часть.
5.5 Проверке качества поверхности (4.2.2), массы (4.2.3) и маркировки (4.3) подвергают 

каждый слиток.
5.6 Проверке качества упаковки (4.4), в том числе сопроводительной документации, подвер­

гают 100 % партии слитков.
5.7 При получении неудовлетворительных результатов анализа химического состава (4.2.1) 

проводят повторную проверку на удвоенном количестве образцов, отобранных от той же партии. 
Результаты повторной проверки являются окончательными и распространяются на всю партию.

5.8 При возникновении разногласий в оценке химического состава золота у изготовителя и 
заказчика проводят арбитражный анализ пробы, которую отбирают в порядке, установленном в 5.2 
и 5.3. и хранят на предприятии-изготовителе в течение не менее трех месяцев со дня отгрузки.

6 Методы контроля

6.1 Анализ химического состава золота проводят по ГОСТ 27973.0 — ГОСТ 27973.3 или дру­
гими методами, аттестованными в установленном порядке и обеспечивающими требования насто­
ящего стандарта.

6.2 Контроль массы слитков до 200 г включительно проводят на весах общего назначения 2-го 
класса точности, массы слитков свыше 200 г до 1000 г включительно — на весах общего назначения 
3-го класса точности по ГОСТ 24104.

6.3 Контроль качества поверхности, маркировки и упаковки слитков проводят без применения 
увеличительных приборов.

7 Хранение и транспортирование

7.1 Хранение и транспортирование слитков золота проводят в соответствии с установленными 
требованиями |1|.

4
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ПРИЛО Ж ЕНИЕ А 
(обязательное)

Порядок расположения маркировки мерного слитка золота

РОССИЯ

]

ЗОЛОТО
999.»

в

4—  I

/  — ном ер  (ш и ф р ) сл и тка : 2  — товарны й знак изготовители: 
3  — ном инальна !! масса слитка
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ПРИЛОЖ ЕНИЕ Ь 
(Обязательное)

Порядок расположения маркировки мерного слитка золота на английском языке

RUSSIA

]g

FINE GOLD
999,9

ч

M ELTER
ASSAYER

zn

l —  номер (шифр) слитка; 2 —  товарный знак изготовителя; 
3  — номинальная масса слитка
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ПРИЛОЖЕНИЕ В 
(обязательное)

Содержание сертификата слитка

РОССИЙСКАЯ ФЕДЕРАЦИЯ

ТОВАРНЫЙ
ЗНАК

ИЗГОТОВИТЕЛЯ
иаимсио&лмие п р е д п р и я ш я -м ш и о п и тс л и

СЕРТИФИКАТ 

слитка золота мерного № __

ГОСТ Р . . .

Обозначение слитка 

Масса, г

Содержание золота, %

Дата выпуска

Руководитель службы 
технического контроля

Представитель Российской 
государственной пробирной палаты
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ОКС 77.120.99.77.150.99

Изменение № 1 ГОСТ Р 51572—2000 Слитки золота мерные. Технические условия

Утверждено и введено в дойствие Приказом Федерального агентства по техническому регулиро­
ванию и метрологии от 30.09.2016 № 1298-ст

Дата введения — 2017—01—01

Раздел 2. Исключить ссылки:
«ГОСТ 24104—88 Весы лабораторные общего назначения и образцовые. Общие технические 

условия
ГОСТ 28058—89 Золото в слитках. Технические условия»;
дополнить ссылками:
«ГОСТ Р 52599—2006 Драгоценные металлы и их сплавы. Общие требования к методам анализа
ГОСТ Р 53372—2009 Золото. Методы анализа
ГОСТ OIML R 76-1—2011 Государственная система обеспечения единства измерений. Весы не­

автоматического действия. Часть 1. Метрологические и технические требования. Испытания
ГОСТ 166—89 (ИСО 3599—76) Штангенциркули. Технические условия
ГОСТ 427—75 Линейки измерительные металлические. Технические условия»;
дополнить примечанием:
« П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч­

ных стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агент­
ства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указа­
телю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам 
ежемесячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный 
стандарт, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого 
стандарта с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который 
дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом ут­
верждения (принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана 
датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, ю  это положение 
рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то поло­
жение. в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку».

Раздел 3. Второй абзац. Заменить обозначение промилле: «%» на «%о».
Пункт 4.1.1. Таблицу 1 дополнить строками (после пятой):

СШ3 31.1 31,1* + 0.05 37.0—39.0 21.0—23.0

СЛ3 31.1 31.1* + 0.05 25.0—31.0 12.0—18.0

дополнить сноской (перед примечанием):
«• Масса соответствует одной тройской унции».

Пункт 4.2.1 изложить в новой редакции.
«4.2.1 Слитки изготавливают из золота марок Зл 999.9м. Зл 999.5м. Зл 999м, Зл 995м. массовые 

доли золота и суммы примесей в которых должны соответствовать требованиям, указанным в таблице 2.

Т а б л и ц а  2 — Химический состав золота в мерном слитке
В процентах

М арки
М ассовая доля

золота, ив менее сум м ы  примесей*, не более

З л  9 9 9 .9 м 9 9 .9 9 0 .01

З л  9 9 9 ,5 м 9 9 .9 5 0 .0 5

З л  9 9 9 м " 9 9 .9 0 0 .1 0

З л  9 9 5 м " 9 9 .5 0 0 .5 0

* Примеси серебра, платины, палладия, родия, меди, свинца, железа, цинка, висмута, олова, марганца, 
кремния, магния, хрома, никеля, сурьмы определяются, но не нормируются.

’ * В случае прямого определения золота устанавливают примеси серебра, платины, палладия. Содер­
жание каждой примеси не нормируется.

П р и м е ч а н и е  —  Индекс «м» идентифицирует марку золота для мерных слитков, на слиток не 
наносится. ».
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(Продолжение Изменения № 1 к  ГОСТ Р 51572—2000)

Пункт 4.3.2 дополнить примечанием 3:
«3 Маркировка слитков массой, равной или кратной тройской унции, выполняется только в соответствии с 

приложением Б. при этом номинальная масса на таких слитках наносится в тройских унциях, например, номиналь­
ная масса слитков СШЗ 31.1 и СЛЗ 31,1 обозначается как «1 oz» или «1 ounce troy».

Пункт 4.4.3. Четвертый абзац изложить в редакции:
«- номер и дата спецификации»: 
девятый и двенадцатый абзацы исключить; 
дополнить абзацем (после четырнадцатого):
«- химически чистая масса золота, г»: 
дополнить примечанием:
« П р и м е ч а н и е  —  Допускается в спецификации на мерные слитки золота марок Зл 999м и Зл 995м до­

полнительно указывать массовую долю серебра. %. и химически чистую массу серебра, г».

Пункт 4.4.4. Четвертый абзац изложить в редакции:
«- условное обозначение слитка»: 
одиннадцатый абзац исключить: 
двенадцатый абзац. Заменить слово: «дата» на «год»; 
пятнадцатый и шестнадцатый абзацы исключить; 
примечание изложить в редакции:
« П р и м е ч а н и я
1 Допускается указание предельных значений золота (не менее) и примесей (не более).
2 По согласованию с потребителем допускается сопровождать каждый слиток выпиской из паспорта, со­

держащей: наименование изготовителя, наименование продукции: условное обозначение слитка, номер партии: 
номер слитка: массовую долю золота и примесей. %; массу слитка: номер спецификации; год выпуска; штамп 
(печать); подпись ответственного лица».

Пункты 5.1 и 5.2 изложить в новой редакции:
«5.1 Слитки принимают партиями. Партия слитков в литом исполнении должна состоять из слит­

ков. изготовленных из одной партии гранул или порошка.
Партия слитков штампованного исполнения должна состоять из слитков, изготовленных из загото­

вок, полученных одной плавкой.
Масса партии — не более 100 кг.
5.2 Определение химического состава золота в слитках литого исполнения производят на любых 

двух слитках от партии (плавки). Пробу отбирают от двух противоположных по диагонали углов путем 
отрезки, вырубки или сверления.

Допускается отбор пробы для определения химического состава золота в слитках проводить в 
середине разлива плавки на получение гранул или порошка.

Могут быть применены другие правила отбора проб гранул или порошка, не снижающие пред­
ставительность пробы».

Пункт 5.4. Второй абзац изложить в редакции:
«Допускается в качестве пробы использовать слиток, поверхность которого подготавливается в 

соответствии с требованиями документа на метод анализа».
Пункт 5.8. Заменить слова: «. и хранят на предприятии-изготоеителе в течение не менее трех 

месяцев со дня отгрузки.» на:
«Срок хранения контрольной пробы не менее 30 календарных дней со дня отгрузки потребителю, 

если иное не предусмотрено условиями договора».
Раздел 5 дополнить пунктом 5.9:
«5.9 Размеры слитков контролируют один раз в месяц на одном слитке от одной партии».
Пункты 6.1 и 6.2 изложить в новой редакции.
«6.1 Определение химического состава золота выполняют по ГОСТ 27973.0. ГОСТ 27973.1, 

ГОСТ 27973.2. ГОСТ 27973.3. ГОСТ Р 53372, ГОСТ Р 52599 и/или другими методами, аттестованными в 
установленном порядке и обеспечивающими требования настоящего стандарта.

6.2 Контроль массы слитков проводят на весах, удовлетворяющих требованиям ГОСТ OIML R 76-1 
и обеспечивающих требуемую точность.
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(Продолжение Изменения М? 1 к ГОСТ Р 51572—2000)

Допускается применение других средств измерений массы при условии соответствия применя­
емых весов высокому (II) или специальному (I) классу точности по ГОСТ OIML R 76-1 в части погреш­
ности взвешивания».

Раздел 6 дополнить пунктом 6.4:
«6.4 Размеры слитков измеряют штангенциркулем по ГОСТ 166 или металлической линейкой по 

ГОСТ 427.
Допускается применение других средств измерений, обеспечивающих требуемую точность». 
Приложения А и Б изложить в новой редакции:

3



(Продолжение Изменения № 1 к  ГОСТ Р 51572—2000)

«Приложение А 
(обязательное)

Порядок расположения маркировки мерного слитка золота

„_________А________ _

г ---

Р оссия:

о

1 — номер (ш иф р) слитка; 2  —  товарный знак изготовителя;
3 — ка ссо в а я  доля золота в пробах. 4 - -  номинальная масса слитка

4



(Продолжение Изменения М? 1 к ГОСТ Р 51572—2000)

Приложение Б 
(обязательное)

Порядок расположения маркировки мерного слитка золота 
на английском языке

________ Ь_________

Г

FINE GOLD

2 MELTER
ASSAYER

1

Т — п о ке р  (ш иф р) слитка: 2  — товарный знак изготовителя;
3 — м ассовая доля золота а пробах: 4 — ном инальная масса слитка ’ *

1* На слитках массой, равной или кратной тройской унции, номинальная масса наносится в тройских унциях 
согласно 4.3.2».

Приложение В. Исключить обозначение стандарта: «ГОСТ Р ...»: 
заменить слова: «Обозначение слитка» на «Условное обозначение слитка».
Элемент «Библиография» изложить в новой редакции:
«[1] Инструкция о порядке учета и хранения драгоценных металлов, драгоценных камней, продукции из них 

и ведения отчетности при их производстве, использовании и обращении, утвержденная приказом Министерства 
финансов Российской Федерации от 29.08.2001 № 68н».

(ИУС No 1 2017 г.)
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ОКС 77.120.99.77.150.99

Изменение № 1 ГОСТ Р 51572—2000 Слитки золота мерные. Технические условия

Утверждено и введено в дойствие Приказом Федерального агентства по техническому регулиро­
ванию и метрологии от 30.09.2016 № 1298-ст

Дата введения — 2017—01—01

Раздел 2. Исключить ссылки:
«ГОСТ 24104—88 Весы лабораторные общего назначения и образцовые. Общие технические 

условия
ГОСТ 28058—89 Золото в слитках. Технические условия»;
дополнить ссылками:
«ГОСТ Р 52599—2006 Драгоценные металлы и их сплавы. Общие требования к методам анализа
ГОСТ Р 53372—2009 Золото. Методы анализа
ГОСТ OIML R 76-1—2011 Государственная система обеспечения единства измерений. Весы не­

автоматического действия. Часть 1. Метрологические и технические требования. Испытания
ГОСТ 166—89 (ИСО 3599—76) Штангенциркули. Технические условия
ГОСТ 427—75 Линейки измерительные металлические. Технические условия»;
дополнить примечанием:
« П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч­

ных стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агент­
ства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указа­
телю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам 
ежемесячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный 
стандарт, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого 
стандарта с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который 
дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом ут­
верждения (принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана 
датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, ю  это положение 
рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то поло­
жение. в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку».

Раздел 3. Второй абзац. Заменить обозначение промилле: «%» на «%о».
Пункт 4.1.1. Таблицу 1 дополнить строками (после пятой):

СШ3 31.1 31,1* + 0.05 37.0—39.0 21.0—23.0

СЛ3 31.1 31.1* + 0.05 25.0—31.0 12.0—18.0

дополнить сноской (перед примечанием):
«• Масса соответствует одной тройской унции».

Пункт 4.2.1 изложить в новой редакции.
«4.2.1 Слитки изготавливают из золота марок Зл 999.9м. Зл 999.5м. Зл 999м, Зл 995м. массовые 

доли золота и суммы примесей в которых должны соответствовать требованиям, указанным в таблице 2.

Т а б л и ц а  2 — Химический состав золота в мерном слитке
В процентах

М арки
М ассовая доля

золота, ив менее сум м ы  примесей*, не более

З л  9 9 9 .9 м 9 9 .9 9 0 .01

З л  9 9 9 ,5 м 9 9 .9 5 0 .0 5

З л  9 9 9 м " 9 9 .9 0 0 .1 0

З л  9 9 5 м " 9 9 .5 0 0 .5 0

* Примеси серебра, платины, палладия, родия, меди, свинца, железа, цинка, висмута, олова, марганца, 
кремния, магния, хрома, никеля, сурьмы определяются, но не нормируются.

’ * В случае прямого определения золота устанавливают примеси серебра, платины, палладия. Содер­
жание каждой примеси не нормируется.

П р и м е ч а н и е  —  Индекс «м» идентифицирует марку золота для мерных слитков, на слиток не 
наносится. ».
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(Продолжение Изменения № 1 к  ГОСТ Р 51572—2000)

Пункт 4.3.2 дополнить примечанием 3:
«3 Маркировка слитков массой, равной или кратной тройской унции, выполняется только в соответствии с 

приложением Б. при этом номинальная масса на таких слитках наносится в тройских унциях, например, номиналь­
ная масса слитков СШЗ 31.1 и СЛЗ 31,1 обозначается как «1 oz» или «1 ounce troy».

Пункт 4.4.3. Четвертый абзац изложить в редакции:
«- номер и дата спецификации»: 
девятый и двенадцатый абзацы исключить; 
дополнить абзацем (после четырнадцатого):
«- химически чистая масса золота, г»: 
дополнить примечанием:
« П р и м е ч а н и е  —  Допускается в спецификации на мерные слитки золота марок Зл 999м и Зл 995м до­

полнительно указывать массовую долю серебра. %. и химически чистую массу серебра, г».

Пункт 4.4.4. Четвертый абзац изложить в редакции:
«- условное обозначение слитка»: 
одиннадцатый абзац исключить: 
двенадцатый абзац. Заменить слово: «дата» на «год»; 
пятнадцатый и шестнадцатый абзацы исключить; 
примечание изложить в редакции:
« П р и м е ч а н и я
1 Допускается указание предельных значений золота (не менее) и примесей (не более).
2 По согласованию с потребителем допускается сопровождать каждый слиток выпиской из паспорта, со­

держащей: наименование изготовителя, наименование продукции: условное обозначение слитка, номер партии: 
номер слитка: массовую долю золота и примесей. %; массу слитка: номер спецификации; год выпуска; штамп 
(печать); подпись ответственного лица».

Пункты 5.1 и 5.2 изложить в новой редакции:
«5.1 Слитки принимают партиями. Партия слитков в литом исполнении должна состоять из слит­

ков. изготовленных из одной партии гранул или порошка.
Партия слитков штампованного исполнения должна состоять из слитков, изготовленных из загото­

вок, полученных одной плавкой.
Масса партии — не более 100 кг.
5.2 Определение химического состава золота в слитках литого исполнения производят на любых 

двух слитках от партии (плавки). Пробу отбирают от двух противоположных по диагонали углов путем 
отрезки, вырубки или сверления.

Допускается отбор пробы для определения химического состава золота в слитках проводить в 
середине разлива плавки на получение гранул или порошка.

Могут быть применены другие правила отбора проб гранул или порошка, не снижающие пред­
ставительность пробы».

Пункт 5.4. Второй абзац изложить в редакции:
«Допускается в качестве пробы использовать слиток, поверхность которого подготавливается в 

соответствии с требованиями документа на метод анализа».
Пункт 5.8. Заменить слова: «. и хранят на предприятии-изготоеителе в течение не менее трех 

месяцев со дня отгрузки.» на:
«Срок хранения контрольной пробы не менее 30 календарных дней со дня отгрузки потребителю, 

если иное не предусмотрено условиями договора».
Раздел 5 дополнить пунктом 5.9:
«5.9 Размеры слитков контролируют один раз в месяц на одном слитке от одной партии».
Пункты 6.1 и 6.2 изложить в новой редакции.
«6.1 Определение химического состава золота выполняют по ГОСТ 27973.0. ГОСТ 27973.1, 

ГОСТ 27973.2. ГОСТ 27973.3. ГОСТ Р 53372, ГОСТ Р 52599 и/или другими методами, аттестованными в 
установленном порядке и обеспечивающими требования настоящего стандарта.

6.2 Контроль массы слитков проводят на весах, удовлетворяющих требованиям ГОСТ OIML R 76-1 
и обеспечивающих требуемую точность.
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(Продолжение Изменения М? 1 к ГОСТ Р 51572—2000)

Допускается применение других средств измерений массы при условии соответствия применя­
емых весов высокому (II) или специальному (I) классу точности по ГОСТ OIML R 76-1 в части погреш­
ности взвешивания».

Раздел 6 дополнить пунктом 6.4:
«6.4 Размеры слитков измеряют штангенциркулем по ГОСТ 166 или металлической линейкой по 

ГОСТ 427.
Допускается применение других средств измерений, обеспечивающих требуемую точность». 
Приложения А и Б изложить в новой редакции:
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(Продолжение Изменения № 1 к  ГОСТ Р 51572—2000)

«Приложение А 
(обязательное)

Порядок расположения маркировки мерного слитка золота

„_________А________ _

г ---

Р оссия:

о

1 — номер (ш иф р) слитка; 2  —  товарный знак изготовителя;
3 — ка ссо в а я  доля золота в пробах. 4 - -  номинальная масса слитка
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(Продолжение Изменения М? 1 к ГОСТ Р 51572—2000)

Приложение Б 
(обязательное)

Порядок расположения маркировки мерного слитка золота 
на английском языке

________ Ь_________

Г

FINE GOLD

2 MELTER
ASSAYER

1

Т — п о ке р  (ш иф р) слитка: 2  — товарный знак изготовителя;
3 — м ассовая доля золота а пробах: 4 — ном инальная масса слитка ’ *

1* На слитках массой, равной или кратной тройской унции, номинальная масса наносится в тройских унциях 
согласно 4.3.2».

Приложение В. Исключить обозначение стандарта: «ГОСТ Р ...»: 
заменить слова: «Обозначение слитка» на «Условное обозначение слитка».
Элемент «Библиография» изложить в новой редакции:
«[1] Инструкция о порядке учета и хранения драгоценных металлов, драгоценных камней, продукции из них 

и ведения отчетности при их производстве, использовании и обращении, утвержденная приказом Министерства 
финансов Российской Федерации от 29.08.2001 № 68н».

(ИУС No 1 2017 г.)

5
ГОСТ Р 51572-2000

https://meganorm.ru/Index2/1/4293752/4293752033.htm

