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Настоящий стандарт распространяется на горячекатаный профиль для клина автосцепки.
1. Размеры, предельные отклонения, площадь поперечного сечения, масса I м профиля и 

справочные значения должны соответствовать приведенным на чертеже и в таблице.

П дош аль 
п оперечн ого  
се ч ен и я , см 2

М асса 
1 м , кг

С п р аво ч н о е  значение величи ны

Л Г у И', W
7 >ч

см 4 с м 1 С М

2 8 ,3 5 2 2 ,2 5 2 3 .7 9 1 7 8 .1 4 14 .42 38 .31 4 .6 5 1.65

2. Кривизна профиля в горизонтальной и вертикальной плоскостях не должна превышать 0,5 % 

длины.
3. Скручивание профиля не допускается.

Издание официальное 
★
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Перепечатка воспрещена

декорирование одежды

https://meganorm.ru/Index/58/58995.htm
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