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ГОСТ 12593—93

Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Техническим комитетом по стандартизации Т К  
70 “ Станки"

ВНЕСЕН Госстандартом России

2 ПРИНЯТ Межгосударственным Советом по стандартизации, 
метрологии и сертификации 15.03.94 (Отчет Технического секрета­
риата N9 I)

За принятие проголосовали:

I Im ik m m m c  г к у м р о х иациаив.тмаг'о
opfim* етждфтизмти

Азербайджанская Республика 
Республика Беларусь 
Республика Казахстан 
Кыргызская Республика 
Республика Молиотл 
Российским Федерация 
Туркменистан 
Украина

Азгосстямдарг 
Бел стандарт
Госстандарт Республики Казахстан
Кыргыэстамдарт
МояяМВСТЯмрЯфТ
Госстандарт России
Туркменглавгосимспсхцня
Госстандарт Украины

3 Настоящий стандарт представляет собой полный аутентичный 
текст ИСО 702-3—75 “ Станки. Концы шпинделей и планшайбы. 
Размеры для взаимозаменяемости. Часть I I I .  Байонетный тип”  и 
содержит дополнительные требования, отражающие потребности на­
родного хозяйства.

4 Постановлением Комитета Российской Федерации по стандар­
тизации. метрологии и сертификации от 28.06.95 N? 328 межгосу­
дарственный стандарт ГОСТ 12593—93 (ИСО 702-3—75) введен в 
действие непосредственно в качестве «кударетвеннего стандарта 
Российской Федерации с I июля 1996 г.

5 ВЗАМЕН ГОСТ 12593-72

©  И П К  Издательство стандартов, 1995

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично 
воспроизведен, тиражирован и распространен в качестве официаль­
ного издания на территории Российской Федерации без разрешения 
Госстандарта России 
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ГОСТ 12593-93 
<ИСО 702-3— 75)

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Станки металлорежущие

КОНЦЫ  ШПИНДЕЛЕЙ ФЛАНЦЕВЫЕ 
ПОД ПОВОРОТНУЮ Ш АЙБУ И ФЛАНЦЫ  

ЗАЖ ИМНЫ Х УСТРОЙСТВ

Основные и присоединительные размеры

Metal-culling machine tools Flanged spindle noses 
with swivel washers and flanges of fixtures Basic and coupling dimension*.

Дата введения 1996—07—01

I ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт распространяется на фланцевые концы шпин­
делей с коротким конусом и поворотной шайбой для токарных станков 
и на фланцы зажимных устройств, устанавливаемых на концы 
шпинделей.

Требования настоящего стандарта являются обязательными, за 
исключением примечаний 2, 3, 5, 6 к таблице I ;  примечаний 2. 3 
к таблице 2; примечания 2 к таблице 3; примечаний к  таблицам 
4. 6. 7.

Стандарт пригоден для сертификации.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие 
стандарты:

ГОСТ 9.306—85 ЕСЗКС. Покрытия металлические и неметалли­
ческие неорганические. Обозначения

ГОСТ 1050—88 Прокат сортовой, калиброванный, со специальной 
отделкой поверхности из углеродистой качественной конструкционной 
стали. Общие технические условия

ГОСТ 4543—71 Прокат из легированной конструкционной стали. 
Технические условия

ГОСТ 10549—80 Выход резьбы. Сбеги, медорезы, проточки и 
фаски

ГОСТ 11738—84 Винты с цилиндрической головкой и шестигран­
ным углублением «под ключ* класса точности А. Конструкция и 
размеры

ГОСТ 12595—85 Станки металлорежущие. Концы шпинделей 
фланцевые типа А. Основные и присоединительные размеры

Издание официальное
I



ГОСТ 12593—93

ГОСТ 16093—81 Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба 
метрическая. Допуски. Посалки с зазором

ГОСТ 21474—75 Рифления прямые и сетчатые. Форма и основные 
размеры

ГОСТ 24705—81 Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба 
метрическая. Основные размеры

3 ОСНОВНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ

3.1 Фланцевые концы шпинделей с поворотной шайбой должны 
изготавливаться исполнений:

1 — с условным размером конца шпинделя 3 и 4;
2 — с условным размером конца шпинделя от 5 до 8;
3 — с условным размером конца шпинделя от 11 до 20.
Концы шпинделей специальных исполнений выбираются по со­

гласованию изготовителя с потребителем.
3.2 Основные н присоединительные размеры фланцевых концов 

шпинделей с поворотной шайбой должны соответствовать указанным 
на рисунке 1 и в таблице 1.

2



ГОСТ 12593—93

И г полпени?!

*  К он цы  ш пинделей условного размера 3  долж ны  изготакдикаться без поводковой 
шпонки
**  Размер для спраио*.

I  — шпонка; 2 — винт по ГОСТ 11738

Рисунок I
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ГОСТ 12593—93

Т а б л и ц а  I

Раз
Эмжчгммш рл»«рл» кпинп* и>н«1нлтжй услоамогп рчнгр*

3 4 } 6 1 II IJ 20

D
Помин 53.975 63 л  3 82.563 196.375 ДЖ 71?

♦0.014

25SJ75

♦0.016
412.71L
♦0.020Пред.

откл ♦0.008 ♦0.010 ♦0.012

о , 75.0 85.0 !94.8 _ 133,4 171.4 235.0 330.2 463.6
Os 192 112 _J35 17Q_ 220 290 400 540 _

d 1171
21 21 23 29 36 43

d l

Отвер­
стие 
(ноле 
допус­
ка 118) 
Шпонка 
(поз 1> 
(тюле 
дон» ска
не»

- (14.00)
14,25

(16.00)
15.90

(19.00)
19.05

(24.00)
23.80

(28.00»
28.60

(35.00»
34.90

(42.00)
41.30

d i 6.4
(7,0»

8.4
(9.0)

10.5
(11.9)

13.0

d \ 10.4
(11,0)

13.5
(14.0)

16.5
(17.0) 19.0

d*
711 - Мб MS MI0 MI2

E 1 13 14 16 18 19 21
F 16 20 22 25 28 . 35 42 48 •
C — 5 6 8
Л — 5 1 6 8 10 12 1 16
I t 10 II 12 13 15
c 2.0 2,5 3.9 3.5

Cl 1.0 I . 1.2 1.6_______
w 0.2 _ 0 3

Пиит <nm 2)
no ГОСТ 
1173-8

- Мб 6*« 14.56 05 MS 6**20 56.05
M10-6**
25.5605

Ml 2-6** 
25 56.05

Ml 2-6*» 
35 56.05

П р и м е ч а н и я
1 Размеры, заключенные ■ круглые скобки. — дли станке*. спроектированных 

.то 01.07.94.
2 Размеры, заключенные ■ квадратные скобки, применять не рекомендуется
3 Значения размеров d *. Л. а 1акже размеры фасок и винта (наш. 2» являются 

рекомендуемыми.
4 Неуказанные размеры шпонки (ши. П — но ГОСТ 12595.
5 Допускается изготовление концов шпинделей С рельбояыми отяеретмнми 

диаметром d  по табл. 8 вместо цилиндрических отверстий d ) и d j.
6 Допускается вместо фаски ci делать закругление радиусом Я -  c i.

4



ГОСТ 12593-93

П р и ч с р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  
конца шпинделя условного размера 5:

Конец шпинделя 5 ГОСТ 12593-93
3.3 Поворотные шайбы, используемые в конструкции фланцевых 

концов шпинделей, должны изготавливаться следующих исполнений:
При креплении поворотной шайбы на конце шпинделя посредством 

втулки и винта:
1 — для концов шпинделей условных размеров 3 и 4;
2 — -  “  "  "  " от 5 до 8;
3 — " " "  " "  от И  до 20.
При креплении поворотной шайбы ка конце шпинделя винтом:
4 — для концов шпинделей условных размеров 3 и 4;
5 — •' " " “  -  от 5 до 8:
6 — " '  "  ’  условного размера 11.
3.4 Размеры поворотных шайб должны соответствовать указанным 

на рисунке 2 и в таблице 2.
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Рисунок 2
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ГОСТ 12593— 93

Т а б л и ц а  2

Рахмры. мм
Эиячгммя ра«*гр<ш лшеротмм* штнб хм конное лей 

уелтшмх* р-ымер*

3 4 5 6 а I I 15 20

01 75 85 104,8 133.4 «71,4 235 330 463.6

0J.
ис более 50 60

(66) 80 100
(104)

130
(135)

185
(190) 270 400

0э НО 120 145
(140)

180
(175) 230 300

1290) 410 550

й 1>7| 21 21 23 29 36 43

d \ 10 13 17 —

е 11.5 14,0 18,0 23,0 27.0

/ 11.5 14.0 18,0 23.0

Л б 8 10 -

к
(пред. откд. 

-0 .1»
5 6 8 10 12 16 18 22

W 0.2 0.3

р 1,0 1.6 2.0

П р и м е ч а н и е :
1 Размеры, заключенные в круглые скобки. — для станков, спроектированных 

до 01.07.94.
2 Размеры, заключенные в квадратные скобки, применять не рекомендуется.
3 Размеры фасок валяются рекомендуемыми

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и и  пово­
ротной шайбы исполнения 1 диаметром £>3 -  ПО мм для конца 
шпинделя условного размера 3:

Шайба 1 - 1 1 0 -3  ГОСТ 12593-93
3.5 Присоединительные размеры фланцев зажимных устройств, 

устанавливаемых на фланцевые концы шпинделей с поворотной 
шайбой, должны соответствовать указанным на рисунке 3 ч в 
таблице 3.

7



ГОСТ 12593—93

• Фланцы зажимных устройств, устанавливаемых на шпинделей условного
размера 3. должны изготавяттватьсв без отверстии под поРОДковую шпонку.
• •  Размер для справок.

Рисунок 3
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I а (  л и  ц j  3

Гл>ч<ри.
мм

Эн.Г4<ИЫ« рл 1*4<р<м МЖИЧММЛ 4cTptau.ru, VC TJM.1M ШК1СЧЫК 
KI ftXtMIM М1МММ.1Г >С11 \С UMIIOTO рд wepd

3 4 « 6 (4 II И 20

1)
1IOMHH 53.975 63.513 «2.563 106.375 139.719 196.869 285.775 412.775
llpc.i 
от к л

*о.оо«
(  *0.003 \  
V - 0.005 )

*0.010 
/  *0.004 ]  
( - 0.006 )

*0.012 
/  *0.004̂
г о.оон )

*0.014 
Л*0.004\  
^ -0.010)

•0.016 
/■Ю.004> 
^  0.01 2 )

*0.4)20 
/  *0.04)Л
^ - 0.015 J

П\ 75.0 85.0 104.8 133.4 171.4 235.0 330.2 463.6
Ог 51.5 61.0 79.6 103.2 136.2 192.9 281.5 408.0
Оу 102 112 135 170 220 290 400 540
rf
611 410 N112 MI6 М20 М24

rfl

+ 0.1)
- 14.70 16.30 19.45 24.20 29.40 35.70 42.10

/. 10
411)

12
413)

13
(14)

14
416)

16
(18)

17
119)

19
(21)

/ 15 18 24 30 36
* IS 22 28 34 40
А — 6.5 8.0 10.0
W 0.2 | 0.3
п 3 4 6

П р и м е ч а н и я
1 Размеры, заклю'кииыс а крумис скобки. — для станков, снрчс»тр<лииных 

.ю (И 07 94
2 Значения размера g являются рекомендуемыми

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фланца 
зажимного устройства для конца шпинделя условного размера 5: 

Фланец 5 ГОСТ /2593-93
3.6 Размеры втулок должны соответствовать указанным на рисунке 

4 и в таблице 4.

9



ГОСТ 12 593-М

Ъ ы )

Т а б л и ц а  4

Райнеры, нм
Зючеиив ur>.к*. \\л  ывик« шимм-КХ»! 

у* темой» pAiMrpa

1 4 5 6 I II 15 20

<3\
611 М6 MS М10 Ml 2

d i I I 13 17 22 ♦

d.\ 16 19 25 32 ¥

А 8 9 12 15 18 22 26 эо

Л|
(мрел о пел. 

+ 0.2»
5.2 6.2 8.2 10.2 12.2 16.2 18.3 22.3

1 киши. 14 17 22 27
S Мрел

«тел.
-0 .2 4
-0 .4 3

-0 .2 8
-0 .5 2

П р и м е ч а н и е  — Вместо ииднидрическоЛ поверхности диаметром d% 
допускается применят», шестигранную поверхность с размером иод ключ S.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и и  втулки 
диаметром d\ Мб мм для конца шпинделя условного размера 5: 

втулка Мб — 5 IXK'T 12503-93
3.7 Размеры винтов с цилиндрической головкой и шестигранным 

углублением под ключ по РСЮТ 11738 для креплении на конце

ю



ГОСТ 12593—93

шпиндели поворотных шайб исполнении I — 3 должны соответст­
вовать \ казанным в таблице 5.

I а б I и ц л 5

Ус VNtuat ptMnrp 
kx»«ui unit mi к  ia Bm.it по ГОС! И » »

3 Мб -  6g « 16 56 05

4 Мб — 6g К 20 56 05

5 Мб -  6 | » 25 5605

6 М8 -  6g * 30 56 05

8 М10 -  6g * 35 56 05 
(М10 — 6g » 40 56 05)

II М10 -  6g * 45 56 05 
IMIO -  6g x 50 56 05)

15 M l2 — 6g * 55 56 05 
<MI2 -  6g • 60 56 05)

20 M l2 -  6g *  65 56 05 
<MI2 -  6g x 70 56 05)

П р и м е ч а н и е  — Размеры, заключенные а круглые скобки. — дли 
станков, спроектированных ло 01 0? 94

3.8 Размеры пальцев должны соответствовать указанным на 
рисунке 5 и в таблице 6.

I



ГОСТ 12593—93

Т а б л и ц а  6

Puwtiu. мм
3<ич<им« pjj'Kpc* IIAIMNI ХУП *•*••*<* шпинделе»» 

УСЛОДОГО pj *чсря

3 4 J 6 1 II 13 :о

d
Ы MIO Ml 2 MI6 М20 М24

d \ 
Ь| |

ц е л
19.5 19.3 21.5 27.0 34.0 41.0

1 34 39 43 50 60 75 90 100

h 20 22 24 28 35 44 52 56

/г 18 20 23 30 36

/1 12 15 20 25 30

/4 5 8 10 12 15 20 | 26

S
Помин. П«1 17 17 19 | 24 30 36

Прел
откл.

-0 .2 4
-0 .4 3

-0 ,2 8
-0 ,5 2

R 0.6 1.0 1.6

П р и м е ч а н и е  — Размеры, заключенные * квадратные скобки, применить 
не рекомендуется.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  
пальца диаметром J  -  M I0  мм для конца шпинделя условного 
размера 5:

Палеи, МЮ — 5 ГОСТ 12393-93
3.9 Размеры гаек должны соответствовать указанным на рисунке 

б и в  таблице 7.

Рисунок 6 
\
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ГОСТ 12593—93

Т а б л и и а Т

Ра |м с р м . мм

З ю ч п и и !  реичероо те» хул м и м »  ш п и н д е л е й
pclJ'KpO

1 4 f 6 a II i s  го

<1
611 М10 Ml 2 M16 M20 M24

d\ 
Al 1

|1М|
19.5 19.S 21.5 27.0 34.0 41.0

h 12 14 18 22 27

h\ 3 4

5

___

П о м и н l»4| 17 17 19 24 30 36

Пред, 
от к л.

^ f0* 
™

 *

11 -0 .2 »
-0 .5 2

П р и м е ч а н и е  — Размеры. заключенные в квадратные скобки, иричсишь 
не (X'KOML‘iuverc«.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е ­
н и я  гайки диаметром J  -  M I0  мм для конца шпинделя условного 
размера 5:

Гайка М10 -  5 ГОСТ 1259}—9}
3.10 Размеры винтов для крепления на конце шпинделя поворот­

ных шайб исполнений 4 — 6 должны соответствовать указанным на 
рисунке 7 и в таблице 8.

Допускается применение шпион без переходной фаски 
Рисунок 7

13



ГОСТ 12593-93

Т а б л и ц а  8

Глчери. мм
W irin iB  p j «%м piw мммп» влмиов UHIHUV.XW 

VV.ttttolOTO рдзчерл

3 4 t Л 1__1 I I

d
6g M I2 M I6 M20

d i 7.5 9.S 12.0

d i 6 8 10

d i 9 12 16

d* 5 7 9

О 6.9 9.2 11.5

1. 28 30 35 42 46 58

1 16 IS 20 22 25 32

t 6 8 10

h Я »0 12 --------- -----
Л 5 6 8

f 1.0 1.2 1.6

S
Помин. 6 8 10

Прел
откл.

♦0.12
+0.04

«0.15
+0.05

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и и  винта 
диаметром d  -  M I2  мм для конца шпинделя условного размер;! 4:

Винт М 12 -  4 ГО С Т 1250J-QJ
3.11 Неуказанные предельные отклонения размеров: no Н14, h l4 , 
IT  14

* 2 ’
3.12 Резьб;» метрическая — по ГОСТ 24705, поля допусков резьбы 

— по ГОСТ 16093, сбег резьбы, недорезы и фаски —■ по ГОСТ 
10549.

3.13 Материал:
поворотных шайб — сталь марки 45 по ГОСТ 1050; 
втулок, пальцев, гаек, винтов — сталь марок 35 по ГОСТ 1050 

или 40Х по ГОСТ 4543.
Допускается применение сталей других марок с физико-механи­

ческими свойствами не ниже, чем у перечисленных марок стали.
3.14 Твердость:

N



ГОСТ 12593—93

поворотных шайб — 41,5...51.5 HRC,;
Btv.TOK, пяльцев, гаек, винтов (кроме винтов по ГОСТ 11735» — 

37.0..!4 |,5 HRСу
3.15 Покрытие поворотных шайб, втулок, пальцев, гаек, винтов: 

Хим. Оке. прм. по ГОСТ 9.306.
3.16 Пример применения фланцевых донцов шпинделей под 

поворотную шайбу приведен в приложении А.

15
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ПРИЛОЖ КНИК Л 
(сирилоч >«?<•/

ПРИМЕР ПРИМЕНЕНИЯ ФЛАНЦЕВЫХ КОНЦОВ 
ШПИНДЕЛЕЙ ПОД ПОВОРОТНУЮ Ш АЙБУ

Зотомное устр о й ств о  
поз. 2  не показано

поворотам шайба; 2 — длжимпоо устройство. J ~  агулка; J  — шин ж» 
ГОСТ 11738; 5 -  палец, 6 -  гайко; Г -  ахиг

1Ь
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