
МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СОВЕТ ПО СТАНДАРТИЗАЦИИ, МЕТРОЛОГИИ И СЕРТИФИКАЦИИ
(МГС)

INTERSTATE COUNCIL FOR STANDARDIZATION, METROLOGY AND CERTIFICATION
(ISC)

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й
С Т А Н Д А Р Т

ГОСТ
25557-

2006
(ИСО 296:1991)

КОНУСЫ ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ

Основные размеры

ISO 296:1991
Machine tools — Self-holding tapers for tool shanks

(MOD)

Издание официальное

Я
й
s<N
Ir-

roЮ

СтММР |Н1И>фор—
Ж Т

болеро кружево

https://meganorm.ru/list0.htm


ГОСТ 25557—2006

Предисловие

Цели, основные принципы и основной порядок проведения работ по межгосударственной стандар
тизации установлены ГОСТ 1.0—92 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положе
ния» и ГОСТ 1.2—97 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, 
правила и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Порядок разработки, принятия, при
менения. обновления и отмены»

Сведения о стандарте

1 ПОДГОТОВЛЕН Всероссийским научно-исследовательским институтом стандартизации и сер
тификации в машиностроении (ФГУП «ВНИИНМАШ») и Экспериментальным научно-исследователь
ским институтом металлорежущих станков (ОАО «ЭНИМС») на основе собственного аутентичного 
перевода стандарта, указанного в пункте 4

2 ВНЕСЕН Федеральным агентством по техническому регулированию и метрологии
3 ПРИНЯТ Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и сертификации (про

токол N4 29 от 24 июня 2006 г.)

За принятие проголосовали:

Краткое наименование страны 
по МК (ИСО 3166) 004-97

Кор страны
по МК tHCO 316в> 004—97

Сокращенное наименование национального органа 
по стандартизации

Азербайджан А 2 Азстандарт
Беларусь 8Y Госстандарт Республики Беларусь
Казахстан К 2 Госстандарт Республики Казахстан
Кыргызстан KG Кыргызстандарт
Молдова МО Молдова-Стандарт
Российская Федерация RU Федеральное агентство по техническому регулированию 

и метрологии
Таджикистан TJ Таджикистан
Туркменистан ТМ Главгосслужба «Туркменстандартлары»
Узбекистан UZ Узстаидарт
Украина UA Госстандарт Украины

4 Настоящий стандарт является модифицированным поотношению к международному стандарту 
ИСО 296:1991 «Станки. Самозажимные конусы хвостовиков инструментов» (ISO 296:1991 «Machine 
tools — Self-holding tapers for tool shanks»).

Наименование настоящего стандарта изменено относительно наименования указанного между
народного стандарта для приведения в соответствие с ГОСТ 1.5 (подраздел 3.6). При этом дополнитель
ные положения, а также фразы и отдельные слова, включенные в текст стандарта для учета 
потребностей национальной экономики указанных выше государств и особенностей межгосударствен
ной стандартизации, выделены курсивом.

Сравнение структуры настоящего стандарта со структурой указанного международного стандарта 
приведено в дополнительном приложении Б

5 Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от 12 июля 
2007 г. No 171 -ст межгосударственный стандарт ГОСТ 25557—2006 (ИСО 296:1991) введен в действие в 
качестве национального стандарта Российской Федерации с 1 января 2008 г.

6 ВЗАМЕН ГОСТ 25557—82

Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта публику
ется в указателе «Национальные стандарты».

Информация об изменениях к настоящему стандарту публикуется в указателе «Национальные 
стандарты», а текст изменения — в информационных указателях «Национальные стандарты». 
В случае пересмотра или отмены настоящего стандарта соответствующая информация будет 
опубликована в информационном указателе «Национальные стандарты»

© Стандартинформ. 2007

В Российской Федерации настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроиз
веден, тиражирован и распространен в качестве официального издания без разрешения Федерального 
агентства по техническому регулированию и метрологии
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Поправка к ГОСТ 25557—2006 (И С О  296:1991) Конусы и негру металь
ные. Основные размеры

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 3.1. Таблица 1. и конус Морзе № 10 и конус Морзе № 0
Графа «Размер, мм»

(МУС № 5 2008 г.)



ГОСТ 25557—2006 
(ИСО 296:1991)

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

КОНУСЫ ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ 

Основные размеры

Machine tools tapers. Basic dimensions

Дата введ ения — 2008— 01— 01

1 Область применения

Настоящий стандарт устанавливает размеры наружных и внутренних конусов инструментальных 
хвостовиков трех категорий:

a) общего применения;
b ) малые;
c) большие.
Настоящий стандарт также определяет размеры пазов канавок и отверстий, необходимых для 

конструирования конусов, в случае подач и смазочно-охлаждающей жидкости (СОЖ) через инструмент.

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие межгосударственные стан
дарты:

ГОСТ 2848—75 Конусы инструментов. Допуски. Методы и средства контроля
ГОСТ 14034— 74 Отверстия центровые. Размеры
П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссы

лочных стандартов по указателю «Национальные стандарты». составленному по состоянию на 1 января теку
щего года, и по соответствующим информационным указателям, опубликованным в текущем году. Если ссы
лочный стандарт заменен (изменен), то при пользовании настоящим стандартом следует руководствоваться 
заменяющим (измененным) стандартом. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то положение, в  кот о
ром дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Диапазон и размеры конусов

3.1 Рекомендованные инструментальные конусы представлены в таблице 1.

Т а б л и ц а  1

Категория конуса Размер, ми Размер, дюйм

Конус общего применения Конус Морзе № 1 —  Мг 6 Конус Морзе N9 1 —  № 6

Малый конус Метрические конусы № 4 и № 6 
и конус Морзе Ne 10

Конусы Браун и Шарп № 1 — № 3

Большой конус Метрические конусы № 80 — № 200 —

П р и м е ч а н и е  — Кроме конусов Морзе с резьбовым отверстием, конусы Морзе N? 1 — W? 6. изготов
ленные в метрической или 8 дюймовой системах, являются строго взаимозаменяемыми, хотя и не абсолютно 
идентичными.

Издание оф ициал ьное

1



ГОСТ 25557—2006

3.2 Размеры конусов должны соответствовать размерам, указанным на рисунках 1.2 и в  таб
лицах 2 и А.1 (приложение А).

Тип AI Тип АЕ

X

Рисунок 1



ГОСТ 25557—2006

ТИП BIK Т^п ВЕК

X

Рисунок 2
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ГОСТ 25557—2006

3.3 Применяемый тип резьбы для резьбовых отверстий:
- для метрических —  метрическая резьба М:
- для дюймовых — дюймовая резьба UNC.
3.4 Допуски по углу конуса, методы и средства контроля конусов инструментов —  по 

ГОСТ 2848.

3.5 Отверстия центровые
Размеры —  по ГОСТ 14034.

4 Обозначения хвостовиков

4.1 В зависимости от конструкции инструментальный хвостовик должен иметь соотве
тствующее обозначение:

B I—  внутренний конус с пазом:
BE  —  наружный конус с лапкой:
AI —  внутренний конус с отверстием по оси:
АЕ  —  наружный конус с резьбовым отверстием по оси:
BIK  —  внутренний конус с пазом и отверстием для подачи СОЖ:
ВЕК  —  наружный конус с лапкой и отверстием для подачи СОЖ:
AIK  —  внутренний конус с отверстием по оси и отверстием для подачи СОЖ.
АЕК  —  наружный конус с резьбовым отверстием по оси и отверстием для подачи СОЖ.
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ГОСТ 25557—2006

П риложение Б 
(справо чное )

Сопоставление структуры настоящего стандарта со структурой примененного в нем
международного стандарта

Т а б л и ц а  Б.1

Структура международного стандарта ИСО 296 Структура настоящею стандарта

1 Диапазон 1 Область применения

2 Нормативная ссылка 2 Нормативные ссылки

3 Допуски по углу конуса 3 Диапазон и размеры конусов

4 Размеры 4 Обозначение хвостовиков

- Приложение А (рекомендуемое)
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Поправка к ГОСТ 25557—2006 (И С О  296:1991) Конусы и негру металь
ные. Основные размеры

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 3.1. Таблица 1. и конус Морзе № 10 и конус Морзе № 0
Графа «Размер, мм»

(МУС № 5 2008 г.)
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