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1. Конструкция и размеры конических втулок для фиксаторов 
должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издаиае офчцмаакноа
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ГОСТ Ш 5 7 -6 7  С. I '

Р а з м е р ы ,  мм

Обозначим*»*
втулок

■X
ЧX 5
с *

Ночи»

d

Пег*
1 отел.

а» L О
гв

О,
Я» о, ь /

Мясе», 
кг. я* 
беле*

7030- lO&i б +0.025 5.0 8 Ю _ 13 ? 0.№4

7000-V082 £
-•-0.070

6.5 10 «2 12 15 0.007
—

7030-1053 10 е.о 12 16 16 20 1.6 0.015

7033-1054 12
+  0,035

9.5 14 13 18 *'2 3 0.022

7030-Ю » 16 13.0 13 22 22 26
2.0

0.034

7020-1056 М +0.015 1 6 .0 22 25 26 30 4 0.053

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  конической втул­
ки для фиксатора размером <* =  6 мм:

Втулка 7030-1061 ГОСТ 13157— 67
(Измененная редакция, Изм. Л  I, 2).
2. Материал —  сталь марки У8А по ГОСТ 1435— 74.
Допускается замена материала на стали других марок по ме­

ханическим свойствам не ниже, чем у стали марки У8А.
3. Твердость —  56,0 . . . 61,0 HRC,.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
4. Конусность —  по ГОСТ 8593— 81, допуски на угловые разме­

ры по 8-й степени точности ГОСТ 8908— 81.
5. Неуказанные предельные отклонения размеров. Н14. h i4,

6. Допуск радиального биения поверхности Б относительно оси 
конической поверхности В —  по 4-й степени точности ГОСТ 
24643— 81.

7. Допуск торцового биения поверхности А относительно оси 
конической поверхности В —  по 5-й степени точности ГОСТ 
24643— 81.

5— 7. (Измененная редакция, Изм. № 2).
8. Размеры канавок дли выхода шлифовального круга —  по 

ГОСТ 8820— 69.
9. (Исключен, Изм. М I) .
10 Покрытие —  X те 18 (обозначение покрытия —  по ГОСТ 

9.308— 85). По соглашению сторон допускается применение дру 
гих видов защитных покрытий.

I I .  Маркировать партию втулок одного типоразмера на таре 
и 1и упаковке с указанием условного обозначения конических 
втулок для фиксаторов и товарного знака предприятия-изготови­
теля.
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С. 3 ГОСТ «315Г—«7

12. Пример применения конических втулок для фиксаторов 
указан в лриюжении. р

(Введен дополнительно. Изм. М, 2).
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