
УДК 621.9-229 : 006.354 Группе Г27
7006—0230

Г О С У Д  А Р С Т В Е Н Н Ы Я  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВИНТЫ НАЖИМНЫЕ С КОНЦОМ ПОД ПЯТУ 
ДЛЯ СТАНОЧНЫХ п р и с п о с о б л е н и й

Конструкция и размеры
Pressure screws with point for foot for machine 

retaining devices. Design and sizes

ГОСТ
1 3 4 2 9 — 6 8 *

Взамен
ГОСТ 3360—57 
а части типа Б

Утверждай Комитатом стандартов, м ер и измерительны! приборов при Совета 
Министров СССР 2 января 1966 г. Срок введения установлен

м  01.01 1969 г.
' Проверен в 1980 г. Срои действия ограничен д о  01.01 1990 г.

Несоблю дение стандарте преследуется по закону

I. Конструкция и размеры нажимных винтов с концом под пя­
ту должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

RZW,
V W l

Сфера

Внесен Министерством тажепого, энергетического и транспортного 
машиностроение СССР

Издание официальное Перепечатка воспрещена
•  Переиздание (ноябрь 1982 г.) с Изменением М  I. 

утвержденным в июне 1980 г. (ИУС 9 — 1980 г.)
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C ip. 6  ГОСТ 13429—48

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  нажимного, винта 
с концом под пяту размерами d —М 5,1—2Ъ мм:

Вит  7006-0231 ГОСТ 13429—68
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74. Допускается 

замена на сталь других марок с механическими свойствами не ни­
же, чем у стали марки 45.

3. Твердость — HRC 33 ...38 .
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — 

Н14, валов — h!4, остальных— ± —
5. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81. Поле допуска 

резьбы — 8g по ГОСТ 16093—81.
4, 5. (Измененная редакция, Изм. I).
5а. Размеры фасок для резьбы — по ГОСТ 10549—80.
(Введен дополнительно, Изм. № 1).
6. Покрытие — Хнм. Оке. лрм (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9.073—77). По соглашению сторон допускается применение 
других видов защитных покрытий.

7. Остальные технические требования — по ГОСТ 1759—70.
8. Маркировать по ГОСТ 18160—72.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Пример применения нажимных винтов с концом под пяту
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Изменение .** 2 ГОСТ 13429—68 Винты нажимные с коштом под пяту для ста­
ночных приспособлений Конструкция и размеры
Утверждено н введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 16 05.89 76 1232

Дата введения OI.0l.9O

Наименование стандарта. Исключить слова: «и размеры», «and siT.es». 
Пункт 1. Черте*. Заменить параметры шероховатости: Rz 40 на Ra 6.3; 

Rz 8П на Ra 12.5; Ra 2.5 на Ra 1,6.
Таблица. Графа Ь. Для обозначений винтов 7006 0265 -7006-0270 замелить 

значение- 2.0 на 2.5;
графа Л. Замелить значения: <1,8 яа 2.0; 2.0 на 2,5; 2.5 на 3,1; 3.0 и 3.5 на

3.75.
(Продолжение си с- 92)



(Продолжение изменения к ГОСТ 13429—68}
Пункт 2. Запенить ссылку: ГОСТ 1050—74 на ГОСТ 1060-88.
Пункт 3 Заменить значение HRC 33 . . .  38 на 36.0 . . . 39.5 HRC* . 
Пункт 4 изложить в новой редакции-. «4. Неуказанные предельные отклоне­

ния размеров: Н14, h l<
Пуакт 5. Заменить ооле допуска: 8е на Ое
Пункт 6. Заменить ссылку: ГОСТ 9.073—77 на ГОСТ 9.306—85.
Пункт 7. Заменить ссылку: ГОСТ 1759—70 на ГОСТ 1759.0--87.
Стандарт дополнить пунктом — 9: «9. Пример применения нажимных вин­

тов с концом под питу указан в справочном приложении».
(ИУС № 8 1959 г )

ГОСТ 13429-68

https://meganorm.ru/Index2/1/4293834/4293834130.htm

