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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

РАЗВЕРТКИ КОНИЧЕСКИЕ. 
КОНУСНОСТЬ 1:10

Конструкция и размеры

Tapered reamers, taper I : 10. 
Design end dimensions

ГОСТ
1 1 1 7 9 — 71

Взамен
ГОСТ 11179—6$

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 17 марта 1971 г. № 477 срок введения установлен

с 01.07.72

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на чистовые и пред­
варительные конические развертки с конусностью I :10. предназ­
наченные:

диаметрами от 38 до 95 мм — для обработки отверстий в зуб­
чатых муфтах — по ГОСТ 5006—83;

диаметрами 80 и 100 мм — для обработки внутренних конусов 
(гнезд) шпинделей станков то ГОСТ 7343—72.

2. Конструкция и основные размеры разверток должны соот­
ветствовать указанным на чертеже и п табл. 1 и 2.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
Переиздание. Ноябрь 1984 г.

38
стоимость проекта

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/gost_gosudarstvennyj-standart/15/gost_7045-2017_mezhgosudarstvennyy_standart_muka_rzhanaya.html


ГОСТ 11179—71 Стр. 2

Таблица I
Раааврткн дла обработки отверстий муфт

Размеры,  мм

Обозначение
Оm

hС S

D X), d d, L 1 и

Число зубьеи i

предвари­
тельных «истовых

2372 0171 38 39,5 30.5 28 160 90 75 7 9

2372-0172 55 57,0 45.0 •10 200 120 100 9 11

2372-0173 75 77,5 02.5 50 250 150 125 11 13

2372 0174 93 93.0 80.0 71 300 180 150 13 15

Т а б л и ц а  2
Развертки для обработки внутренних иомусов шпинделей

Р а з м е р ы ,  ми

bщга* _ 
* £ * са  5 
С *

о D , d 4, L 1 и

Число зубьев *

привари­
те л ытм.т чистовых

2372-0178 80 8 3 ,0 « 2 .0 56 330 210 180

13 15
2372-0179 100 103,5 7 7 .5 71 385 260 225

П р и м е ч а н и е .  Номинальные диаметры D, D, и d установлены для чис­
товых развертозс.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  чистовой ионической 
развертки конусностью 1 :‘Ю, диаметром 0 —80 мм:

Развертка 2372-0178 ГОСТ 11179-71
То же. предварительной конической развертки:

Развертка 2372-0178-1 ГОСТ 11179— 71
3. Размеры квадратов — по ГОСТ 9523—84.
4. Центровые отверстия — форма В по ГОСТ 14034—74.
5. Элементы конструкции и геометричеокие параметры развер­

ток указаны в приложении (рекомендуемом).
6. Технические требования—по ГОСТ 1М78—81.
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Стр. 3

ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ Ш 7 9 -7 /  
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РАЗВЕРТОК

I. Элементы конструкции и геометрические 
разверток указаны на черт. 1 к в та«л. I н 2 параметры предварительных

Шро&'теное сту>ж,(|у>эзс<втсдг.е/т.‘ц.|т 
K№3tfft<r-/»S«

Профит, стмжкороз&мтепьных 
цанабок

"Размеры дли спрайак

Черт. J
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Стр. 4

Т а б л и ц а  1
Развертки дла обработки отверстий муфт

Р а з м е р ы ,  мм

D

1,

Н а мень­
шем диа­
метре а

На боль­
шем диа­
метре О,

Ночи». Пред.
ОПГ.1.

d Г г% 9
/ / . / / .

ь 1

37,75 + 0 .0 7
-0 ,0 6 39.25 30.25 75 2,0 0 .2 85" 1.0 2.5 1.4 3.1 5.0 2.0 1 . 2

54.75
4-0,08
- 0 .0 5

56,75 44,75 100

0.3

80" 1,2 2.8 1.6 3.4

74,75 77,25 62,25 125 3.0 75е 1,4 3.6 2,0 4 .3
6.0 2.5 1.5

94,75 + 0 ,1 0
-0 ,0 6 97,75 79,75 150 0.5 70е 1.5 4,2 2,3 5.2 10,0 4,0 2 .5

Т а б л и ц а  2

Развертки дла обработки внутренних конусов шпинделей

Р а з м е р ы ,  мм

о

9

На мень­
шем диа­
метре Л

Н а боль­
шем диа­
метре D,

Намни. Прел.
откл.

о, d 7. Г Г|

J / . 7 / .

ь 1

79.75
+ 0 ,1 0
—0.05

82.75 61.75 180

3,0 0.5 70°

3.8 2.2 4.6 8 3.2 .2 ,0

99,75 103.25 77,25 225
1.5

4.2 2.3 5.2 10 4.0 2 .5

\

4»



Стр. 5

2. Геометрические параметры чистовых развертох указаны на черт. 2 к в 
табл. 3 и 4.

Т а б л  п и  3

Разаарткм для обработки отверстий Муфт

Р а з м е р ы ,  мы
/

D 9
•

(вред.
вткд.
±Г)

г н* мень­шем диа­
метре d

■а боль­шем диа­метре О,

38 80'
10* 1,6

1.6 2.1

85 1.8 0  я
75 75°

95 S ’ 2 ,0 2 . 2 " * 2.9

Т а б л я ц а  4
Разаартхм для обработки янутраиимх конусов шпинделей

Р а з м е р ы ,  мм
t

D 9
а

(пред. стал. *Г)
Г п* дхаметре 

d
яа диаметре 

01

80
7У 9е 2.0

1,9 2.5

100 2.2 2.9

3. Размеры радиусов округлений и фасок, не указанных в настоящем стан­
дарте, принимаются по технологическим соображениям.

4. Шероховатость поверхностей, не указанная в технических требованиях 
ГОСТ 11178—81, — с параметром R, ие более 20 мкм по ГОСТ 2789—73.
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