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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МЕТЧИКИ ГАЕЧНЫЕ С ИЗОГНУТЫМ 
ХВОСТОВИКОМ 

Коиструкцие к  размеры

ГОСТ
695I-7P

Nut taps with bent shanks. 
Design and dimensions

Взамен
ГОСТ 6911—60 И 

МИ 2167—61

Постаиоулением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 17 мае 1971 г. W? 933 срок аавдоиие установлен

с 01.07.73
Проверен в  1983 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на гаечные метчики с 
изогнутым хвостовиком, предназначенные для нарезания гаек с 
метрической резьбой по ГОСТ 24705—8 1 и дюймовой резьбой по 
ОСТ НКТП I260.

2. Конструкция и размеры метчиков должны соответствовать 
указанным на чертеже и табл. 1 и 2.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
* Переиздание июнь 1984 г. с Изменениями .\i 1, 2. 

утвержденными в июле 1973 А, июле 1983 г. (ИУС 8—73. 11—83).
©  Издательство стандартов, 1984
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Дяя диаметров d свыше 8гм
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3. Центровые отверстия — формы А но ГОСТ 14034—74.
Метчики диаметром до 8 мм допускается изготовлять с наруж­

ными центрами.
4. По соглашению с потребителем допускается изготовление 

метчиков с хвостовиками бесступенчатой формы.
5. Допуски на резьбу метчиков:
метрической резьбы по ГОСТ 1G925—7!
дюймовой » по ГОСТ 7250- 60.
6. По требованию потребителя допускается изготовление мет­

чиков с другими передним и задним углами.
7. Число зубьев и размеры профиля стружечных канавок ука­

заны в приложении 1 к ГОСТ 3266—81.
8. (Исключен, Изм. № 2).
9. Рекомендации по применяемости .метчиков на станках- авто­

матах указаны в приложении.
10. Технические требования — по ГОСТ 3449—71.
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ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 6951-71 
Справочное

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПРИМЕНЯЕМОСТИ МЕТЧИКОВ 
В ГАЙКОНАРЕЗНЫХ АВТОА1АТАХ

Иуминг-.п-яый диам етр
МСГЧ11КОП а . мм Д ак и я  метчиков L . мм •Модели гаА коиэом иы х 

автомате®

О т  3  д о  24 13 5 , 16 5 . | 5 0 8 4 , 5 0 8 5 А .
2 5 0 . 3 4 0 5 0 8 6 А , 5 0 8 7

О т  3  д о  3 0 1-40, 2 0 0 , 2 0 G I. 2 0 6 2 .
ООО. 4 2 0 2 0 6 3 , 2 0 6 4

(Измененная редакция, Изм. ЛА I)
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