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УГОЛКИ ДЛЯ ДЕРЕВЯННЫХ ЯЩИКОВ 
Технические условна

Angles (ос wood cases. 
Specifications

ГОСТ

2 3 6 4 — 7 4 *

Sjih c h
ГОСТ 2364-43

Постановленном Государственного комитета стандартов Совета Министров ССС® 
от 21 июля 1974 г. Не 1769 срок сведения устаноалси

с 01.07.73
Проверен в 1984 г. Постановлением Госстандарта от 34.04.8S Ns 1200
срок действия продлен до 01,07.90

Настоящий стандарт распространяется на металлические 
уголки для деревянных ящиков.

1. ТИПЫ. КОНСТРУКЦИИ И РАЗМЕРЫ

1.1. Уголки в зависимости от конструкции должны изготовлять­
ся семи типов.

1.2. Конструкция и размеры уголков 7ила 1 должны соответст­
вовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
к

* Переиздание (декабрь 1986 е.) с Изменениями М  7, 2. 
утвержденными в мае I960 г. и апреле 1985 г. (НУС 7—80/7—85).

©  И здательство стандартов, 1986
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ГОСТ 2344— 74 Стр. 3

Т а б л и ц а  1

Р а з м е р ы ,  мм

Номеругони Применяе­мость L—f 'л л, Да Мжсд. кг

1 • . 25 12 л . 0,017 •
2 30 16 — _ 0.026
3 40 _ . 12 30 0.046 ’
4 50 _ 18 35 0.081
5 60 — 45 0,107

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  уголка типа 1, но. 
мер 2, с цинковым покрытием толщиной 15 мкм:

Уголок 1—2 Ц15 ГОСТ 2364-74
П р и м е ч а н и и :
1. Условные обозначения, принятые настоящим стандартом, не должны ис­

пользоваться в случаях обязательного применения кодов Общесоюзного клас­
сификатора промышленной и сельскохозяйственной продукции.

2. Масса в табл. 1—6 и под черт. 6 дана для справок.
3. Допускается изготовлять уголки типа 1 из материала толщиной 1 мм.
1.3. Конструкция и размеры уголков типа 2 должны соответст­

вовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.



Стр. 4 ГОСТ 2264—74

RlbO
V  (vO

Черг. 2

Номер уго.чы Применяемость L -r Л м * « е , кг

I 25 11 0.012
2 40 20 0.030

3 30 15 0.017

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  уголка типа 2, но­
мер 2, с цинковым покрытием толщиной 15 мкм:

Уголок 2 - 2  Ц15 ГОСТ 2364-74

1.2, 1.3. (Измененная редакция, Изм. J6 1, 2).



ГОСТ 2344—74 Стр. S

1.4. Конструкция и размеры уголков типа 3 должны соответст­
вовать указанным на черт. 3 и в табл. 3.

Ri'tO
v  (у)

Черт. 3

Номер
уголка

Применяе­
мость L 1 / Л л D Масса*

яг

I 22 18 4 15 2.4 4.4 • 0.010

2 33 28 II 23 3.4 5.4 0.018

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  уголка типа 3, но­
мер 1, с цинковым покрытием толщиной 15 мкм:

Уголок 3 - 1  Ц15 ГОСТ 2364—74



Стр. 6 ГОСТ 2 Ш -7 4

1.5. Конструкция и размеры уголков типа 4 должны соответст­
вовать указанным па черт. 4 и в табл. 4.

УГОЛОК I

. А-А Ш .  ,
V  Ы )

Номер уголка П ркмеаяемост»
М асса .

к г

1
0 ,011

2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  уголка типа 4, но­
мер 2, с цинковым покрытием толщиной 15 мкм:

Уголок 4 - 2  Ц15 ГОСТ 2364-74  '
1.4, 1.5. (Измененная редакция, Изм. Лк 1).
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1.6. Конструкция и размеры уголка типа 5 должны соответст­
вовать указанным на черт. 5.

Ш .
V  Ы )

Масса 0.020 кг

Черт. 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  уголка ' типа 5, 
с цинковым покрытием толщиной 15 мкм:

Уголок 5 Ц15 ГОСТ 2364- 74 
(Измененная редакция, Изм. № 1).
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1.7. Конструкция и размеры уголков типа 6 должны соответст­
вовать указанным на черт, б и в  табл. 5.

/МО,
V  (v )

— г= = = = =  

_____ а
О J к
61У

i А' I * А< * \ п$ ств. d; V*9Q°

Черт. 6



Р
а

зм
е

р
ы

, 
мм

ГОСТ 23*4—74 Стр. 9

«о
03
а
s
=:»с
я

S -

Sа>
х«-
а .as
О
е
X
3со

о

Ж
о

:• ?
Р5

а:

I
ск
х

о
ST
«
X
«
о
о
о

5
£
0  

■ о  
t—
**»
5?

1
«о
2

о
X
«
о
*;

&а
х

с.ю
о  —
ж ,*
X о*  X С. X
Е  3

р;он

(И
зм

ен
ен

на
я 

ре
да

кц
ия

, 
И

зм
. 

№
 1

, 2
).



Стр. 10 ГОСТ 2344—74

1.8. Конструкция и размеры уголков типа 7 должны соответст­
вовать указанным на черт. 7 и в табл. 6.

?вт8. OJ>; &6%е<90° s  W )

Черт. 7

Ноиср
полка

Прммгн*с-
мость н Л Л| **ь и, Масса,жг

1 50 22 35 50 80 0.170
2 90 35 75 35 ■ 75 0.205

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  уголка типа 7, но- 
мер 1, с цинковым покрытием толщиной 15 мкм:

Уголок 7— 1 Ц15 ГОСТ 2364-74
(Измененная редакция, Изм. J6 1).
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Уголки изготавливаются в соответствии с требованиями 
настоящего стандарта по рабочим чертежам, утвержденным в ус­
тановленном порядке.

(Измененная редакция, Изм. Л6 2).
2.2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий 

Н 14 (А}),  валов Л14 (5?), остальных ± ■ (СМ?).
(Измененная редакция, Изм. № I).
2.3. (Исключен. Изм. № 1).
2.4. Д опуски  на штампованные элементы уголков — по ГОСТ 

17040-80.
2.5. Для изготовления уголков должна применяться сталь ма. 

рок СтЗ, 08, 08кп, 10, Юкп по ГОСТ 16523—70, сортамент — лист 
по ГОСТ 19903—74 или ГОСТ 19904—74.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.G. Поверхности уголков не должны иметь вмятин, расслое­

ний металла, трещин, заусенцев и отслоений антикоррозионного 
покрытия.

2.7. Уголки должны иметь металлическое покрытие. Виды, ряды 
толщин и обозначения — по ГОСТ 9.073—77. Технические требова­
ния должны соответствовать ГОСТ 9.301—78.

Допускается по согласованию между изготовителем и потреби­
телем уголки покивать грунтовкой марок ГФ-021 но ГОСТ 
25129—82, ГФ-0119 по ГОСТ 23343—78 или эмалью ВМС-278' по 
техническим условиям.

Допускается изготовлять уголки с применением других видов 
покрытий по ГОСТ 9.303—.84.

(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1, 2).
2.8. Для уголков, получаемых гибкой в штампах, допускается 

зазор между полками уголка не более 1 мм.
(Измененная редакция, Изм. № 2).

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Уголки предъявляют к приемке партиями. Партия — коли­
чество уголков одного типоразмера, сопровождаемых одним доку­
ментом.

(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1).
3.2. Для контроля качества отбирают 3% уголков от партии, 

но не менее 15 шт. каждого типоразмера.
При получении неудовлетворительных результатов проверки 

проводят повторную проверку удвоенной выборки от той же пар- 
тин.
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Результаты повторной проверки являются окончательными п 
распространяются на всю партию.

4 МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ

4.1. Внешний вид уголков проверяют наружным осмотром.
4.2. Размеры уголков измеряют измерительным инструментом» 

обеспечивающим требуемую в чертежах точность.
(Измененная редакция, Изм. № 1).

S. УПАКОВКА. МАРКИРОВКА. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Уголкн' должны быть упакованы в ящики по ГОСТ 
18617—83. Перед упаковыванием ящики выстилают изнутри упако­
вочной двухслойной бумагой по ГОСТ 8828—75 или бумагой по 
ГОСТ 515—77. В каждый ящик укладывают уголкн одного типо­
размера.

Масса брутто -  • не более 32 кг.
(Измененная редакция, Изм. № I).
5.2. Перед упаковыванием уголкн должны быть покрыты tqh- 

ким слоем смазки марки ЦИАТИМ-201 по ГОСТ 6267—74 или 
смазки марки ПВК по ГОСТ 19537—83.

5.3. На каждый ящик должен быть наклеен ярлык, в котором 
в соответствии с требованиями ГОСТ 14192 -77 наносят марки­
ровку, содержащую:

наименование предприятия-изготовителя или его товарный 
зиак;

условное обозначение уголков;
количество уголков в ящике;
обозначение настоящего стандарта.
5.4. Каждая партия уголков сопровождается этикеткой, оформ­

ленной в соответствии с ГОСТ 2.601—68, удостоверяющей их 
качество и содержащим:

наименование предприятия-изготовителя или его товарный 
знак;

условное обозначение уголков;
номер партии;
количество уголков в партии;
дату изготрвления;
обозначение настоящего стандарта.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
5.5. Транспортная маркировка должна выполняться в соот­

ветствии с требованиями ГОСТ 14192—77.
Допускается совмещение на одном ярлыке транспортной мар­

кировки и маркировки, указанной в п. 5.3.
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5.6. Уголки транспортируют транспортом всех видов в крытых 
транспортных средствах в соответствии с правилами перевозок гру­
зов, действующими яа транспорте данного вида.

(Измененная редакция. Изм. .*6 2).
5.7. Уголки должны храниться в легких (Л) и средних (С) ус­

ловиях хранения но ГОСТ 9.014—78. *

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛ*

6.1. Изготовитель должен гарантировать соответствие уголков 
требованиям настоящего стандарта при соблюдении потребите­
лем условии транспортирования и хранения, установленных на­
стоящим стандартом.

6.2. Гарантийный срок хранения уголков — 15 лет со для из­
готовления.

к
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Изменение 76 3 ГОСТ 2364—74 Уголки для деревянных ящиков. Технические 
условия

г-г-в/-оЖЛ<;,1<> И *seiet1°  D лействие Постановлением Государственного комитета 
CCCI по управлению качеством продукции и стандартам от 25.12.69 .4  40М

Дата введении 0I.07.M

Под наименован кем проставии. код: ОКСТУ 5371.
Пункт 1.2. Чертеж 1 изложить в новой редакции:

Исполнение 1

(Продолжение см. с. 132)



(Продолжение изменения к ГОСТ 2364—74} 
Исполнение 2

0*90* d  ;■0*90°

(Продолжение см. с. 133}



(Продолжение юменения к ГОСТ 2364—74) 
Исполнение 3

v V )

133



(Продолжение, изменения к ГОСТ 2364—14) 
Исполнение 4

2 dm# d;D*90

134



(Продолжение изменения к ГОСТ 2364—J4J 
Исполнение Б

Я, Я'(У0 

*

а;д*9о

ег; 0*00*

( Продолжение сж. в. IM ]



(Продолжение изменения к ГОСТ 2364—74) 
Исполнение 6

S*

136



(Продолжение изменения к ГОСТ 2364—74) 
Развертка

П р и м е ч а н и е .  Допускается все отверстия для исполнения 5 выполнять 
на одной окружности 036.

Черт. 1

(Продолжение см. е. 133)
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(Продолжение изменения ш ГОСТ 2364—74) 
Иуакх 1.2. Таблицу I изложить в новой редакции:

Т и б л и ц и  I
Р а з *  еры.  шп

Н*ыср>ПП1
Мв»в»НИ-
■МП.

Икп<
в«и*е *—г А Л| л» S* 4 • Mote*.

*г

1

1

26 12 14 16 1 ,0 4.2 aoie
2 1.6 3 .4 0.017

3
30» 16« 18 * 20*

1.0 4.2 0.025

4
1 ,6 3.*

0.027

б 5 0.023

б
3

40
12 28 32

1.0 4 .2

6 ,6

0.045

Т

1,0
.104.■л

0.050

8 4 0.046

9 2 20 20 20 0,043

13
3

50
14 32 38

1.0 4.2 0.082

11

1.0 3 ,4
0,085

12 4 0.090

13

14

6 18* 35* 36* 0.092

3 60 17 48 42
1,0 <.2 0.095

1$
1 .0 3 .4

0,105

16 4 0.120

* Рмв.сы дда спаавж.

■ункт 1.2. Примечание 3 исключить.

Нумк* 1.3. Чертеж 2. Заменять обозначение: ^ 7 ^ \ / ( ' '/ ) н а ^ (v O  *

проекция сверху и слева. Исключить обозначение: 03.4;
выноска 1. Заменить обозначение- 03.4 на 04,2; исключить обозначение

гв.в.

(Лродо.аесниг см. с. 139)

13в



(Продолжение изменения к ГОСТ 2364—74) 
дополнить развераши, каж указало ва чертеже:

* Гиви*»* ям» «пак*.

Таблицу 2 изложить в ново! редакции:

Момср
угоде»

Прмм<ияе-
Ж>вть А—г А Л, л . M otts,ыт

, 25 1! 13 15 0.012

2 30 15
-

15 0.025

8 20 11 0,030

4 40 20 16 16 0,035

(Прсдс:.нсние см. 14С)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 2364—74) 
Пункт .1.4. Чертеж 3 изложить в новой редакции:

• Размер для справок.
Черт. 3

Таблицу 3 изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а  3
Р а з м е р ы ,  мм

Номер
усол**

Приме­
няе­
мость

L 1 Л Л, л О 5 M ode,
кг

i 22 15 15 15 15 3 .2 5 .2 0 .8 0.007
2 33 28 23 23 23 4 .2 6 .6 1.0 0.018

Чертежи 4—7. Заменить обозначение.

Пуны 15. Чертеж 4. Заменить обозначения: 03.4 на 04.2. 0 5  4 на 
06.6 (3 рала).

Таблицу после чертежа 4 дополнить словами: «Таблица 4».
(Продолжение см. с. 141)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 2364-7-1) 
Таблица 5. Графу п изложить и новой редакции:

Номер
уголка п Номер

уголки п

i

4

8 4

2 9 2

3 10 4

4 11

6
5 12

6 13

7

(Продолжение гм, с. 142)



(Продолжение изменения к ГОСТ 2364—74)
Пункт 2.2. Исключить обозначения: (И,), (Bj), (СМг).
Пункт 2.5 после марки 10хп дополнить марками: 15, 20 
Пункт 2.7. Заменить ссылки: ГОСТ 9.073—77 на ГОСТ 9.306—85, ГОСТ 

•.301—78 на ГОСТ 9.301-86
(ИУС 4 1990 г.)
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