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1. Настоящий стандарт распространяется на долбежные станки общего назначения. 
Требования настоящего стандарта являются обязательными, за исключением требований при­

ложения.
(Измененная редакция, Изм. №  3).
2. Основные размеры долбежных станков должны соответствовать указанным на чертеже и в 

таблице.

П р и м е ч а н и е .  Чертеж не определяет конструкцию станков.

И иание официальное Перепечатка воспрещена
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С. 2 ГОСТ 1141-74

мм

Наибольший номинальный ход И долби- 
ка 100 200 320 500 710 1000 1400

Расстояние /. от наружной плоскости рез­
цедержателя до стойки (вылет), нс менее 320 450 560 710 900 N20 1400

Расстояние Н\ от плоскости стола до 
нижней поверхности направляющих долбя- 
ка. нс менее 200 320 500 710 900 1180 1600

Диаметр D или ширина В рабочей поверх­
ности стола но ГОСТ 1574 360 500 630 800 юоо

Нс
менее
1250

Нс
менее
1600

Наибольшее пере­
мещение стола, не 
менее

в продолыюх1 на­
правлении (по на­
правляющим стани­
ны) 360 500 630 800 1000 1250 1600

в поперечном на- 
пр.тлении 280 400 500 630 800 10(H) 1250

Наибольшее сечение державки дли резца 
но ГОСТ 290X4. нс менее 20 х 12 25 х 16 32x20 40x25 50x32 63x40

П р и м е ч а н и е .  При проектировании станков с ЧПУ числовые значения главного параметра (наи­
большего номинального хода // долбяка) следует выбирать из этой же таблицы.

(Измененная редакция, Изм. №  3).

3. Размеры L, //, и наибольшие перемещения стола допускается увеличивать по ряду Ra 40 
ГОСТ 6636.

4. Пазы в столах — по ГОСТ 1574.
5. Столы станков должны обеспечивать круговой поворот.
6. В станках с гидравлическим или реечных! приводом допускается размер Я>//,.
7. В поворотном столе станка должно предусматриваться центральное отверстие диаметром, 

выбираемым в соответствии с приложением.
(Введен дополнительно, Изм. №  1).

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

Диаметр центрального отверстия стола

Диаметр 1) рабочей поверхности стола, 
мм 360 500: 630; 800 1000; 1250 1600

Диаметр центрального отверстия стола 
(пред. откл. Н8), мм 25; 32; 50 32:50 50: 100 100

(Введено дополнительно, Изм. №  I).
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