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Постанов пением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 12 августа 1975 г. М* 2127 срок действия установлен

с 01.07.76 
до 01.07.ГГ

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на трехпрожекторные 
кинескопы для цветного телевидения и устанавливает метод опре
деления величины у* как для сеточной, так и для катодной моду
ляции.

Общие условия проведения измерения должны соответствовать 
ГОСТ 21059.0-75.

1. АППАРАТУРА

1.1. Требования к аппаратуре должны соответствовать 
ГОСТ 21059.0—75.

2. ПОДГОТОВКА К ИЗМЕРЕНИЯМ

2.1. Подготовку к измерениям проводят по ГОСТ 17103—71, 
разд. 4.

■ Величина гамма модуляционной характеристики у  — показатель степени 
функции / » - / ( •  (Лб'иоя) т . где / .  — ток анода, Д(УИ0Х — напряжение модуля
ции, К—const.
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3. ПРОВЕДЕНИЕ ИЗМЕРЕНИИ

3.1. Ток анода измеряют по ГОСТ 17103—71, разд. 4. При 
отсутствии электронного тока с катода на остальные электроды 
кинескопа (при отсутствии вырезывающих диафрагм) измеряют 
ток катода.

3.2. Измерение тока анода (катода) производят в рабочем диа
пазоне токов анода (катода), которые установлены в стандартах 
и другой технической документации, утвержденной в установлен
ном порядке, на кинескопы конкретных типов. Измерение токов 
анода (катода) производят при различных (не менее 10) значе
ниях напряжения модуляции.

3.3. Напряжение модуляции Д6'М0д определяют по ГОСТ 
17103—71, разд. 7, при этом напряжение запирания измеряют ме
тодом исчезновения фокусированного неотклонснного пятна по 
ГОСТ 17103—71, разд. 6. '

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ ИЗМЕРЕНИЙ

4.1. По результатам измерений по пп. 3.1—3.3 в двойном 
логарифмическом масштабе* строят модуляционную характери
стику

Л(«> “ /(Д^Лад*)»
где /*(„) — ток анода (катода), мкА;

Д ^ м о д  — напряжение модуляции. В.
4.2. Величину у  определяют как тангенс угла наклона линей

ной части модуляционной характеристики, построенной в двойном 
логарифмическом масштабе.

Средняя квадратичная (аппаратурная и графическая состав
ляющие) погрешность определения величины у  нс должна быть 
баз ее =5%  при нормальном законе распределения погрешности 
измерения.

5. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

5.1. Требования безопасности по ГОСТ 21059.0—75.

• Под двойным логарифмическим масштабом следует понимать логариф
мический масштаб по обеим осям координат.
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Пункт 1.1 дополнить абзацем. «Измерение напряжения между катодом и 
модулятором, а также ток катода должны измеряться цифровыми измеритель
ными приборами».

Пункты 2.1, 3.1. Заменить ссылку: «ГОСТ 17103—71. разд 4» на «ГОСТ 
21059-6—79. разд 2*

(Продолжены см. с. 438) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 21059.3—75)
Пункт 3 3  изложить в новой редакции: «33. Напряжение модуляции 

Л и  мол определяют по ГОСТ 21069.9—79. разд. 1. при этом запирающее на
пряжение измеряют по исчезновению иеотклонсиного пятна на экране по ГОСТ 
21069.8—79, разд. 2».

Пункт 4.2. Второй абзац изложить в новой редакции: «Среднее квадрати
ческое огхлоненке (аппаратурная к графическая составляющие) погрешности 
определения величины у яе превышают ± 5 %  при нормальном законе распре
деления погрешности намерений».

(ИУС X» II 1987 г.)
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