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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЛАСТИНЫ-ЗАГОТОВКИ ИЗ ТВЕРДЫХ 
СПЕЧЕННЫХ СПЛАВОВ ДЛЯ ОТРЕЗНЫХ НОЖЕЙ ГОСТ

Типы и размеры

Insert blanks of sintered alloys for parting blades. 
Types and dimensions

OKU 19 8000

1 1 3 7 8 - 7 5 *

Взамен
ГОСТ 11378—65

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 15 ноября 1975 г. Не 2499 срок действия установлен

с 01.01.78
Проверен в 1932 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на пластини-зяготов- 
кн из твердых спеченных сплавов для отрезных ножей, предназна­
ченных для отрезания заготовок болтов, винтов, шурупов, закле­
пок и тел качения.

2. Форма и размеры пластин-заготовок должны соответство­
вать черт. 1—3 и табл. 1—3.

Издание официальное Перепечатка аоспрещеиа
* Переиздание (август I9S6 г ) е Изменением .V: / ,  угвержденным 

в сентябре 1982 г. (ИУС 12- 82).
©  Издательство стандартов, 1987



ГОСТ 111/®—W Сто. 2

Тип 1

Таблица I
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1 *>9-0001 10 *0 .5 0 6 - 0 .3 2 3 0.5 1-8

ЮОО-ОООг S 4 1.9

1909 0003 20 12
- 0 .7

6 8.3

1009 0001
25 ± 0 .7 0

18
3

±0 .35 9 15,2

1909-0005 22 - 0 .9 4 II 1.0 21.9

1909 0006 30 32
-1 .1 С 16 41.8

1909 0007 35 £ 0 .90 36
5

16 55.2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пластины-заготов­
ки типа 1 из твердого сплава ВК20 размерами Л = 1 0  мм, В = Ь  мм, 
/ /  =  2 мм:

Пластина-заготовка ножа 1909-0002 RK20 ГОСТ 11378—75



Cip. 3 ГОСТ 11378—75

Тип 2
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! 9090011 1.0 2.46
19090012 1.5 - 0.2 13.0 6 3.0 2.41
1909 0913 2.0 10 ± 0.50 3 2.36
1909-00! •! 2.5 15.0 8 4.0 3.37
1909-0015 3.0 - 0.5 3.27
1909-0016 3.5 4.  Л 9С л  с 0,5 6,43
1909-0017 4.0 A Q 12 17.9 10 А

3:0,35
5.0

0,5 6.33
1909-0318 4.5 U.O X 6.16
1909-0019 5.0 ± 0.60 6.00
1909-0021 5.5 11.8
1909-0022 6.0 15 20.0 1 0 - 0,

С 6.0 11Л

1909-0023 6.5 - 0.4 1 с о
11.1



ГОСТ 1071—7$ Сто. 4

Продолжение табл. 2 
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1909 0024 7.0 I а
6 7.0

12.3

1909 0025 7,5 20.0
И

12.0

1909 0026 8.0 1 6 .6

1909 0027 8.5 15
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- 0 . 7
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7
11,0
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—

12.5 28.3

1909 0037
— 13.0

± 0 .5 0
56.1

1939 0038 13.5 20 27.5 - 0 . 9 9 1.0 1.0 52,7

1909-0039 14.0 48.1

1909-0041 14.5 25 12.5 44.3
1909 0042 15.0 62.8
1909-0043 15,5 22 29.0 10 59.7

1909-0044 16.0 - 0 . 5
=  0.70

56,0

1909-0045 16л 52.0

1909 0016 17.0 118.0
1909-0047 17.5 2G 33.0 32 12 16.С

112,0

1909 004b 18.0 105.0

1909-0049 18.3 101.0

1909-0051 19.С | I .А  А Г 160.0

1909-0052 19,5 30 37.0 36 1)1 13 18.( 154.0

1909-0353 ?1Н 148.0

1909 0051 21,С 179.0

1909-0055 23.( - 0 . 7 32 ± 0.9С 4 0.0 40 14 20,1) 174.0

1909-00об | 25,( 169.0



Стр. 5 ГОСТ 113Гв-?5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з и а ч е п к я пластины-заготов­
ки типа 2 из !вердого сплава BKI5 размерами L = 1 0  мм, В = 8 мм, 
/ /= 3 ,0  ым:

Пластина-заготовки ножа 1909-0015 BKI5 ГОСТ 11378-~75



ГОСТ 11378-75 Стр. 6

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы  а мм
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1909-0371 5.5 1 Л 12 6.0 [0.7

1909-0072 6.0
— U.O 0 5 0.5 1050

1909 0073 6,5 5 11.10
1909 0074 7.0 14 7.0 11.4

1909 0075 7.5 15 - 0 .7 ± 0 ,3 5 П .2

1909-0076 8.0
10 8.0

15.1
1909-0077 8.5 ±0 .60 14,8
1909-007Й 9.0

- 0 .4
_ 6 __ 14.6

1909-0079 9.5 18 9.0 16.1
1909-0081 10.0

10.5

15.8
1909-0482 1 34.5
1909-0083 11.0 18 22 7 11.0

1| 32.9
и х »  0084 11.5 30.1
1909-0085 12.0 _ 27,2
1909-0086 12.5 52.4
1909-0087 13.0 20 - 0 ,9 9 ± 0 .5 0 49.2

1909-0(188 13.5 4 6 5 __

1909-0089 14.U _ 25 __ 125 1.0 1.0 43,5__

1309-0091 14.5 63.2 _

1909-0092 15.0 10 59.4

1909-0093 155 - 0 ,5
*> **

55.6

1909-0094 16.0 ± 0 .7 0 52.0
1909-0095 165 108.0

1909-0096 17.0 26 32 12 16.0 ю з.о
1909-0097 175 100.0
1909-0093 18.0 __ _ 97,0
1909-0099 185

30 36 - 1 . 1 13
± 0 .6 0 18.0

147.0

1909 0101 19.0 143.0

1909-0102 20.0 _ _ 139,0

1909-0103 21.0 I 179.0

1909-0104 23.0 - 0 . 7 32 . ± 0 ,9 0 40 14 20.0 | 175.0
1909-0105 25.0 I 1 1 1 1 171.0



O p .  7 ГОСТ 7S

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пластины-заготов­
ки типа 3 из твердого сплава ВК15 размерами 1 = 1 0  мм, /? = 8  мм, 
/ / = 3  мм, d = 3,0 мм:

Пластина-заготовка ножа 1909-0065 ВК15 ГОСТ 11378—75
(Измененная редакция, Изм. № 1).
3. Заготовки плавтин должны изготовляться из твердых спечен­

ных сплавов по ГОСТ 3882—74:
для пластин типа 1 из сплава ВК20;
для пластин типа 2 и 3 С d  от 1,0 до 6.0 мм из сплавов марок 

ВК15; BKI0KC;
для пластин типа 2 и 3 с d  от 6,0 до 25 мм из сплавов марок 

ВК20, ВК20КС.
•1. Технические требования, правила приемки, методы испыта­

ний, маркировка и упаковка — по ГОСТ 10285—81.

Редактор И В. Виноградская 
Технический редактор Э. В. Митяй 

Корректор Г. Н. Чуйко

Сличи о паб. п и : ж  Поди * ac t. ОбШ.Иг о.5 уел. п я  0.5 уел. кр.-втт. 0 42 уч.-мш л 
Тираж < о»  Цена 3 коо.

Орд,-|а «Зил* Почета» И .м а т е д к т )  стандартов. I23M0. Москва ГСП, 
Новоир«*енсклЙ вер., д . $.

Вильнюсская типографии Издательства стандартов. уд. .Мивдауго, 12/14. Зак. 5G27.

ГОСТ 11378-75

https://meganorm.ru/Index2/1/4293780/4293780750.htm

