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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

БЕГУНКИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ДЛЯ КОЛЕЦ 
ПРЯДИЛЬНЫХ И КРУТИЛЬНЫХ МАШИН
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ГОСТ
1 1 0 3 1 — 7 6 *

Взамен
ГОСТ 11031-66

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 2 сегуста 1976 г. N9 1174 срок введения установлен

• .Л  -Jfev с 01.07 1978 г.
Постановлением Госстандарта от 25.06.62
Не 3363 срок действия продлен до 01.01 1965 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по такому

Настоящий стандарт распространяется па металлические бе­
гунки для колец прядильных и крутильных машин, а также на ме­
таллические бегунки, предназначенные для экспорта.

Стандарт соответствует международному стандарту ИСО 
2266— 74 в части, касающейся номеров бегунков.

(Измененная редакция, Изм. К) I).

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Бегунки должны быть изготовлены следующих типов:
1 — для колец с горизонтальным бортиком;
2 — для колец с вертикальным бортиком;
3 — для конических колец;
4 — для гиперболических колеи.
1.2. Бегункн типа I должны быть изготовлены следующих ис­

полнений:
J — эллиптической формы;
2 — эллиптической формы с прямой спинкой;
3 — С-образмой формы;

Издание официальное Перепечатка воспрещена
Е

• Переиздание апрель 1982 г с Изменениями № /. Лу 2. утвержденными 
о uttpe.w 1979 г., амусге 1982 г.: Пост Л? Ш 2  (НУС Л» Г, -  /979 г ,

НУС М  12 -  1982 г.).

Ф Издательство стандартов, 1983



Crp. 2 ГОСТ «10)1—76

4 и 5 — С-образной формы с отогнутыми ножками.
(Измененная редакция, Изм. № 2 ).
1.3. Бегунки типа 3 должны быть изготовлены следующих ис­

полнений: •:
1 — с изогнутой спинкой;
2 — с прямой спинкой.
1.4. Выбор бегунков в зависимости от типа кольца следует про­

водить по обязательному приложению.
1.5. Бегунки должны быть изготовлены следующих сечений: 

плоское — П. круглое — К. сегментное — С.
Диаметр проволоки для бегунков круглого сечения и ширину 

бегунков плоского и сегментного сечений устанавливает предпри­
ятие-изготовитель в зависимости от массы бегунка.

1.6. Номера бегунков соответствуют массе 1000 шт. бегунков в 
граммах.

1.7. Основные размеры бегунков типа 1 исполнения I должны 
соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1, исполне­
нии 2 — на черт. 2 и в табл. 2, исполнения 3 — на черт. 3 и в табл. 
3 и 4, исполнения 4 — на черт. 4 и в табл. 5, исполнения 5 — на 
черт. 4а и в табл. 5а.

Бегунки номеров, указанных в скобках, следует применять для 
колец, находящихся в эксплуатации.

Тип  I

Исполнение I

Черт. I



ГОСТ 11031—74 Стр. 3

Р »  э м е р ы в мм Т а б л и ц а  1

Номер <пр«л. отнл 0 3  
-0.1)

с Я О М » я Форма сечей*»

8
(8.5)
9 0.22

(9.5)
10 0.24

<ИХ5)
11.2 0.25

(12)
12.5

(13)
1.2

0.26

14
(15) 0.28

16
(17) 0.30

18
(19)
20 0.34 гт К
22.4

(24) 0Л7

25 '  
(26)
28 0.40

(30) 0.42

31.5 
(34)
35.5 U 0.44

(38)
40

(43)
45

(46)
(49)
50

0.46

(65)
71

(75)
80

(85)

1.4 060 п



Сгр. 4 ГОСТ ItO JI—7*

Исполнение 2

Р а з м е р ы  а мм
Т а б л и ц а  2

а | * ь.
Номер

Пред. отил. ±0.8
(пред. откл. 

•)0Л 
-0.1)

Фор**
<*ч«*ия

8
(8.S)
9

Дужка а

0.22

(9-5)10 0.24

(Ю .5 )
11.2 0.25

(12)
12.6

(13) 3.2 4.3 1.1 0,26

14
(15)

16
(17)

0,28

0.30

П; К

18
(19)
20

0.34



ГОСТ 11031—76 Стр. 5

Р а з м е р ы  в мм Продолжение табл. 2

* ь |
ОиоиаMWH4Номер

Пред. откл. * 0 1
(прея. откл. 

«0.3 
—41.lt

'немка

22.4
(24) 0,37

25
(26)
28

0.40

(30)
31.5 0.42

(34)
35.5 1.3 0.44 Г!; К

(38)
40

(43)
45

(46)
(49)
50

(52)
56

3.2 4.3 0.46 1

(60)
63

(65)
71

(75)
80

(85)
90

.  (95)

1.4 0.50

П

100
112

(130)
125

(130)
15 054

7.1
(7.5)

Дуж к* б

0.21

8 3.2 5.0 12 0.22 П; К



Стр. 6 ГОСТ 1IMI— 7*

Р а з м е р ы  а мм Продолжение табл. 2

* *
Номер Прел. откл. г 0.2

(орел. от кл.
+0.3 
-O.I >

*ааиаа
ФООИАсечем*

(8.5) 
9

(9.5)

1J2 0.23

10 0.24

(Ю.5)
П.2

0.25

(12)
12.5

(13)
0.26

14 0.27

(15)
16

(17)
0,28

18
(19) 3.2 5.0

0.30

20 0.32

22.4
(24)

®,34
П; К

25
(26)
28

(30)

0,36

31.5 
(34)
35.5 

(38) 
40 

(43) 
45 

(46) 
(49) 
50 

(52)

1.3

0.38

56 0.40
(60)
63

(65)
71

(75)

1.4 0.42



ГОСТ 11031— 7* Crp. 7

Р а з м е р ы  в им Продолжение табл. 2

Л *
Фариа
сеченияHovtp

Пред. отхл. ±0,2
(вред. откл. 

гО З  
-0 .1 )

*вонла

80
(85 )

0.44

90
(95 )

0.46

100
112

(1201
125 1.4

0.48

(130)
140

0 5 0 )
160

(170)
180

(190) 3.2 5.0

0.50

П ; К

200

(210)
224

(240)

0.54

250
(260)
280

1.5
0,58

(300)
315

0.62

(340)
355

(380)
400

1.6 0.66

Исполнение 3

Черт. 3



Стр. 8 ГОСТ 11031—76

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  3

*  ! *

Н о м е »
П р е л  о т к д .  * 0 . 2

( п р е л ,  о т к л  
+ 0 .3  
- 0 . 1 )

е * в е м а в
Соэма
сечен»»

Дужка в

0,22

0,24

0.25

0J26

0.28

0,30

0.34

0.37

0.40

0.42

0,44

0.46

П; К

0,50

f



ГОСТ <<«31—7» Crp. 9

Р а з м е р ы  в мм Продолжение табл. 3

h 1 * *i Форма 
сечсмяяМойер

Пред. отъл. ±0.2
(пред, omul*0.3
-0.2»

f ха»маа

90
(95) 3.5 4.5 1.5 0.50

J00
112

(•20)
125

(130)

3.7 4.8 1.6

0.9

0.54

П

Дужка г
7,1

(7.5) 0.21

8 0.22

(8.5)
9

19.5)

33 4.G

0.23

10 0.24
(10.5)
П.2 0.25

(12)
12.5

<13)

1.5

0.26

14
3.7 4.8

0.27

(15)
16

_ (I?) _

0.9

0.28
18

(19) 0.30
20 0.32 П; К
22.4

(24) 034
25

(26)
28

(30) 0.36
31,5

(34)
353

(38)
40

(43)
•15

3.8 5.0 1,6

0,38



Crp. 10 ГОСТ «1031—76

Р а з м е р ы  а мм Продолжение табл. 3

Номер

(46)
(49)
50

(52)

56
(60)
63

(65)
71

(75)

60
(85)

90
(95)

100
112

( 120)
125

ИЗО)
140

(150)
160

(170)
180

090)
200

(210)
224

(240)
250

(260)
280

(300)
315

(340)
356

(380)
400

Пред, откл. ±0-2

3.8 5.0

4.2 5.4

4.3

4.4

5.6

5.8

{Пр.-Д, 01КЛ
+0.3 
-0.11

1.6

1.7

1.8

0.9

1.0

М

<>ODUD
ссчемам

0.38

0.40

0.42

0.44

0.46

0.48

0.50

0,54

0.58

0.62

0.66

П; К

I



ГОСТ 74 Стр. I I

Р а з м е р ы  в мм Продолжение табл. 3

h I а

Номер
Пред, опел- ±0.2

(пред, о тм . 
+0Л  
—0-1»

/ 5п«ниа
Форма
сечем**

Дужка д

7,1
(7.5) 0.22

8 0.23

(8.5)
9

3.8 4.9
0.24

_ (9-5) . 0.25

10 0,26

(ЮД)
П.2 1.6 0,7 0,28

(12)
12.5

_(13) 0.30
14

. 05)
4.0 5.1 '

0.32
16

(17) 0.34
18

(19)
20 0.36

22.4
(24) 0.38
25

(26) 0.8 0,40

28
(30) 0.42
31.5 

(34)
35.5 

(38) 
40

(43)
45

(46)
(49)

4.2 5.4 1,7

ОД
а42

50
(52)
56

0.44



Стр. 12 ГОСТ 110Л -74

Р а з м е р ы  в мм Продолжение табл. 3

л *
Номер Прел. отхя. ±0.2

(вред, эткл
>0.3 
-0.1 J

/ *110*»*
Фоомл
с смени*

(60)
63

(65)
71

(75)
0.46

80
(85)
80

(85) 0.48 '

100
112 0.52

(120)
125 4.3 5.7 1.8 1.0 0.54

(130)
140

(150)
160

(170) 0.56 П; К

180
(190) 0.58

200 0.60

f2!0) 0.62

224 0.64
(240)
250 0.66

(260) 4 7 6.1 1.9 0.68

280 0.70
(300)
315 0.74

(340)
355

(380) 1.1 0.75
400

(425)
450

(475) 4.9 6.4 0.7С
500

(525)
560 5.2 6.7 2.0 0.80 П

(575)



ГОСТ 11031—76 Cip . 13

Р а з м е р ы  о мм Продолжение табл. 3

ь ь *1 Форма
семян*Номер

Пред. опт. *0.2
(вред. опт. 

ИХЗ 
—01»

Г 9 цоцяя

<600)
630

(650)
5.2 6.7 • 2.0 1.1 0.84

710
(7501 5.4 7.2 1.2 0.86 П

аоо 2.1 0.90

900
1000
1120

5.6 7JS 1.5 1.00



Стр. 14 ГОСТ 11031—7*

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  4

а 1 •
Форма
ссченкяНоне»

Пред. откл. ±0.3
/ 5Ж? firir

(60)
63

( 120)
125

180
(240)

250

(300)
315

355

(430)
450

500

560

630

710
(730)

800

(860)

900
(925)

1000

(1065)

1120

(1185)

1250

7.35

Дужка f

9.8 25



ГОСТ 11031 — 76 С -p IS

Продолжение табл. 4 
Р а з м е р ы  9 мм ~______

а 5 *■ Форш
Сл’ЧСЯИЯНом со

Пред от*л. ±9.1
Г *мом««

(1315) 2.9 1.33

(1380)
1400 1.34

(N45) 1.35

1600 3.0 1.37*
(1700) . 7.35 9.8 15 1.39 п

1800 1.41

2000 1.43

(2095) 1.45

2240 1.47

(2355) 3.2 1.49

2500 1.51

(2615) 1.53.
Исполнение 4

А-А
д м  нвмервВ 30-99

Черт. 4



Стр. 16 ГОСТ И О Л -76

Т а б л и ц а  5
Р а з м е р ы  в мм

Номер (пред. отхл. а О.2) sioMia Форм* сменяя

(15)
16

117)

1.4

0,16

П
18

(19)
20
22.4

(24)
25

(26)
28

0.20

(30)

1.5

0.26

С

31.5 0.27

(34) 0.28
35.5 0,30

(38) 0.31
40 0,33

(42) . 0.32
45 0.34

<48) 0.35
50 0.37

(53) 0.38
56 0.40

(60) _

1.6

0.39
63 0.41

(65) 0.42

71 0.45

(75) 0.47

80 0.49

(85) _ _ 0.52

90 0.54



Т ип 1
Исполнение 5

ГОСТ 1 1 U T - N  Стр. 17

А-А
для нвмероЬ31,5-56

К'

* Ч лк
для номеров /6~ 2д

1 V / / / / / / A

Т а б л и ц а  5а

(Измененная редакция, Изм. № 2).



Сrp. 18 ГОСТ 11811—78

1.8. Основные размеры бегунков типа 2 должны соответство 
вать указанным на черт. 5—12 и в табл. 6—12.

Для колец высотой Н -Н  мм

Черт. 5

П р и м е ч а н и е ,  бегунки 
должны быть наготовлены сле­
дующих номеров: (12); 12,5; 
14; 16; 18; 20. 22.4; (24>; 25; 
(26); 28; ЭО: 31.5; 35.5; (38); 
40; (41); 45; (48); 50; 56; (60); 
63; 71; (78); 80. 90; (96); (00; 
112; (114).

п 2
Для колец высотой Н -  ЮЛ мм



ГОСТ 11031—7* Стр. 19

Р а з м е р ы  в' мм
Т а б л и ц а  6

г А *
Фора*

ссясамяНомер
Преа. откл. ±0.4

(пред. стал. 
*0.3)

18
(19) 0.32

20 0,35

25
(30)
31.5
35.5

0.38

40
45 0.40

50 0.43

60 . 0.48

71 0.53

80
90 11.2 4,9 3.1 0.60

100 0.62

112 0.66 П; К

(120)
125 0.70

■

(130) 0.73

140 0.75

'(150) 0.78

160 0.80

180 0,88

200 0.90

224 0.96

(240) 1.00

250 1.05
. (300) 

315 1.10
355 Н.З 5.0 3.2 1.15
400 1.20
450 1.25
500 1,30



4

Стр. 70 ГОСТ <1011—76

Для колец высотой Н —13Д мм
Т а б л и ц а  7

Черт. 7

U
Г



ГОСТ I10M- 7 *  Стр. 2\

Для колец высотой H -I6JS мм

Р а з м е р ы  в ми ____________ Т а б л и ц а  8

Номгр
h

(пред. откл
*<м>

f>(пред, ОТК.1 
*0.3) (пред. откл. 

±0.2)
1 '■ома*

Фориа
ссчеап(я

40
45
50
56

(60)
63

(65) 17.4 7,3 ЗД 1.8

0.35

71 0.40
П; К

80 0.45

90
100 0.50

112 0.57

020)
125
140

• • 0.62

160 0.65 П; К*



O p . 22 ГОСТ 11111—74

Продолжение табл. 8
Р а з м е р ы  в мм

Номер
ь

(прел, откл. 
Л0.4)

ь
(пред. откд. 

±©.3> (пред. откд. 
±0.2)

1
Фор МЛ 
сече*и*

(190) 0.75

200
224 0.80
250

(260) 0.85
(300)
315 0.90

355 1.00
П; К*

400 1,05

450 1.10

500 1.15

560 1.25
630

(650) 1.30
710

(750) 17.4 7.3 3.8 1.8 1.32 -
800

(850)
900

(950)
1000
1120

(1200)
1250

(1300)
1400

(1500)
1600

(1700)
1800

1.35

П

2000
2240
2500

(2700)
3150 1.42

(3400)
3550
4000

(4200)

17.5 7.7 4.0 2.0
1,45

4500
(4700)
5000

1.62



ГОСТ 11031—7* Стр. 23

Продолжение табл. 8
Р а з м е р ы  в мм

Номер
А

(прел. откл. 
*0.4)

Ь
(пред, откл

*0.3)
*«

(пред. огня. 
±0J>

1 ’■ паи
Форма

сечения

5600
0000

17.5 7.7 4.0 . 2.0 1.62 П

* Бегунки круглого сечения номеров 160—750 должны быть изготовлены
только из стали.

Для колец оысотой Н —17 мм
Т а б л и ц а  9 

Р а з м е р ы  в мм

Номер 1ю м(в Номер

140 0.68 (300)
315
355

1.00
160 0.74

180

200

0.76 400
500 1.250,80

(210)

224

250

0,85 630
710 1.37

0.88 (770)
800 1.250.91

(260)
280 0.95

900 1,37

Черт. 9



Стр. 24 ГОСТ 11031-74

Для комц высотой Н -17.4 ми



ГОСТ 11С31—7* Ctp. 25

Номер
л

(пред. огкл.
±0.5) *аонав ИМИР

Л
(пред. отхл. 

±0.>)

160 0.66 1000

(190)
200 0.75

1120
(1200)
(1250)

224 0,78 (1300)
1400

(1500)
1600

(1700)
1800
2000
2240

250
(260)
210

0.85 18.5
1.35

(300)
315 0.92

355 1.00
2500

(2700)

1.05400 18.5 3150 1.42
450 1.10

500 1.20 (3400)
3550
4000

1.45
560 1.26

630
(650) 1.30 4500

(4700)
5000

/е м л \

10 п
710

(750) 1.32

1 «J»V

|  fig
800

(850)
900

(950)

1.35 5600
6000



Стр. 26 ГОСТ 11031—76

Для колец оысоюй N=25.8 мм

Т а б л и ц а  11 
Р а з м е р ы  о мм

Ном«р

1800 1.60

2000
(2120) 1.63

2240
(2340) 1.65

\



ГОСТ 11WI—П  Стр. 27

Для колец высотой Н -25 .8  мм

П р и м е ч а н и е .  Материал — проволока из 
медно-цинковых сплавов.

Черт. 12



Ctp. 28 ГОСТ 11031—76

UoMtD
A 6 6i

(ор*д. cmui t

n p f i  otm. *<i.5 i0.3>

G00 1.15

7I0 1.25

800 1.30

900 1.35

moo 1.40

(1200)
1250 1.50

1400 27.3 9,3 5,3 2.3 U5S
1600 1.60

1800
2000 1.70

2240
(2400)
2500

1,75

(2700)
2800 1.80

(3000)
3150

(3300) 1.90 ■

3550
4000

(4300)
4500

(4700)
5000

•
2.00

(5300)
5600 27.5 9,7 5.5 2.5
6000

6300
(6500) 2.10

7100
8000 2.15

(Измененная редакция, Изм. Л» I, 2).
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1.9. Основные размеры бегунков типа 3 должны соотвстство» 
вать указанным на черт. 13 и 14.

Т и п  3

Исполнение 1 Исполнение 2

П р и м е ч а н и е  к черт 13 и 14. Бегунки должны быть изготовлены еле» 
дующих номеров: (25): 28; (30); 31.5. 35,5; (38); 40. 45; (48); 50; (53); 56; 
(60): 63; 71; (73); (75); 80; (83); (85); 90; <$5); 100; 112; (120); 125; (130); 
140; (150); 160; (170); 180; 200; 224; (240); 250; (260); 280. (300); 315.

(Измененная редакция, Изм. Ля 2).
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1.10. Основные размеры бегунков типа 4 должны соответство­
вать указанным на черт. 15 и в табл. 13.

Т и п  4

Н оте
h

(«РСД.
откл.
«0.5)

'« и м
Форма
c*?eaufl Homo

»
(по*д.
откл.
20.5)

fn i l |
Форм»

OWPnll*

16
20 
22.4 
25 . к

(75)
80

(85)
90

0.68

31.5
35.5 8 • (95) 0.70
40
45 100

112 8 0.74
50
56 • 0.52 (120) 0.76

П

(60)
63 0.56 п

125
(130)
140

0,80

(65)
71 Q 0.64 160 0.86

180 0.88
200 0.92 1
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П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й  бегунка типа 1, 
исполнения 1, стального, плоского сечения, номера 20:

Бегунок 1 - 1 - 2 0  ГОСТ ПОЗ 1—76 
То же, типа I, исполнения 1, стального, круглого сечения, но­

мера 20:
Бегунок 1 - 1 - К - 2 0  ГОСТ 11031-76 

То же. типа 1. исполнения 2, дужки а, стального, плоского се­
чения, номера 20:

Бегунок 1 - 2 - а - 2 0  ГОСТ 11031-76 
То же. типа 1, исполнения 2, дужки а, стального, круглого се­

чения. номера 20:
Бегунок 1 - 2 - а - К - 2 0  ГОСТ 11031-76 

То же. типа I, исполнения 4, стального, сегментного сечения, 
номера 30:

Бегунок 1 - 4 - С - 3 0  ГОСТ 11031-76 
То же, типа 2 для колец с / /  — 16,5 мм, стального, плоского се­

чения, номера 100:
Бегунок 2 -16 ,5— 100 ГОСТ 11031-76 

То же, типа 2 для колец с / /  -  16,5 мм. из медно цинковых 
силанов круглого сечения, номера 100:

Бегунок 2 - 1 6 .5 - Л - К - 1 0 0  ГОСТ 11031-76

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Бегунки должны быть изготовлены в соответствии с требо­
ваниями настоящего стандарта по рабочим чертежам, утверж­
денным в установленном порядке.

Бегунки, предназначенные для работы в районах с тропичес­
ким климатом, кроме того, должны соответствовать требованиям 
ГОСТ 15151-69.

Коды типов бегунков и контрольного числа (КЧ) приведены 
в табл. 14а.

Т а б л и ц а  14а

Ндимепомивс типа е<гуик* КЧ Код ОКИ

Бегунки типа 1 — для колец с гори­
зонтальным бортиком 00 51 1293 1000

Бегунки тина 2 —для колец с верти­
кальным бортиком 10 51 1293 4000

Бегунки типа 3 — для комических ко­
лец 09 51 1293 7000

Бегунки типа 4 для гиперболиче­
ских колец 05 51 1293 8000

(Измененная редакция. Изм. № 2).
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2.2. Бегунки должны быть изготовлены из материалов, указан-

Сботиачемия
Высота кольца, ми Материал

ТИПА ичххы.-нкя

1 1 5 ___ Игольная ороаолоха класса А по 
ГОСТ 5468-60

Стальная холоднокатаная лента 
из инструментальной и пружинной 
стали по ГОСТ 2283-79

2 - 8.0; 10.5; 13,0; 
16.5; 17.0; 25.8

3 1 -2 _
4 _

2 _ 16.5; 17,4; 25,8
Проволока из медно-цинковых спла­

вов марки Л-68 по ГОСТ 1066—80

2.3. Содержание углерода и твердость стальных бегунков дол­
жны соответствовать, указанным в табл.- 15.

Т а б л и ц а  15
Обожачтаиа

Высота код ми.
ИМ

Содержа - 
«ас угле­
род*. т>.ве асам

Тоерхость
•ОРоквеллуТИПА исполнения номер*

1

, 7.1—80
-

1.1
—

2 - 4 85—400

HRC 50. .58

3, 4 425-2615

2 -

12-280 8.0; 13.0; 16.5; 
17.0

18-180 103

1800-2340 25.8 1,0

200—500 10.5: 13.0

300—6000 16,5 HRC 44...52

3 1Д 25-315
— HRC50..564 16-200 1,1

1 5 16—56
П р и м е ч а н и е .  Разброс по твердости в пределах каждой партии нс дол­

жен быть более четырех единиц. Допускается изготовлять бегунки типа 2 но­
меров 200—6000 с содержанием углерода 0.7%.

2.2, 2.3. (Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
2.4. (Исключен, Изм. tb  2).
2.5. Намагниченность бегунков не допускается.
(Измененная редакция, Изм. 2).
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2.6. Бегунки должны быть отполированы. Параметр шерохо­
ватости рабочей поверхности стальных бегунков должен быть 
Яд sg 0.32 мкм по ГОСТ 2789-73.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.7. На поверхности бегунков не допускаются трещины, зау­

сенцы, раковины, ржавчина.
Допускается с наружной стороны ножек бегунка вмятины от 

инструмента, на торцах ножек—следы сколов.
2.8. Предельное отклонение массы бегунков должно соответст­

вовать величинам, указанным в табл. 16.
Т а б л и ц а  16

Обозначения
Высота
KOJi.ua.

ИМ

Предельное 
отклонение 
массы. %.типа неполнойПК дужки номера

1

1 „ 8 - 6 5 ___

± 2 .5
2

а 8 - 1 3 0
-

б 7.1— 400

3

в 8 - 1 3 0

-

г 7 .1 - 4 0 0

д 7 .1 - 1 1 2 0 ± 3 .0

С
6 0 - 1 3 1 5 ± 3 .5

1 3 8 0 -2 6 1 5 ± 5 .0
4 — 15— 90 ___ ± 2 .5

2 - -

1 2 - 1 1 4 8.0 ± 3 .5

18— 31,5
10.5

± 3 .0

3 5 .5 - 5 0 0 ± 3 .5

2 0 - 3 1 5
13.0

± 3 .5

3 5 5 - 5 0 0 ± 4 .0  _

4 0 - 1 1 2 0
16.5

± 3 ,5 *

1 2 0 0 -6 0 0 0 ± 6 .0
1 4 0 - 9 0 0 17.0

± 3 .5
1 6 0 -1 8 0 0

17.4
2000— 6000 ± 4 .0

1 8 0 0 -2 3 4 0
25.8

± 3 .5
6 0 0 - 8 0 0 0 ± 5 .0 * '

3 1; 2 — 2 5 - 3 1 5 ___ ± 3 .5
4 — — 1 6 - 2 0 0 — ± 2 .5

* Дли бегунков из медно-цинковых сплавов предельное отклонение массы 
±3.0%.

** Для бегунков из медмо-цинковых сплавов.
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2.9. По заказу потребителя бегунки для скорости более 30 м/с 
должны быть изготовлены с ннкелневым покрытием.

2.10. Отклонение формы н расположения поверхностей для бе­
гунков типа 1 (исполнения I, 2 и 3) не должно быть более:

отклонение ножек относительно прямой АА — касательной к 
окружностям радиуса г (черт. 16, угол а) — 12°;

отклонение плоскостей А относительно плоскости симметрии 
(черт. 17, угол а) — 15°;

отклонение от симметричности расположения паза и поверх­
ностей Б относительно плоскости симметрии (черт. 18 исполнения 
I, 2, 3 и 5 ) — 0,1 мм.

Вогнутость ножек относительно прямой А А (черт. 19) не до­
пускается.

( Измененная редакция, Изм. № 2).
2.11. Для бегунков типа 4 отклонение поверхностей А к Б 

(черт. 20, угол а) не должно быть более 3°.
2.12. Отклонение среза ножек бегунков типа 4 не должно быть 

более величин, указанных на черт. 21.

Черт. 16 Черт. 17

Черт. 16 Черт. 19
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2.13. Отклонение загнутой ножки бегунка типа 4 от горизонта­
ли (черт. 22. угол Р) не должно быть более 3°.

2.14. Отклонение от плоскостности б ножек для бегунков всех ти­
пов (черт. 23 и 24) не должна быть более величин, указанных в 
табл. 17.

Черт. 23 Черт. 24

О б о з н а ч е н и я

В ы с о т а
к о д ь и д в

т ж п д И СКМ ИС И ИМ Д  Г л ь - з н о м е р а

1

1 ___ 8-85 ___

0.12 а

8—130 -3 в

4 ___

2 б 7. 1-200 0.2
3 г

2 6 210-400 — 0.4
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Продолжение табл. 17
Размеры я мм

Обозначения
Высота
■саама 6типа мсмииснпи дужки номера

1
3

е 210-400

-

0.4
д 7.1 -1100
е 60-2615 0.5

5 _ 16-56 0.3

2 - -
12—500 8.0; 10.5; 0.8

20-8000
13,0; 16.5; 
17.0; 17.4 
25.8

1.0

3 Is 2 _ 25-315 _ 0.8
4 — — 16-200 — 0.3

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
2.15. Упругость бегупков типа 1, исполнений 1—3 и 5, номеров 

7,1—80 характеризуется величиной остаточной дефору1ации, кото­
рая должна соответствовать, указанной в табл. 18.

Т а б л и ц а  18
Обозначения

BCalll'UliU
разводе 

вожак, мм
Величин; 
остаточной 

деформации. *исполп#чия дужки номера

1 .
8—35 1.2 8

2 а
1 ___

40-80 1.0 12

2
а

б
7.1-38 1.4 8
4 0-80 1.3 12

3

в
8 38 \2 8

40-80 1.0 12

г
7.1-38 1.4 8
4 0-80 1.3 12

д
7.1-38

1.5
8

40-80 12
5 — 16-56 \ л 8

(Измененная редакция, Изм. № 2).



ГОСТ И Р Л —У* Стр. 37

2.16. (Исключен, Изм. J4 2).
2.17. Число вылетов бегунков со 100 веретен за первые 2 ч ра­

боты (из приработанных кольцах) на скорости, указанной в 
табл. 22, нс должно превышать указанного в табл. 20.

Т а б л и ц а  20

OfONIWUU
Число

•идстоо
типа ысполиеаия дужка яомсвд

1

1 —

8 ,0 -5 5

в

2
а

б

7 ,1 -5 5
3

в

г

д

1 ___

Св 60 2

2
а

б

3

о

г

д

е

4
—

1 5 -9 0 G

5 1 6 -5 6 5

(Измененная редакция, Изм. № 2).

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Для проверки соответствия бегунков требованиям настоя­
щего стандарта предприятие-изготовитель должно проводить при­
емочный контроль.

3.2. Приемочному контролю следует подвергать каждую пар­
тию бегунков.

За партию принимают число бегунков одного типа исполнения, 
номера, оформленных одним документом.

При приемочном контроле бегунки следует проверять на соот­
ветствие требованиям:

пп. 1.6; 2.7—100 бегунков от парти;
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пп. 1.5; 1.7—1.10—20 бегунков от партии;
пп. 2.6; 2.10—2.14—10 бегунков от партии;
п. 2.3—5 бегунков от партии.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
3.3. В случае несоответствия бегунков одному из показателей 

настоящего стандарта следует проводить повторную проверку уд­
военного числа бегунков по полной программе.

Результат повторной проверки является окончательным и рас­
пространяется на всю партию.

(Измененная редакция, Изм. № 2).

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. Массу бегунков (п. 1.6) следует определять их взвешивани­
ем на лабораторных весах марки ВЛК-500 или BJ1KT-500 по 
ГОСТ 19491-74.

4.2. Проверка содержания углерода (п. 2 .3 )— по ГОСТ 
22536.1—77.

4.3. Проверка твердости (п. 2.3) — по ГОСТ 9013—59. Допус­
кается проверять твердость бегунков на свидетелях, подвергаемых 
термической обработке одновременно с бегунками.

4.4. Параметр шероховатости поверхности бегунков (п. 2.6) 
следует проверять сравнением с образцами шероховатости поверх­
ности по ГОСТ 9378—75.

4.5. Геометрическую форму бегунков (пп. 2.10—2.14) следует 
проверять калибрами и сравнением с компараторным чертежом 
при 10х на микопроекторе МР-320.

5. МАРКИРОВКА. УПАКОВКА. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 
И ХРАНЕНИЕ

5.1. Бегунки одного типа, исполнения и номера должны быть 
обернуты в парафинированную бумагу по ГОСТ 9569—79 и уло­
жены в коробки из картона по ГОСТ 7933—75.

5.2. Число бегунков, упакованных в одну коробку, должно соот­
ветствовать, указанному в табл. 21.
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Т а б л и ц а  21
Обознкснип

|«ЛОЛ иен**

Висотд
кадии.МИ

Число 
бегу«коа 
* одисЛ 
коробке

1—5 а — д

7.1—16

16—100

112—140

150-170
180-240

250-340

355-425

450-650

710-1120
60-925

1000—1315

1400—2095

2240—2500

2615
18-260

280-400

450—900

12.-250

260-400 

450—650 

710-1120 

1200 1500 

1600-2000 

2240- 2700 
3150—3550 

4000 6000

10.5; 13.0; 
17.0

10.5; 13.0; 
17.0

8.0; 166; 
17.4

16.5; 17.4

16.5; 17,4

5000

10000

6000
7000

5000

4000

3000

2CQ0

1500

2000

1500

1000

800
700

5000

3000

2000

5000

4000
3000

2000

1500

1000

800

500
400

i
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Продолжение тодл. 21
Обмптва*

Bittou«Одни.
мм

Число бегунков 
■ одной
коробкетип» КС90ЛИС1ГИЯ И0МС9Л

2 - -

600-1000

25.8

1500
1200-2120 1000
2240 2800 800
3000-3300 700
3550—4700 500
5000-5600 400
6003-8000 300

3 1: 2 -
25—260

-
5000

280-315 3000

4 - -

16-35.5 5000

4 0-60 10000
63-85 8000

90-130 7000
140-200 5000

(Измененная редакция, Изм. № 2).
5.3. В каждую коробку должен быть вложен ярлык, в котором 

указывают:
дату выпуска;
условное обозначение бегунка;
номер контролера и штамп ОТК;
порядковый номер паспорта, по которому партия бегунков про­

ходила обработку.
5.4. На коробку следует наклеивать этикетку, содержащую:
наименование министерства н главного управления предприя­

тия-изготовителя; '
наименование или товарный знак предприятия-изготовителя;
условное обозначение бегунка;
число бегунков в коробке;
дату выпуска.
5.5. Коробки с бегунками одного типа, исполнения и номера 

следует укладывать в деревянные ящики по ГОСТ 2991—76. 
Внутреннюю поверхность ящиков следует обкладывать пергами­
ном по ГОСТ 2697—75, битумной бумагой по ГОСТ 515—77 или 
рубероидом по ГОСТ 10923—76.

Ящики с бегунками, предназначенными для экспорта, — по 
ГОСТ 24634 -8 1 .
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Масса брутто — не более 50 кг.
5.6. В каждый ящик должен быть вложен упаковочный лист, 

в котором следует указывать:
условное обозначение бегунка;

• число бегунков;
подпись лица, проводившего упаковывание.
5.7. На упакованный ящик следует прикреплять бирку с ука­

занием грузополучателя, грузоотправителя и их адреса.
5.8. Маркировка транспортной тары — по ГОСТ 14192—77.
Маркировка транспортной тары с бегунками, предназначенны­

ми для экспорта, — по заказ-наряду внешнеторговых организа­
ций.

5.9. Транспортирование бегунков — по группе С ГОСТ 
15150—69 транспортом любого вида в соответствии с действующи­
ми на каждом виде транспорта правилами перевозок грузов.

5.8, 5.9. (Измененная редакция, Изм. ЛЬ 2).
5.10. Бегунки следует хранить в вентилируемых помещениях 

при температуре не ниже (ГС и при относительной влажности воз­
духа не выше 60%.

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Предприятие изготовитель должно гарантировать соответ­
ствие бегунков требованиям настоящего стандарта при соблюде­
нии условий эксплуатации, транспортирования и хранения.

6.2. Гарантийная наработка стальных бегунков должна соот­
ветствовать указанному в табл. 22, из медно-цинковых сплавов в 
табл. 23 со дня ввода их в эксплуатацию.

Таблица 22

ОЛо.)п*ч«*и»
б*туяна

Обозначение Наименование
бегунка Is

Тин Испол­
нение

KOJI.4J.
ули

Тип Испол­
нение

*мо«ив продссс» X*’я-*
и£-

и
£ 2 ,

1 -3 1—4 Хлопок Прядение 30 110

4 4 35 96

1; 2 4 Стекло­
волокно

Кручение 30 12

1

3

1 2: 5 Шс-рсгь Аппарат­
ная система 
прядения, 
кручение 20 8

7 Шерсть Гребенная
система
прядения 25 96



Crp. 42 ГОСТ 1 t e l l—7*
Прсдо.гжепие табл. 22

06otHaitniie О&аиычсиис Наимсмолзиис
S u  
г  а

■
кедьп* Высот* КОЛЬЦА

I f
f i S '

Три
Ж* пол. 
испив

КО«1М1И 
ИМ

Тип Испол­
нение

DOAOKBO Орг«|СССЛ
Цy f

3; 5 Леи Прядение 18 6

1
з  • 1 5 Асбест 11 в

4 Химичес­
кое волокно 22 48

5 Хлопок
Кручение

прядение 30 120
— Прядение 35 100

8.0 Хнмкчес- Кручение
45

24»

10.5 1
кос волокно

16*

16.5 5 Шерсть Аппарат­
ной системы 
прядения 20 %  .

2 - 16.5 2 2

Шерсть

Аппарат­
ная система 
прядения 20 24

13.0 — Гребенная

16.5 5
система
прядения 25 96

16.5
25.8

2; 3 Леи Кручение 18 16

3 1; 2 — 3 1; 2 Шерсть Гребенная
система
прядения 25 %

4 — — 4 - Шерсть Кручение 20 72
• Для бегунков е никелевым покрытием

Т а б л и ц a 23

1 BUCOYd 
кил Ml*. ИМ

Обвинение
кольни Наименование

и

*Я .

1 1
иUX 0

есX
Ь

Тип Исполнение волоки* процесса
§-•
f§

16.5 2 Хлопок 20 50
16.5; 25.8 2; 3 Лен

Кручение
18 32

2 17.4 2 2 Асбест 14 6
25.8 3; 4 Химичес­

кое волокно
16

18
6.3. Гарантийный срок хранения — 6 мес с момента изготовле­

ния.
6.1—6.3. (Измененная редакция, Изм. № 2).



ГОСТ 11031—76 Стр. 43

ПРИ Л О Ж ЕН И Е
Обязательное

Выбор бсгунми в зависимости от типа кольца

ОСол-ачекнс бегунка по 
настоящему стандарту

j

2*. fc*
ЗаЯЭ

ООотначспис Сегуика 
оо ГОСТ 11(01-76 Обомачеиие кольца по 

ГОСТ 36М-Т8

Гии «1С ЗОЛ
«сине Дужка

Комармрт*-
жа

Исаолни-
яяе Лужка Тил Испили?

икс
Ширил»

ал* высота
бортям.

1 _ 1

-

1
1

I

4 2.80

2
а

2 2

1; 4

3.20
б 3

1
3

в

3 2

2 3.20
г 3

4.00
д 4 1.2; 4:7
е 5 3; 5 ело

4
- - 1; 4

3.20
5 4а _ 4

2 - -

5 8.0 1

- 2

_ 8.0
6 10.5 2 1: 5 10.5
7 13.0 3 _ 13.0
8 lfi.5 4 2; 5 ЮЛ
9 17.0 5 17.0

10 17.4 6 ь . 17.4
П
12 25.8

7
8 3; 4 25.8

3
1 — 13 — 1

- 3 1; 2 11.02 — 14 — 2

4 — - IS — — 4 — 10.0
(Измененная редакция. Изм. М 2).



И Ч м ен ен к е  2 4  3  Г О С Т  М ОЗ*'— 7 в  Б е г у н к и  м е т а л л и ч е с к и е  а л а 1 кеде»? п р яд ь ,н > - 
н ы х  и к р у т и л ь н ы х  н а ш  и: Т е х н и ч е с к и е  условии
Г Т остам овлен м е: Г о с у д а р с т в е н н о г о  • • о т п е т а  С С Р  п о  с т а н д а р т а *  о т  K T W 8 »
Я  4 0 4 9 4 * 0 *  • в е д е н и я 1 у с т а н о в л е н

С 01  0 6  8 5

В в о д н у ю  ч а с т и  д о п о л н я т ь  а б з а ц е м :  « У с т а н о в л е н н ы е  н а с т о я щ и м  с т а н д а р т о м  
п о к а з а т е л и  т е х н и ч е с к о г о  у р о в н я  с о о т в е т с т в у ю т  т р е б о в а н и я м  в ы с ш е й  к а т е т о р н и  
кяМествит

П у н к т  Г .8 . Ч е р т е ж  12. П р и м е ч а н и е . З а м е н и т ь  с л о в а :  « и з  м е д и о - и и и к о в и *  
с п л а в о в »  н а  « л а т у н н а я »

П у н к т  1 .10 . П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й  П р е д п о с л е д н и й  а б з а ц .  З а ­
м е н и т ь  с л о в а :  « и з  м е д н о -ц и н к о в ы х  с п л а в о в »  н а  « и з  п р о в о л о к и  л а т у н н о й *

П у н к т  2 ,2 . Т а б л и ц .»  14. Г р а ф а  « М а т е р и а л » .  З а м е н и т ь  с л е п а :  «и.» м е д н о -  
ц м н к о в ы х  с п л а в о в  м а р к и  ,1 -6 8 »  н а  « л а т у н н а я * .

П у н к т  2 3 .  Т а б л и ц у  15  и  п р и м е ч а н и е  и з л о ж и т ь  в  н о в о й  р е д а к ц и и :

Т а б л и ц а  15

04о1ч пение
О д с р ’«#*ие 

yrxcpvi». %. 
ис менееТ«п Исполнение Номер

Вмсо гл 
KQlTM* *• мм

Г -(рдость по 
|'<Кксллу НЯС^

1
1 - 5 7 , 1 - 8 0 Г. 10 —

, - s 8 5 - 2 6 1 5 0.90 51 . .5 7



Продолжение /обл. J,
СХ.а»И»ЧГИЯГ

Высот* 
кольи*. мм

С о к р м л и о  1 
углерод*. 

м сл«м ««  I
м р д м т *  ЯО 

.РОквеалу H R C S
Т вв Ислозпежже Н омер

2

1
ДВ—138Р j & 0 ;  1 6 5 ;  ! 

•1.7.0 1 .0 0
51  „ 6 7M - i ) 8 0  I «105

1 8 - 5 0 0 :10iO

2 0 0 - 5 0 0  • 10.5

0 .7 03 0 0 - 6 0 0 0 1 6 .5 : 17 .0 4 5 . . .  53

1 8 0 0 - 2 3 4 0 2 5 .8

51 . . .5 7
3 1 . 2 2 5 - 3 1 5

— 1 .0 0

4 -
16— 140

1 6 0 — 2С0 — 0 .7 0

П р и м е ч а н и е .  Р а з б р о с  п о  т в е р д о с т и  в  п р е д е л а *  к а ж д о й  п а р т и и  н е  д о л ­
ж е н  б ы т ь  б о л е е  ч е т ы р е х  е д и н и ц . Д о п у с к а е т с я  и з г о т о в л я т ь  б е у д к п  т и п а  Д 
к р у г л о г о  с е ч е н и я  с  с о д е р ж а н и е м  у г л е р о д а  н е  м е н е е  0 .7  V .

П у н к т  2 .8 . Т а б л и ц а  16. С н о с к а .  З а м е н и с ь  с л о в а :  « м е д ц о ,ц и и * о а ы х  с п л а в о в *  
н а  « п р о в о л о к и  л а т у н н о й * .  _______

П у н к т  4 .1 . З а м е н и т ь  с с ы л к у : Г О С Т  1 0 4 0 1 — 7 4  н а  Г О С Т  M l 0 4 — 4 0 -
П у н к т  5  5 .  З а м е н и т ь  с с ы л к у :  Г О С Т  10923— 7 6  н а  Г О С Т  .1 0 9 2 3 — 82  

(Н У С  л& 3  1 9 8 5  г .)  ^  М г у & Р Р



И зм е н е н и е  / 6  4 Г О С Т  1 1 0 3 1 — 7 6  Б е г у н к и  м е т а л л и ч е с к и е  а л а  к о л е ц  п р я д и л ь -  
* ы х  м к р у т и л ь н ы х  м а ш и н . Т е х н и ч е с к и е  у с л о а н я

с  0 1 .0 1 .8 6

В в о д н а я  ч а с т ь . П о с л е д и т !  а б з а ц  и с к л ю ч и т ь .
П у н к т  I 10. П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й . З а м е н и т ь  с л о в а :  « Б е г у н о к  I »  

н а  « Б е г у н о к  Т  1» ( 5  р а з ) .  « Б е г у н о к  2*  н а  « Б е г у н о к  Т 2 >  ( л л я  с т а л ь н о г о  б е г у н ­
к а )

П у н к т  6  2, Т а б л и ц а  2 2 . Г р а ф у  « Г а р а н т и й н а я  н а р а б о т к а ,  ч»  и з л о ж и т ь  »  н о ­
в о й  р е д а к ц и и :

С корость бегунка. и/с Гарактнйкая 
н е р а в е н * , ч С корость бегунка. м/< Гарантийная

наработка, ч

3 0 130 3 5 П О

35 110
45

24*

3 0 13 10*

2 0 9 2 0 П О
2 5 105 20 2 8
18 6 25 Н О
I I 7 18 16
22 5 6 2 5 П О
3 0 130 2 0 8 0

( И У С  №  11 1 9 8 5  г .)

В Т И С . З з к .  *  1Ь°Ч-Й*-Ьооо



Г р у п п а  Г82

И зм е н е н и е  №  5 ГОСТ 1 1 0 3 1 —  7 в  Б е г у н к и  м е т а л л и ч е с к и е  д л я  к о л е ц  п р я д и л ь н ы х  
и к р у т и л ь н ы х  м а ш и н . Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

У т в е р ж д е н о  и в в е д е н о  в д е й с т в и е  П о с т а н о в л е н и е м  Г о с у д а р с т в е н н о г о  к о м и т е т а  
СССР по с т а н д а р т а м  о т  0 1 .0 6 .8 9  Л  1397

Д а т а  в в е д е н и я  01 0 1 .9 0

П у н к т  1 .5 . И с к л ю ч и т ь  с л о в а :  « п р о в о л о к а  д л я > ;
ч е р т е ж и  I ,  2 ,  3 .  4 , 4 а ,  6 , 8 . Р а з р е з  А — А  д о п о л н и т ь  и з о б р а ж е н и е м  к р у г л о ­

г о  е е ч с и к я :

(Продолжена* см. с. Ш )  

III



(Продолжение изменения к ГОСТ 1103!— 76)

О
Ч е р г е ж  4 а .  В и д  с б о к у . З а м е н и т ь  н о м е р а :  3 1 .5 — 5 6  н а  3 0 — 9 0 - д л я  к п у г т о г о

с е ч е н и я  д о п о л н и т ь  с л о в а м и : « д л я  н о м е р о в  7  1 - 3 0 »  к р у т о г о
Т а б л и ц у  5 а  и з л о ж и т ь  в  н о в о й  р е д а к ц и и :

(Продолжение ем. е. И З)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 11031— 76)  

Т а б л и ц а  5а
Р а з м е р ы  в мм

Номер
ii е 6 .

>НОМ)<П
Форме

СеКчия
Пред- о т к л . ± 0 .2

7.1
8
9
10 к
11.2
1 2 .5
14

16 0 .1 7 0
17 0 .1 7 0
18 0 ,1 8 0
19 0 .1 9 0
20 0 .1 9 5 к. п
22.4 0 ,2 1 0
24 0 .2 2 0
2 5 0 .2 3 0
2 6 0 .2 4 0
2 8 0 .2 5 0

3 0
2 .6 4 1.5

0 .2 6 0
3 1 .5 0 .2 7 0
3 4 0 .2  АО
3 5 .5 0 .2 9 0
3 8 0 .3 1 0
4 0 0 .3 2 0
4 3 0 .3 3 0
4 5 0 .3 4 0
46 0 .3 5 0
49 0 .3 6 0
5 0 0 ,3 7 0
5 3 0 .3 8 0 с
5 6 0 ,4 0 5
6 0 0 .1 0 0
63 0 .4 1 0
6 5 0 ,4 2 0
71 0 ,4 5 0
7 5 0 .4 7 0
8 0 0 ,5 0 0
8 5 0 .5 2 0
9 9 0 .5 5 0

П у н к т  2 1 .  П е р в ы й  а б з а ц  д о п о л н и т ь  словами: « П о  с о г л а с о в а н и ю  п о т р е б и т е л я  
и и з г о т о в и т е л я  д о п у с к а е т с я  и з г о т о в л я т ь  б е г у н к и , о т л и ч а ю щ и е с я  о т  у к а з а н н ы х  
в п п . 1 .7 — 1 .1 0 , п о  р а б о ч и м  ч е р т е ж а м , с о г л а с о в а н н ы м  в у с т а н о в л е н н о м  п о р я д к е » .  

П у н к т  2  2  З а м е н и т ь  с с ы л к у :  Г О С Т  5 4 6 8 - 6 0  н а  Г О С Т  5 4 6 8 - 8 8 .
П у н к т  2  3 . З а м е н и т ь  с л о в а :  « С о д е р ж а н и е »  н а  « С р е д н е е  с о д е р ж а н к е » ;  
т а б л и ц у  1 5  и п р и м е ч а н и е  и з л о ж и т ь  в н о в о й  р е д а к ц и и :

(Продолжение см. с. 114)



(Продолжение изменения к ГОСТ 11031— 7$) 
Т а  б л  я  и  а  15

Обозначение
Высота 

ко л ьц а . мм

Среднее со­
держ ание уг- 
.-крэдд, *4. нс 

иетее

Твердость  по 
Супс^ТЧж ьелду

типа исполнения номера

1 1— 5
7 .1 — 8 0
8 5 — 2 4 0
2 5 0 — 2 6 1 5

— 1 .1 0
0 .9 0
0 ,8 0

6 8 - 7 5

2 —

1 2 - 2 8 0

1 6 - 1 8 0
1 8 —5 0 0

8 ,0 ;  16 .5 ; 
17.Q 
10 .5  
1 3 .0

1 .0 0

2 0 0 - 5 0 0 10 .5

0 .7 03 0 0 — 6 0 0 0 1 6 .5 ; 17 .0 6 2 - 7 1

1 8 0 0 — 2 3 4 0 2 5 .8

6 8 - 7 5
3 1: 2 2 5 - 3 1 5

- 1.0Q

4 —
16— 140

1 6 0 - 2 0 0 — 0 ,7 0

П р и м е ч а н и е .  Д о п у с к а е т с я  и з г о т о в л я т ь  б е г у  ш и  т м а  I « р у г а е т *  с о ч е ­
т а я  с о  с р е д н и м  с о д е р ж а н и е м  у г л е р о д а  а е  м е н е е  0 .7

П у й к т  2 .6  д о п о л н и т ь  а б з а ц е м :  « Р а б о ч е й  п о в е р х н о с т ь ю  б е г у н к а  с ч и т а е т с я  е г *  
в н у т р е н н я я  п о в е р х н о с т ь , с о п р и к а с а ю щ а я с я  с  н и т ь ю » .

П у ш т  2 .7 .  В т о р о й  а б з а ц .  З а м е т а т ь  с л о в а ;  « н о ж е н  б е г у н к а »  н а  « б е г у н к а » . 
П у н к т  2 8 .  Т а б л и ц у  16 и з л о ж и т ь  в  н о в о !  р е д а к ц и и :

Т а б л и ц а  16

Обозначен и*
П р сд ет .во е  е т -Высота

ХОЛШ , мм н л  опенке массы
типе исполнении дуж ки номера ба-унн.1

1 _ 8 — 8 5

% а 8 - 1 3 0
Z

б 7 .1 — 4 0 0

в 8 — 130

г 7 . 1 - 4 0 0

3 А 7 .1 — 1 1 2 0

6 0 - 1 3 1 5
е

1Э80— 2 6 1 5

4 — 1 5 - 9 0

6 7 . 1 - 9 0

114
(ВреОооХгние ем. с. 11$)



(Продолжение изменения к ГОСТ 1133/— 76) 

Продолжение тебл. 16
О боэягкн и и

исполнен и а М*к« моиара
Высот! 

ко л ьц а , u v
Предельное ох- 
клон«аие массы 

бееупха

1;  2

12—  114

18— 3 1 .5

3 5 .5 — 5 0 0

2 0 - 3 1 5

3 5 5 — 5 0 0

4 0 - 1 1 2 0

1 2 0 0 — 6 0 0 0

1 4 0 - 9 0 0

1 6 0 - 1 8 0 0

2 0 C Q - 6 0 0 0

1 8 0 0 — 2 3 4 0

6 0 0 - 8 0 0 0

2 5 - 3 1 5

1 6 - 2 0 0

8.0

10.5

13 .0

16 .5

17 .0

17.4

2 5 8

±ЗЧа

П у н к т  2 .1 4 . Т а б л и ц а  J 7 .  Г р а ф а  « н о м е р а » . З а м е н и т ь  з н а ч е н и е :  1 6 —6 6  и а
7 ,1 — 9 § .

П у н к т  2 .1 5  и з л о ж и т ь  в  н о в о й  р е д а к ц и и :  « 2 .1 5 . П р о ч н о с т ь  б е г у а к о з  х а р а к т е ­
р и з у е т с я  м а к с и м а л ь н о й  в е л и ч и н о й  р а з в о д а  н о ж е к  ( т а б л .  1 8 ) .  п р и  к о т о р о й  б е г у н ­
ки м с должны р а з о р в а т ь с я  в  к о л и ч е с т в е , п р е в ы ш а ю щ е м  5 %  опт и с п ы т у е м ы х  об­
разцов.

Т а б л и ц а  18

Ов означение

Высота коль  * 
о*, мм

Максималь­
ная аелкяииа 
14 1 но да в о ­

н ей . ммтип* исполнения дуж ки номера

1

1 __
8 - 1 0

-

3 .5

2
а

б

7 , 1 - 1 0

4 .в

3

в 3 .5

г 4 .0

д 4 .2

(Продо.хжение см. с. J16) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ I I 031— 76) 

Продолжение табл. 18
Обо»м*чеямс

Высот* кадь- 
а*, мм

•Чвксхмвль-
X » i  ВМ111ЯИ»
р«1 *сд» во­

жак, нитип» исполнения дужки »о*ер*

1

1

10,5—9)

-

3,3

2
а

б 3.8

3

я 3.3

г 3.8

д 4.0

е 5.0

4 _ 3.3

5 _ 3,3

1 _

85-200

3.5
2 а

б 4.2

3

в 3,5

г 4.2

а 4.5

с 5.0

4 _
3.5

5 _
2 б

210-2615 —

4.7

3
г

д 5.0
е

2 - -
12-2000

8.0 6.5

10.5 9.0

13.0 10,5

16.5; 17.0 14.5

2240-6000 16.5 15.0

1800—2340 25.8 25.0

3 1; 2 — 25-315 — 9.5

(Продолжение см. с. 117)

116



(Продолжение изменения к ГОСТ 11031—76)
Пункт 2.17 исключить.
Пункт 3.1. Зэменнть слова: «приемочный контроль» на «приемо-сдаточные 

испытания по ГОСТ 26964—86»:
дополнить абзацем: «Бегунки на контроль должны предъявляться партия­

ми. За  партию принимается количество бегунков одного типа, исполнения, номе­
ра, оформленных одним документом».

Пункты 3.2, 3.3 изложить в новой редакции: «3.2. Приемо сдаточные испы­
тания осуществляются методом выборочного коягроля на соответствие требо­
ваниям пп. 1.6- 1.10: 2.3; 2.6; 2.7; 2.10-2.16.

Выборка формируется методом случайного отбора изделий из партии по 
ГОСТ 18321-73.

Объем выборки: по п. 1.6 — 100 шг, бегунков от партии; 
по п. 2.3 — 5 шг. от партии; 
по п. 2.7 — 100 шт. от партии,

Объем выборки по пп 1 7—1.10, 2.6. 2.10—2.15 — о зависимости от объема 
партии по п. 3-3».

3.3. План контроля изделий в соответствии с ГОСТ 18242—72 — двухступен­
чатый, специальный S-3, с приемочным уровнем дефектности — 6,5 %.

Объем первой и второй выборок, приемочные и браковочные числа устанав­
ливаются в соответствии с табл. 20а.

Т а б л и ц а  20а

Г)ера«* к иберка Вторая выборка

Об-ем партия of-ven
выборки

лригиоч- 
НОС число

_С ,

б. раковом
МПС ЧИСЛО

с ,  _

объем
ииОоркя

приемом, 
яое число

с .

браковоч­
ное число 

С.

5 0 1 - 1 2 0 0 8 0 3 8 3 4
1 2 0 1 -3 2 0 0 8 0 3 8 3 4
3201— 10000 13 1 4 13 4 5
1 0 0 0 1 -3 5 0 0 0
3 5 0 0 1 -1 5 0 0 0 0

13 1 4 13 4 5

н  вы ш е 20 2 5 20 6 7

(Продолжение ем. е. 113)



(Продолжения изменения к ГОСТ 11431—76)
Допускается проводить повторные испытания по пунктам требований, кото­

рым бегунки ие соответствовали».
Пункт 4.1. Исключить слова: «марки В ЛК-500 или ВЛ КТ-5000».
Пункты 4.3—4.5 изложить в новой редакции; «4.3. Твердость стальных бе­

гунков (допускается образцов-свидетелей) проверяют измерением по Суаер- 
Роквслду ГОСТ 22975—78. Допускается измерять микротвердость по ГОСТ 
9-150—76.

4.4 Параметр шероховатости поверхности бегунков проверяют тотально 
сравнением с контрольными образцами бегунков-эталонов

4,5. Геометрическую форму бегунков (пп. 2.10—2.34) контролируют калиб­
рами н сравнением с теоретическим чертежом на измерительном проекторе но 
МИ 1825-88».

Пункт 4,1. Заменить ссылку: ГОСТ 24104—80 на ГОСТ 241W—88.
Раздел .4 дополнить пунктом — 46. «4.6. Прочность бегунков (и. 2.15) 

контролируется на специальном приборе «МР-63».
Пункт 5.4. Исключить слова: «наименование министерства и главного уп­

равления предприятия-изготовителя».
Пункт 5.5 Заменить ссылки: ГОСТ 2991—76 на ГОСТ 2991—85. ГОСТ

2697- 75 на ГОСТ 2697-83.
Пункт 6 1. Заменить слово: «эксплуатации» на «эксплуатации (табл. 22 в 

23)».
(ИУС № 8 1989 г.)
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