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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СВЕРЛА С П И РА Л Ь Н Ы Е  С  Ц И Л И Н Д РИ Ч Е С К И М  
ХВО СТО ВИ КОМ

Средняя серия. Основные размеры
ГОСТ

10902-77

Twist drills with straight shank. Middle scries. Basic dimensions

MKC 25.100.30 
ОКГ1 39 1213: 39 1214

Дата введении 01.01.79

1. Настоящий стандарт распространяется на правые и левые спиральные сверла с цилиндри­
ческим хвостовиком диаметром от 0.25 до 20 мм.

Стандарт соответствует международному стандарту ИСО 235-1—75 и части, касающейся раз­
меров диаметров.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 273.
2. Основные размеры сверл должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Исполнение 1

И здание официальное

★

Перепечатка воспрещена
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С. II  ГО СТ 1 0 9 0 2 -7 7

П р и м е р  у с л о и и о г о о б о з н а ч е н и я  сверла повышенной точности диаметром 
d = 15 мм, правого, исполнения I. класса точности Л1:

Сверло 2300-6411 -Л I ГОСТ 10902-77
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  сверла нормальной точности диаметром 

d = 15 мм. правого, исполнения I. класса точности В:
Сверло 2300-0230 ГОСТ 10902-77

То же, класса точности В1:
Сверю 2300-0230-В! ГОСТ 10902- 77

1. 2. (Измененная редакция, И зм. №  1, 2 ).
3. Основные размеры сверл с промежуточными диаметрами, отличающимися от регламенти­

руемых в стандарте, указаны в приложении.
(Введен дополнительно, Изм. №  I).
4. Центровые отверстия — по ГОСТ 14034.
Допускается изготовление сверл без центровых отверстий.
5. Размеры поводков сверл — по СТ СЭВ 198.
6. Технические требования — по ГОСТ 2034.
7. Сперла могут выполняться как с шейкой, так и без нее. Размеры шейки не регламентиру­

ются.
8. Конструктивные элементы и геометрические параметры режущих элементов сверл — по 

ГОСТ 4010.
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ГО СТ 1 0 9 0 2 -7 7  С . 12

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ СВЕРЛ С ПРОМЕЖУТОЧНЫМИ ДИАМЕТРАМИ

Основные размеры сверл с промежуточными диаметрами, отличающимися от регламентируемых в 
стандарте, должны соответствовать указанным в приведенной таблице.

мм

d
L

d
/ /.

свыше до свыше до

0.24 0.30 3 19 3.35 3,75 39 70
0.30 0,38 4 19 3.75 4,25 43 75
0.38 0.48 5 20 4.25 4.75 47 80
0.48 0.53 6 22 4.75 5.30 52 86
0.53 0.60 7 24 5.30 6,00 57 93
0,60 0.67 8 26 6.00 6,70 63 101
0.67 0.75 9 28 6.70 7.50 69 109
0.75 0.85 10 30 7.50 8,50 75 117
0.85 0.95 II 32 S.50 9,50 81 125
0.95 1.06 12 34 9.50 10,60 87 133
1.06 1,18 14 36 10.60 11.80 94 142
1.18 1.32 16 38 11.80 13,20 101 151
1,32 1.50 18 40 13.20 14,00 108 160
1.50 1.70 20 43 14.00 15,00 114 169
1,70 1.90 22 46 15,00 16,00 120 178
1,90 2.12 24 49 16.00 17,00 125 185
2.12 2.36 27 53 17.00 18.(8) 130 195
2.36 2,65 30 57 18,00 19.00 135 200
2.65 3.00 33 61 19.00 20.00 140 205
3.00 3.35 36 65 20.00 21.20 145 210

Длины L и /  м о т  изменяться в пределах одною интервала диаметров между минимальным и макси­
мальным значениями, соответствующими приведенным в таблице для ближайшего нижнего и верхнего предела 
интервала.

Например, для диамегра 4.1 мм длина / может изменяться от- 39 до 47 мм при номинальном значении 
43 мм, а длина L может изменяться от 70 до S0 мм при номинальном значении 75 мм.

П р и м е ч а й  и с. Значения диаметров сверл, указанные в приложении, не рекомендуется исполь­
зовать.

ПРИЛОЖЕНИЕ. (Введено дополнительно, Изм. .Me 1).
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С. 13 ГО СТ 1 0 9 0 2 -7 7

И Н Ф О РМ А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

1. РАЗРАБОТАН И ВН ЕСЕН  Министерством станкостроительной и инструментальной промышлен­
ности СССР

2. УТВЕРЖ ДЕН  И ВВЕДЕН  В Д Е Й С Т В И Е  Постановлением Государственного комитета стандартов 
Совета Министров С С С Р от 14.10.77 №  2443

3. Стандарт полностью соответствует С Г С Э В  2 7 3 —87

4. Стандарт полностью соответствует международному стандарту И СО  2 3 5 -1 —75

5. ВЗАМ ЕН  ГО СТ 1 0 9 0 2 -6 4 ,  М Н  5 8 0 7 - 6 5

6. С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О РМ А Т И В Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  ДО К У М ЕН ТЫ

Обозначение Н ТД , на который цана ссылка Помер пункта

ГОСТ 2034-80 6
ГОСТ 4010-77 8
ГОСТ 14034-74 4
СТ СЭВ 198-75 5
СТ СЭВ 273-87 1

7. Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта от 2 2 .0 7 .8 2  №  2776

8. И ЗД А Н И Е  с Изменениями №  1, 2 , утвержденными в июле 1982 г., апреле 1988 г. (И У С  11—82, 
7 - 8 8 )
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